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Selbstfahrende
CLAAS-Feldhacksler —
barenstark und vielseitig
in der Futterernte
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Die Landwirtschaft ist
heute voll mechanisiert,
die Rationalisierung in
den Betrieben bis zu
einem gewissen Grad
ausgeschopft. Weitere
Verbesserungen lassen
sich nur tber maschi-
nelle Leistungssteige-
rungen erreichen. Je
starker und vielseitiger
die Maschinen, desto
effizienter ihre Einsatze.

CLAAS, der Ernte-
spezialist, setzt MaB-
stdbe auch in der Futter-
ernte. Ein Uberzeugen-
der Beweis sind die vier
selbstfahrenden Feld-
hacksler JAGUAR 690,
685, 680 und 675, in
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denen CLAAS-Inge-
nieure modernste Tech-
nologien verwirklicht
haben. Maschinen, die
durch ihre vielseitigen
Einsatzméglichkeiten
bestechen.

Diese Selbstfahrer sind
betont anwenderorien-
tiert: kurze Rustzeiten,
einfachste Handha-
bung, leistungsstabile
Arbeitsweise. Landwirt-
schaftliche GroBbe-
triebe und Lohnunter-
nehmen bekommen mit
ihnen Maschinen an die
Hand, die in jeder Bezie-
hung den harten Anfor-
derungen und hochge-
steckten Erwartungen
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der Praxis entsprechen.
Ihre Ausstattung und
ihr besonderer Bedie-
nungs- und Fahrkom-
fort pradestinieren sie
zu auBergewdhnlichen
Leistungen — die ganze
Erntesaison Uber. Diese
CLAAS-Feldhéacksler
der Sonderklasse kon-
nen von Mai bis Novem-
ber im Einsatz sein:

@® bei der Ernte von
Gringut mit Mah-
vorsatz

@® bei der Ernte von
Grin- und Anwelk-
gut mit Pickup

® bei der Ernte von
Futtergetreide und

IAGUAR EBD
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-leguminosen
(GPS™) mit Getreide-
schneidwerk

@ bei der Ernte von
Silomais mit 3-, 4-
oder 6reihigem
Maisgebil

@ bei der Ernte von
Kornermais (LKS™*)
mit Maispfllcker.

Folgende leistungs-
férdernde Baugruppen
sind Grundlage fur
hohe Leistung und
Wirtschaftlichkeit:

elektronische Funk-
tionsuberwachung

elektro-mechanische
Sicherheits- und Uber-

g

¥ nunh L

lastungssteuerung

elektrische Fern-
bedienung

Zentralelektronik im
Baukastensystem

Niederdruckhydraulik
zur Stellkraftliber-
tragung

neuartiger Wartungs-
und Service-Komfort

gerauschgedampfte
Kabine mit tbersicht-
lichem Bedienungs-
und Uberwachungspult

*Ganzpflanzensilage
**Lieschkolbenschrot




Sichere Aufnahme,
zugiger Einzug,
starke Verdichtung

Vorsatzgerate missen
grundlich arbeiten und
gleichzeitig mit jeder Ernte-
situation fertig werden.
CLAAS-Héacksler (1) haben
da keine Probleme. Ob
Mahvorsatz, Pickup oder
Schneidwerk, ob MaisgebiB
oder -pflicker — sie alle
nehmen sauber und sto-
rungsfrei auf.

Im Grinfutter kann mit
Mahvorsatz (2) in einem
Arbeitsgang geméaht und
gehéackselt werden. 3,30 m
betragt die Schnittbreite.
Der Doppelmesserbalken
gewahrleistet auch bei

lagernden und verfilzten
Ernteglitern stérungsfreie
Arbeit.

Fir die Aufnahme von
Schwaden gibt es einen
Pickup-Vorsatz (3) mit fast
zwei Meter Aufnahmebreite
und 480 mm Schnecken-
durchmesser. Er ist feder-
entlastet, pendelnd aufge-
hangt und paBt sich allen
Bodenwellen an. Luftbe-
reifte Tastrader mit Wickel-
schutz gewahrleisten eine
sichere Bodenanpassung.
Auch kurzes Gut wird
sauber aufgenommen. Ein
federbelasteter, einstell-

barer Niederhalter sorgt
fur die kontinuierliche Be-
schickung des Hackslers;
er gleicht unregelmaBige
Schwaden aus. Um Ver-
stopfungen auszu-
schlieBen, werden
Schnecke und Niederhalter
beim Reversieren der Ein-
zugsorgane vom zurlick-
flieBenden Gut angehoben.

Sollen Futtergetreide oder
Futterleguminosen zu
Ganzpflanzensilage (GPS)
verarbeitet werden, kénnen
CLAAS-Hacksler als Vor-
satz ein 3,60 m breites
Getreideschneidwerk (4)
erhalten. Ohne Anderung
14Bt sich dazu das
Schneidwerk der CLAAS-
DOMINATOR-Mahdrescher

verwenden. Seine speziell
fur schwierige Erntever-
héltnisse ausgelegte Bau-

art gewéhrleistet den stets
sicheren Einzug.

Silomais ernten CLAAS-
Hacksler mit dem bewahr-
ten CLAAS-MaisgebiB (5):
3-, 4- oder 6reihig. Die be-
weglichen Spitzen der flach
ansteigenden Torpedo-
teiler heben auch stark
liegende Maisbestande
einwandfrei an. Leistungs-
fédhige Mahsysteme schnei-
den die Maispflanzen dicht
uber dem Boden ab. Ver-
schleiBfeste Einzugsketten
transportieren sie gleich-
maBig weiter. Automa-
tische Kettenspanner,
kunststoffbeschichtete
Kettenflihrungen und
gefraste, gehértete Ketten-
rader verhelfen dem Mais-
gebiB zu einer langen
Lebensdauer.

Fir die Ernte von Liesch-
kolbenschrot (LKS) wird
ein vierreihiger Mais-
pfllicker (6) vorgeschaltet.
In einem Arbeitsgang
werden so die Kolben ge-
pflicktund gleich geschro-
tet. Wie schon bei der Ernte
von GPS ist auch hier die
unveranderte Ubernahme
der CLAAS-DOMINATCR-
Pfllickvorsatze maglich.

Fang&sen und Schnellver-
schliisse mit weiten Ver-
stellbereichen verein-
fachen den Wechsel der
Vorsatzgerate; Schneid-
werk und Pfllicker werden
mit Hilfe von Adaptern
angehéngt.

Alle Vorsatzgeréte haben
einen Antrieb mit Zwei-
Stufen-Schaltung. Damit
kanndie Einzugsgeschwin-
digkeit besser auf die

gewunschte Vorfahrtge-
schwindigkeit abgestimmt
und unverzlglich
wechselnden Ernteverhélt-
nissen angepaft werden.
Durch die Bodendruck-
automatik gesteuert, glei-
ten die Vorsatzgerate mit
optimalem einstellbaren
Auflagedruck Gber den
Boden. Vorsatzgerat und
Einzugskanal lassen sich
besonders hoch ausheben.
Ein nicht zu unterschatzen-
der Vorteil in unwegsamem
Gelande und beim Ernten
unter extrem schwierigen
Bedingungen.

Bevor das Futter gehack-
selt werden kann, muB es
kraftig verdichtet werden.
CLAAS-Hé&cksler arbeiten
mit drei Einzugs- und

zwei VorpreBwalzen. Sie
nehmen das Gut kontinu-
ierlich an, verdichten es mit

Hilfe von starken, nachstell-
baren Zugfedern zu einem
kompakten Futterpaket
und fuhren es der Hacksel-
trommel zu. Damit schaffen
sie die Voraussetzung fur
ein exaktes Qualitats-
hécksel.

Um das Erntegut besser an-
nehmen zu kdnnen, hat die
vordere obere Einzugs-
walze einen besonders
groBen Durchmesser. Im
Gegensatz zu den beiden
unteren Kunststoffwalzen
besteht sie aus nichtma-
gnetisierbarem Stahl. Der
Grund: CLAAS-Hacksler
sind serienmaBig mit
einem Metalldetektor aus-
gerlstet. Er schutzt die
Maschine vor magneti-
sierbaren Metallteilen.
Splrt er einen derartigen
Fremdkorper auf, gibt er
einen Impuls an die Ab-

schaltkupplung und alle
Zuflihr-und Einzugsorgane
bleiben sofort stehen. Mit
einem Knopfdruck kann
der Fahrer von seinem Sitz
aus reversieren und, nach-
dem erdas Teil entfernt hat,
wieder auf Einzug schalten.

Hervorragend gelost ist die
Zuganglichkeit zu den Ein-
zugsorganen. Die Lagerder
Einzugswalzen liegen
auBerhalb des Gehaduses.
Als Einheit bilden Welle
und Walze mitden robusten
Lagern eine Baugruppe (3);
sie sind so im Nu aus dem
Einzugsgehause ausge-
baut. Auswechselbare Ver-
schleiBbleche rechts und
links an den Seitenwanden
im Bereich des hochver-
dichteten Futters schiitzen
das Gehduse im rauhen
Dauerbetrieb.

Silomais:

MaisgebiB, Mikro-Reibsystem, Corn-Cracker

Ganzpflanzensilage:
Getreideschneidwerk, Vielmessertrommel,
Reibboden

Griinfutterernte:
Mahvorsatz, normale Messertrommel

/

Lieschkolbenschrot:
Maispfliicker, Vielmessertrommel,
Reibboden

Anwelksilage:
Pickup-Vorsatz, normale Messertrommel
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Einzugswalzen
Messertrommel
Metalldetektor
Auswurfbeschleuniger
Gegenschneide

Exaktes Qualitatshacksel
wie es die Praxis verlangt

Die Hackseltrommel muB
das Erntegut futtergerecht
schneiden. Je griBer die
Messerzahl und je héher
die Umdrehungen der
Trommel, desto mehr
Schnitte sind mdglich und
desto intensiver wird das
Futter aufbereitet.

Die Schnittlange wird aber
auch dadurch beeinfluBt,
wie schnell oder wie lang-
sam das zusammenge-
preBte Gut an die Trommel
heranflieBt. Hier bietet das
Reversier-Schaltgetriebe
(2) dem Fahrer héchsten
Komfort. Neben den beiden
Vorsatzgerate-Geschwin-
digkeiten kann er damit die
VorpreB- und Einzugs-
walzen in sechs Geschwin-
digkeitsstufen schalten.
Der groBie Vorteil dabei:
Der Hacksler 18Bt sich dem
Reifegrad des Erntegutes
optimal anpassen: mit zehn
Messern auf der Trommel
hackselt er zum Beispiel
Schnittlangen von 4,1/5,5/
6,8/8,1/11 und 14 mm.

Nun zur Hackseltrommel
selbst: Je nach Futterernte-
verfahren gibt es die Zehn-
Messer-Trommel und die
Vielmesser-Trommel.

Bei der Gringuternte, der
Ernte von Anwelkgut und
der Silomaisernte sind
CLAAS-Hacksler mit der
Zehn-Messer-Trommel (1)
ausgeristet. Sie miBt

630 mm im Durchmesser.
Bei einer Umdrehungszahl
von 1000/min ergeben sich
also 10000 Schnitte in der

Minute. Und der Schnitt ist
immer sauber und glatt.
Denn eine Hartmetall-Auf-
lage an der Schnittkante
stellt die Schéarfe — selbst
bei starkem Dauereinsatz —
Uber einen langen Zeitraum
sicher.

DieVielmesser-Trommel (4)
wird bei der Ernte von
Ganzpflanzensilage (GPS)
und Lieschkolbenschrot
(LKS) eingesetzt. Sie ist mit
insgesamt 48 Halbmessern
bestlickt. Die Messer sind
V-férmig versetzt angeord-
net und fest mit den ange-
schweiBten Messertrégern
verschraubt. Sie lassen
sich von beiden Seiten
nutzen. Die V-formig ange-
stellten Messer bewirken,
verbunden mit der hohen
Schnittfolge von 24000
Schnitten pro Minute, den
einwandfreien Aufschleil,
Zerkleinerungs- und
Schroteffekt des Futters.

Kommt es dick, kemmt es
dinn — ungleichmaBige
Beschickung macht CLAAS-
Messertrommeln nichts
aus. Mit ihren schragge-
stellten Messern ziehen sie
stets voll und kraftsparend
durch. Dafiir sorgt die
enorme Schwungmasse
(Gewicht und hohe Dreh-
zahl). Ein griffiger mehr-
rilliger Verbundkeilriemen
von hochster Festigkeit
treibt die Hackseltrommel
an; beim hydraulischen
Einkuppeln wird die
Riemenspannung konstant
gehalten. Zwei Scher-

schrauben sichern den
Trommelantrieb gegen
schlagartige Uberlastung.

Muhevolles Nachschleifen
der Messer entféllt. CLAAS-
Hacksler sind mit einer
automatischen Schleif-
einrichtung (5) ausge-
stattet. Schaltet der
Maschinenfahrer vom
Fahrerstand aus die
Schleifvorrichtung ein,
lauft die Trommel rick-
warts; anschlieBend wird
der Schleifstein zuge-
schaltet. Das gibt akkurat
geschliffene Messer.

Die Gegenschneide mit
ihren verschleiBfesten Ar-
beitskanten ist beidseitig
verwendbar. In ihrer ge-
samten Lange lagert sie auf
einem wuchtigen Spharo-
guBblock. Schnell und ein-
fach 1aBt sie sich auf das
erforderliche engste Maf3
zur Messertrommel ein-
stellen. Ohne langes Han-
tieren — sozusagen im
Klemmverfahren — wird die
Gegenschneide geldst

und auch wieder ange-
zogen. Auf beiden Seiten
ist leicht an die Einstell-
schrauben heranzu-
kommen. Die Gegen-
schneide ist komplett
sichtbar, wenn das Vor-
satzgehduse vor der
Trommel aufgeklappt wird
(2). So kann man bis aufs
Zehntel genau einstellen.

Bedienungsfreundlich
auch das préazise Ein- bzw.
Nachstellen des Trommel-
bodens (6). Es ist bequem
von oben her moglich. Das
gilt sowohl flr den glatten
Trommelboden zur Griin-
guternte als auch flur den
Einsatz des CLAAS-Mikro-
Reib-Bodens fir die
anderen Ernteverfahren.

Wie bereits erwdhnt,
werden Ganzpflanzen-
silage (GPS) und Liesch-

kolbenschrot (LKS) mit
Vielmessertrommel und
Mikro-Reibboden geerntet.

Flr die Silomaisernte
stehen Ausrlstungsmog-
lichkeiten zur Auswahl:

a) die Zehn-Messer-
Trommel mit CLAAS-
Mikro-Reib-System

Es besteht aus Reibleisten
(2) und einem speziell ent-
wickelten, schweren, drei-
teiligen Reibboden (10).
Seine drei Spezial-GuB-
stahl-Segmente kénnen
untereinander ausge-
tauscht und umgedreht
werden. Dieses CLAAS-
Mikro-Reib-System
erreicht allgemein eine
ganz ausgezeichnete Auf-
schlieBung der Kérner.

b) die Zehn-Messer-
Trommel mit CLAAS-
Corn-Cracker

Er ist der Messertrommel
direkt nachgeschaltet und
besteht aus zwei schweren,
aggressiven Riffel-Stahl-
walzen (3 + 7). Zwischen
ihnen muB das ge-
schnittene Gut hindurch.
Die Walzen arbeiten gegen-
laufig. Die vordere Walze
ist federnd aufgehangt;
beide Walzen sind so vor
Beschéadigungen ge-
schitzt. Der Walzenab-
stand |aBt sich je nach
Reifegrad des Silomaises
millimetergenau variieren
und damit der Zerkleine-
rungsgrad exakt bestim-
men. Die unterschiedlichen
Drehzahlen der beiden
Walzen |&sen das Futter zu
einem diinnen Schleier auf,
ihre aggressiven Ober-
flachen verstirken zuséatz-
lich den Reibeffekt. Vor
allem bei Mais mit hohem
Trockenmassegehalt ge-
wahrleistet der CLAAS-
Corn-Cracker die tierge-
rechte Aufbereitung mit
hochster Energieaus-
nutzung.




Ohne Verzogerung mit
Schwung auf den Wagen

Wie heiBt es doch? Zeit ist
Geld. Dieser Satz hat in
der Ernte seine besondere
Bedeutung. Da ist jede
Minute wichtig. Schlag
auf Schlag muB es gehen.
Ohne lange Riistzeiten.
Ohne zeitaufwendige
Kontrollen. CLAAS-Feld-
hacksler sind darauf einge-
stellt. Sie machen es dem
Maschinenflhrer wirklich
leicht.

Steht eine groBere Inspek-
tion an, wird die Maschine
zwischen Messertrommel
und den Einzugs- und Vor-
preBwalzen einfach ausein-
andergefahren (1). Jetzt
lassen sich zum Beispiel
ungehindert die Trommel-
messer aus- und einbauen
und bei der Gelegenheit
gleich nachstellen, oder
auch die Einzugswalzen
einmal von hinten reinigen.

Ohne Schwierigkeiten
kénnen die Trommeln
einschlieBlich der Gehause
ausgewechselt werden: die
Zehn-Messer-Trommel
gegen die Vielmesser-
Trommel und umgekehrt.
Baugleiche Komponenten
vereinfachen den Aus-
tausch.

ZweckmaBig gestaltet ist
der gesamte Auswurfkom-
plex (3): Die selbstaus-
werfende Trommel bzw. die
Walzen des CLAAS-Corn-
Crackers beférdern das
Hackselgut mit hoher
Geschwindigkeit direkt in
den Auswurfschacht.

Fir die Weiterleitung des
Hackselstromes auf den
Wagen ist auf das nor-
malerweise Ubliche kraft-
zehrende Auswurfgebldse
verzichtet worden. Statt
dessen Ubernimmt diese
Aufgabe auBergewohnlich
energiesparend ein soge-
nannter Auswurfbeschleu-
niger: ein Wurfrad mit vier
verschleiBfesten Schaufeln
im oberen Teil des Aus-
wurfschachtes. Auch bei
hohem Durchsatz bleibt so
der Leistungsbedarf fiir das
Auswerfenniedrig. Der Gut-
strom wird nicht abge-
bremst oder umgelenkt,
sondern mit verstarktem
Impuls direkt weiterbefor-
dert. Die eingesparte Ener-
gie bzw. Motor-PS kom-
men zusatzlich dem
Héckseldurchsatz zugute.
Die Folge ist eine erheb-
liche Leistungssteigerung
gegenuber gleichstarken
Geblase-Maschinen bzw.
eine wesentliche Energie-
einsparung bei vergleich-
barer Leistung.

Das verlustfreie Beladen
der Hackseltransportwagen
(4) hangt nicht allein von
der Geschicklichkeit der
beiden Fahrer ab, auch die
Wendigkeit des Hackslers
spielt eine nicht unwesent-
liche Rolle. Bei diesen
CLAAS-Hackslern wurde
groBer Wert auf die Perfek-
tion der Auswurftechnik
gelegt. Der in zwei Stufen
héhenverstellbare, frei-
stehende Auswurfkriimmer
mit auswechselbaren Ver-
schleiBblechen im Prall-
bereich und an den Seiten
|aBt sich hydraulisch Uber
ein Planetengetriebe (5) bis
zu 170° mit einem Doppel-

pedal (6) vom Fahrersitz aus
schwenken. Der Auswurf-
krimmer ist genau in der
Mitte der Maschine hinter
der Kabine angeordnet. Die
Transportwagen kénnen
also, ganz gleich ob links
oder rechts, stets im
gleichen Abstand neben der
Maschine herfahren. Damit
der geblndelte Gutstrahl in
jede Ecke des Wagens ge-
steuert werden kann, ist die
zweiteilige Auswurfklappe
(7) am Ende des Auswurf-
kriimmers bequem aus der
Kabine heraus durch
Tastendruck (8) ebenfalls
hydraulisch verstellbar.

Auch bei schlechten Licht-
verhaltnissen oder Dunkel-
heit kann verlustfrei geern-
tet werden. Schwenkbare
Arbeitsscheinwerfer an
beiden Seiten der Kabine
und am Auswurfkrimmer
leuchten den Arbeits-
bereich voll aus.

Niedrige Einfahrten, Torb6-
gen, Briicken bedeuten fir
CLAAS-Hacksler kein Hin-
dernis. Uber einen Schnell-
verschluB wird der Aus-
wurfkriimmer abgeklappt
und der Hacksler kann
passieren.







