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Uberblick

Uberblick

Hinweise 4
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Wichtige Hinweise

Diese Unterlage ersetzt nicht die Betriebsanleitung

Diese Unterlage dient lediglich der richtigen Anwendung und mdéglichst wirtschaftlichen
Nutzung der Maschine

Hinweise auf Unfallgefahren mussen der Betriebsanleitung vor Inbetriebnahme der Maschine
entnommen werden

Die Teilnehmer werden zu Beginn des Fahrertrainings auf Position und Bedeutung der
Warnbildhinweise sowie der dazugehorigen Gefahrenstelle hingewiesen

Das Fahrertraining sowie die vorliegende Unterlage steht nicht in Zusammenhang mit der
Ubergabe des Produktes. Die Ubergabeerklarung ist durch den Vertriebspartner korrekt
auszufiillen (Siehe Ubergabeprozess geman Kundendienst Richtlinie) und vom Kunden bei der
Ubernahme des Produktes zu unterschreiben

Ausfuhrliche Informationen zur Maschine sind der Betriebsanleitung, die jeder Maschine
beiliegt, zu entnehmen

Die optimale Nutzung der vorliegenden Unterlage ist nur in Verbindung mit einer Teilnahme am
CLAAS Fahrertraining gegeben

Anderungen sind vorbehalten
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CLAAS

Die CLAAS KGaA mbH arbeitet standig an der Verbesserung ihrer Produkte im Zuge der technischen Weiterentwicklung. Darum missen wir uns
Anderungen gegenUber den Abbildungen und Beschreibungen dieser Dokumentation vorbehalten, ohne dass daraus ein Anspruch auf Anderungen an
bereits ausgelieferte Maschinen abgeleitet werden kann.

Technische Angaben, MaBe und Gewichte sind unverbindlich. IrrtGrmer vorbehalten.

Nachdruck oder Ubersetzung, auch auszugsweise, nur mit schriftlicher Genehmigung der CLAAS KGaA mbh. Alle Rechte nach dem Gesetzt des
Urheberrechts vorbehalten.

CLAAS KGaA mbH, 33428 Harsewinkel, Germany
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CLAAS connect

Behalten Sie alle Maschinen im Blick
FUgen Sie ihre Maschine zu ihrem CLAAS connect Account hinzu
Scannen Sie den QR-Code neben der Maschinennummer mit ihrer CLAAS connect App

Vorteil
Zugriff auf die digitale Bedienungsanleitung
Suche nach den passenden Schmierstoffen mit dem Lubricant Advisor
Suche nach dem richtigen Verpackungsmaterial fur die Ballen Uber den Ballenkalkulator
Ubersicht tiber VerschleiB- und Ersatzteile
Uber den Link auf der rechten Seite kommen Sie direkt zum CLAAS connect Log-in
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Bedienung und Komfort

Bedienung und Komfort

Terminal 8
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Bedienung und Komfort | Terminal | CEMIS 700
tp_inl_4577065

CEMIS 700

Ubersicht

1. An/aus

Servicemenu

Einstellmenu

Escape

Dreh-Drlicktaster
Funktionstasten

Lautsprecher

M12 Stecker fur Kameraeingang

© N O Ok 0N

Hinweise
= Kompatibel mit ISOBUS:
- uUr1.0
- UT 2.0
- AUX-O
- AUX-N
= Anschluss der PROFI CAM 4 moglich
- Automatisches Umschalten auf Kamera bei RUckwartsfahrt moglich
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CEMIS 100 - Terminal direkt am Ballenwickler

Terminal mit Vorwahlbedienung
Terminal an / aus

Automatik (LED links) oder Manuel (LED rechts)
Wickelarm Grundstellung
Heckklappensteuerung

Wickeltischsteuerung

Scherensteuerung

Vorwahl Ballenablage. Obere LED leuchtet = Ballenaufsteller anheben / absenken. Untere
LED leuchtet = Ballen abladen

Wickeln
Kippmulde

10. Funktionstasten. Wird eine der Tasten 3-9 vorgewahlt, kann Uber die Pfeiltasten diese
Funktion bedient werden

N oA~ N

© ®

11. Stdérungen

Hinweis:

= |st keine Funktion vorgewahlt, so kann mit den Pfeiltasten die Arbeitsbeleuchtung an
(Pfeiltasten oben flr 3 Sekunden drlicken) oder aus (Pfeiltasten unten) bedient werden
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Bedienung und Komfort | Terminal
tp_igd_4577093

Menustruktur

8

Einstellment

ﬁ Rollant
X% veu 0.

# Terminal 480

: 0x8019 CCN: B4

DTC: 0x801C CCN: B(

DTC: 0x9060 CCN:

DTC: 0x9111 CCN: B(

: 0x911D
25  |dO¥ BSgz5  |oER
9999 0 : 599991 =
Zéahler Diagnose Softwareversion
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Bedienung und Komfort | Terminal
tp_ibl_4790038

MenU StralBenfanrt

= Das MenU StraBenfahrt dient zur hydraulischen Verriegelung der folgenden
Maschinenkomponenten

- Heckklappe, Absenkbarer Boden, Messer der Schneidevorrichtung, Kippmulde, Wickeltisch,
Wickelarm, Wickelfolienschere, Wickelfolienkéasten, Ballenaufsteller (Optional)

= Taste (1) Maschine nicht verriegelt

- Durch Betatigen der Taste wird die Maschine verriegelt
= Symbol (2) zeigt den Status der Maschine an

- Schloss grin und offen: Maschine nichtverriegelt

- Schluss rot und geschlossen: Maschine verriegelt

Hinweis LB %

= Die Maschine soll vor jeder StraBenfahrt verriegelt werden
= Die Pickup und Zapfwelle werden nicht verriegelt

11 | CLAAS KGaA mbH | Fahrerschulung ROLLANT 630 UNIWRAP | Terminal | V-05.05.2025 | INT-de LELHAS



Arpbeitsment

Ubersicht Hauptbild

9.

© N o ok~ NS

Bindeverzdgerung (Einstellbar)

Pressdruck (Einstellbar von 70 bar bis 180 bar)
Anzahl Lagen

Position und Druck MPS

Arbeitsscheinwerfer

Offnung der Heckklappe

Zapfwellendrehzahl

Heckklappenautomatik aktiv

Automatisches Ballen abladen

10. Anzahl der aktiven Messer

11. Auftragsnummer und Ballenauftragszéhler

12. Ballen-Tageszahler
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Bedienung und Komfort | Terminal
tp_inl_4577148

Arpbeitsment

Tastenbelegung Seite 1

Offnen der Heckklappe

SchlieBen der Heckklappe

Starten des automatischen Entstopfens
Ballen manuell ablegen

Seite nach unten blattern

Bindung verzégern

Manuelles Binden
Automatikmodus aktiv

Ein- und Ausschalten des Arbeitsscheinwerfers ;!-
6 6

© N OO N~
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Bedienung und Komfort | Terminal
tp_inl_4579136

Arpbeitsment

Tastenbelegung Seite 2

Stérung I6schen

Ballenwickler starten

Auf Seite 1 wechseln

Absenkbarer Boden in oberer Stellung
Absenkbaren Boden absenken
Automatikmodus aktivieren

Aktivieren der Messer

© N o ok~ NS

Deaktivieren der Messer

CEES
— 6 6
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Bedienung und Komfort | Terminal
tp_inl_4579234

Einstellmenu

Ubersicht

Menu Einstellungen auswahlen

Falls die Liste der UntermenUs nicht angezeigt wird, die Liste der Untermenus auswahlen
Einstellungen Pressparameter

Einstellungen Bindung

Einstellungen der Wickelparameter

Einstellung Wickeln

Liste der UntermenUs schlieBen, um alle Einstellméglichkeiten zu sehen
Auf die zweite Seite wechseln, um zu den Wartungseinstellungen zu kommen
Pressdruck deaktiveren / aktivieren

© N OO N~
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Auftragsverwaltung

Auftragsverwaltung aufrufen

Weitere Auftrage blattern

Aktiver Auftrag = grin

Gesamtballenzahler

Ballentageszahler

Gesamtstundenzahler

Nummer und Name des ausgewahlten Auftrags (Name kann geandert werden)

© N o Ok~ N =

Ballenauftragszahler

9. Gewickelte Ballen des Auftrags

10. Auftragdauer

11. Anzahl ungeschnittene Ballen mit Netz

12. Anzahl geschnittene Ballen mit Netz

13. Anzahl ungeschnittene Ballen mit Folienbindung
14. Anzahl geschnittene Ballen mit Folienbindung
15. Tageszahler zurlicksetzen

16. Gesamten Auftrag zurlcksetzen

17. Auftrage wechseln

18. Ausgewahlten Auftrag aktivieren

19. Zurlck zur Auftragsliste
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Bedienung und Komfort | Terminal

Auftragsverwaltung
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Bedienung und Komfort | Terminal

tp_inl_4735399

Schneideinrichtung

Einstellungen im Terminal
= (1) Auswahl aktiver Messer
- ROTO CUT 25: 25, 13, 12, 0 Messer
- ROTO CUT 17: 17, 9, 8, 0 Messer
= (2) Deaktivieren der Messer bei Abschluss des Ballenaufbaus (Nur bei MPS Maschinen)

- Symbol links grtin: Funktion inaktiv

- Symbol mittig grin: Messer flir die letzte Pressgutschicht deaktiviert

- Symbol rechts griin: Messer fur die beiden letzten Pressgutschichten deaktiviert
= (3) Automatische Messerreinigung

- Grauer Kreis: inaktiv

- Gruner Kreis: aktiv
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Pressdruck

Einstellungen im Terminal
1. Einstellwert Pressdruck von 70 bar bis 180 bar frei wahlbar
2. Wahrend des Pressvorgangs muss der Pressdruck stets aktiviert sein

3. Automatisches Nachladen des Pressdrucks aktivieren. Wenn diese Funktion aktiviert ist,
erfolgt ein Nachladen des Pressdrucks bei Druckabfall

4. Einstellung MPS (Nur bei Maschinen mit der Option MPS)

Hinweis

= Die Hbhe des Pressdrucks sollte in Abhangigkeit vom Feuchtegehalt des Pressgutes, sowie in
Abhéangigkeit von der Fahrgeschwindigkeit gewahlt werden

= Nasse Pressguter benotigen einen weniger starken Druck als trockene Guter

= Das automatische Nachladen des Pressdrucks ermdéglicht eine bestmaogliche Verdichtung der
Ballen
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Bedienung und Komfort | Terminal
tp_ibl_4735487

Ballendurchmesser

Einstellungen im Terminal
= Einstellung Presskammerdurchmesser(1)
- Netzbindung: 3 Stufen (ca. 1,25 bis 1,35m)
- Mantelfolienbindung: 2 Stufen (ca. 1,25 bis 1,30m)
= Heckklappenautomatik (2)
- Grun: Heckklappenautomatik aktiv. Heckklappe 6ffnet automatisch am Ende der Bindung
- Grau: Heckklappenautomatik inaktiv. Der Fahrer 6ffnet die Heckklappe manuell
= Piepton vor dem Erreichen des fertig Ballens (3)
- Warnton der dem Fahrer signalisiert, dass der Ballen bald fertig ist

- Ertént, wenn das MPS Segment um 25° ausschwenkt (Option MPS) -- -

- Wenn sich die Heckklappe fUr kurze Zeit 6ffnet (Ohne MPS)

Hinweis

= Ein Ballen von 1,35m Durchmesser hat gegentber einem Ballen von 1,25m einen 8%
gréBeren Durchmesser, aber 16% mehr Volumen

= Die Kosten fUr Verbrauchsmaterial lassen sich daher um 16% reduzieren
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MPS PLUS

Einstellungen im Terminal
= MPS Druck
- Einstellung erfolgt Uber das Terminal und kann von 60 bar bis 120 bar eingestellt werden (2)
= Bei Bedarf kann das MPS Segment in der oberen Position gesperrt werden
- Hierzu die Heckklappe 6ffnen und das Absperrventil (1) schlieBen
- Der Hebel befindet sich in Fahrtrichtung rechts
= Damit wird das MPS Segment ausgeschaltet bzw. in der oberen Stellung arretiert.

Hinweis:

= Bei Pressgltern die im Inneren des Ballens trocknen missen (beispielweise Heu) oder bei sehr
trockenem und brichigem Pressgut (Stroh) empfiehlt es sich den MPS Druck zu verringern
oder das MPS Segment in der oberen Position zu sperren

= Nasse Pressguter bendtigen weniger MPS Druck als trockene.

Merkmalswert Vertriebskurztext

PR_C20/0050 MAXIMUM PRESSURE SYSTEM PLUS (MPS PLUS)
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Bedienung und Komfort | Terminal
tp_ibl_4747405

Netzbindung

Einstellungen im Terminal
= Netzbindung

- Die Bindung startet automatisch, sobald die Heckklappe aufgedriickt wird, oder manuell,
durch Auslésen Uber das Terminal. Nach der Bindeauslésung wird das Netz vier Sekunden
der Presskammer zugefuhrt. Danach wird es durch die Ballenrotation eingezogen

= (1) Vorwahl Netz oder Folie
= (2) Einstellung Netzbremse

- Einstellbar in 4 Bremsstufen, 0 = keine Wirkung bis 3 = maximale Wirkung
= (3) Anzahl Netzumwicklungen

= Einstellbar von 1,2 bis 4,0 Wicklungen

= (4) Bindeverzdgerung ---

- Die Verzogerung entspricht der Zeitspanne zwischen dem akustischen Signal mit Stopp
Symbol und dem Ausldsen der Bindung. In dieser Zeit stoppt der Fahrer den Traktor

- Eingestellt werden kann die Verzdgerung von 1,0 Sekunden bis 10,0 Sekunden

- Ist die Verzdgerung auf 10 Sekunden eingestellt, so muss die Bindung manuell ausgeldst
werden (Symbol einer Hand ist zu sehen)

= (5) Netzmesser spannen
- Zapfwelle ausschalten und die Taste fur langer als 2 Sekunden drlcken

Hinweis:
= Die Netzbremse dient dazu das Netz vorzustrecken. Dies hat folgende Vorteile:
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Netzbindung

Das Netz 1auft bis zur Ballenkante und deckt den Ballen ordentich ab

Die Vorstreckung hilft dabei, dass Netz effektiv zu nutzen, um Kosten zu sparen
Anzahl Netzumwicklungen (Je trockener, desto mehr Netz):

Silage: Mindestens 2,5 Umwicklungen

Heu: Mindestens 3,5 Umwicklungen

Stroh: Mindestens 4 Umwicklungen
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Folienbindung

Einstellungen im Terminal

1.

Vorwahl Folie / Netz. Bei Vorwahl Folienbindung ist der Ballendurchmesser auf 1 und 2
begrenzt

2. Folienvorstreckung: O bis 15

3. Folienlagen: 2, 4, 8 oder 8 Lagen

4. Bindeverzdgerung: -3 bis +3. Ist die Verzbgerung auf +3 s eingestellt, so muss die Bindung
manuell ausgeldst werden

5. A = Automatisches Blindelende. Schraubenschllissel = eigene Einstellungen

6. Bundellange am Bindungsanfang: 0 = Automatik (Kurzes Bundelende), 1 bis 3 langere Zopf

7. BuUndellange am Bindungsende: 0 = Automatik (Kurzes Bundelende), 1 bis 3 langere Zopf

8. Vordrehen des Ballens: 0 = kein Drehen vor Beginn des Wickelns. 1 = eine Ballendrehung
vor Beginn des Wicklens

Hinweis
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Ballenwickler

Einstellungen im Terminal
= (1) Einstellung FolienUberlappung
- Einstellbereich von -5 bis +5
- -5 = Tischdrehzahl schneller = weniger Uberlappung
- +5 = Tischdrehzahl langsamer = mehr Uberlappung
- 0 = Werkseinstellung = theoretisch 58% Uberlappung
= (2) Anzahl der Folienlagen
- Neu: Lagen werden eingestellt! Nicht mehr Umdrehungen
- Einstellbereich 4 bis 12 Lagen
= (3) Modus
- Wert = 1: Ballen wird gewickelt
- Wert = 2: Ballen wird nicht gewickelt
- Wert = 3: Automatische Ballengruppierung ohne Wickeln

Hinweis:
= Die Folie sollte mindestens 58% der darunterliegenden Folie Uberlappen
= Dies erflllt drei wichtige Punkte:

- Gleiche Anzahl der Folienlagen rund um den Ballen

- Haften der Folie am Ballen

- Abdichtung und Schutz des Ballens
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Bedienung und Komfort | Terminal
tp_ibl_4745083

Ballenwickler

Einstellungen im Terminal
= (4) Automatische Ballenablage

- Die Maschine legt den Ballen ab, sobald der Wickelvorgang und so fern aktiv, das
Nachdrehen, beendet ist

= (5) Nachdrehen des Wickeltisches

- Der Ballen wird nach dem Wickelvorgang um 0,75 Umdrehungen gedreht, um die
Folienenden anzudriicken

- Ist der nachste Bindevorgang bereits gestartet, so findet das Nachdrehen nicht statt
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Bedienung und Komfort | Terminal

tp_ibl_4796924

Belegung der Funktionstasten

Vorschlag fiir den C-MOTION
F1:
F2:
F3:
F4.
F5:
F6:
F7:
F8:
FO:
F10: Starten des automatischen Endstopfens

Hinweis
= Die Funktionen auf den Tasten F1, F2, F7 und F8 sind keine ISOBUS Funktionen. An diesen
Stellen werden Traktorfunktionen belegt

Fahrbereich minus

Fahrbereich plus

Heckklappe manuell 6ffnen

Heckklappe manuell schlieBen

frei

Ballen manuell ablegen

Pickup anheben (Steuergerat auf +)

Pickup senken (Steuergerat in Schwimmstellung)
frei
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Anhangung

Anhangung

Allgemeines 29
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Anhéngung | Allgemeines
tp_inl_4554593

Anhangen an Traktor

Neigung der Presse einstellen .
1. Plattformneigung (1) sollte ca. 2 Grad nach vorne betragen o
2. Bei Bedarf die Einstellung der Hohe der Deichsel Uber das Lochbild (2) anpassen

Hinweis
- Anzugsmomente der Schrauben: siehe Betriebsanleitung
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Anhangung | Allgemeines
to_ibl_4554610

Olversorgung

Hydraulik
= Vorzugsweise mit Load-Sensing betreiben
- Weniger Olwérmung
- Schnellere Reaktion der Hydraulikfunktionen
- Mind. 160bar - 60l/min
- Max. 230bar - 80I/min bei max. 80°C
= Offilterung
- Durch den Druckschalter wird der Offilter (lberwacht
- Bei verschmutztem Filter erscheint eine Warnrmeldung im Terminal

Erforderliche Traktoranschliisse
= 1x EW = Pick up

= 1x Druckleitung (P)

= 1x druckloser Ricklauf (T)

= 1x Steuerleitung (LS)
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Hydraulikanschlusse

Maschine an einem Traktor ohne Load-Sensing anschlieBen
1. Stellrad (1) der Druckwaage am Hydraulikblocks ganz herausdrehen

2. Schlauch mit blauem Giiff (T) an den Hydraulikanschluss fur den freien Ricklauf des Traktors
anschlieBen

3. Schlauch mit rotem Griff (P1) an ein einfach wirkendes Steuergerat mit verstellbarer
Fordermenge des Traktors anschlieen.

4. Schlauch mit schwarzem Verschluss an einen der Ausgange eines doppeltwirkendes
Steuerventil oder an ein einfach wirkendes Steuergerat des Traktors anschlieBen.

Hinweis
= Der Load-Sensing Steuerschlauch (LS) wird fUr diese Variante nicht verwendet und muss an
der Maschine fixiert werden

= Fordermenge des hydraulischen Steuergerates, an dem P1 angeschlossen ist, muss auf eine
Foérdermenge von 60l/min bis maximal 80l/min eingestellt werden
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Gelenkwelle

Gelenkwelle anpassen
Minimaler Abstand:

Beim geringsten Abstand zwischen Zapfwellenstummel des Traktors und dem
Zapfwellenstummel des Eingangsgetriebes durfen sich die beiden Gelenkwellenrohre nicht
berUhren (1)

Maximaler Abstand:

In der weitesten Position zwischen Zapfwellenstummel des Traktors und Wellenzapfen
des Eingangsgetriebes mussen die Gelenkwellenrohre noch mindestens Pu = 275 mm
Uberlappen (2)

Anforderungen an den Traktor
Traktoren ab 103 kW (140 PS)
Zapfwellendrehzahl 1.000 U/min
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Pickup

Pickup

Allgemeines 34

Niederhalter 35
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Pickup | Allgemeipgs

tp_imc_4553938

Pickup Hoheneinstellung

Silage & Heu Stroh

= FUr die Aufnahme von Heu und Silage wird die Arbeitshohe der Pickup = FUr die Aufnahme von Stroh wird die Arbeitshohe der Pickup mit Hilfe der
mit Hilfe der Tastrader eingestellt Verriegelungsvorrichutng (1) eingestellt
- Tastrader sind montiert - Tastrader in der obersten Position fixieren, oder abbauen
- Den Bolzen (2) der Verriegelungsvorrichtung (1) zichen - Den Bolzen (2) aus der Verriegelungsvorrichtung ziehen und die Pickup
- Die Pickup mit Hilfe der Traktorhydraulik in die unterste Stellung bringen mit Hilfe der Traktorhydraulik an die Stoppelhohe anpassen
- Die Verriegelungsvorichtung mit Hilfe des Bolzens (2) wieder verriegeln : Dgn Bo!zep (2) wieder in die Verriegelungsvorrichtug einstecken, um die
- Gewiinschte Hohe der Pickup tber das Lochbild auf beiden Seiten Pickup in ifrer Stellung zu arretieren

einstellen - Die Zinken der Pickup mussen sich fur eine optimale Aufnahme 20 bis

30 ter den St In befind
- Die Zinken der Pickup sollten sich je nach Einsatzbedingung ca. 20 bis mm unterden stoppein betinden

30 mm Uber dem Boden befinden
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Einfacher Rollenniederhalter

Zur optimalen Aufnahme des Pressguts mussen die 3 nachstehenden
Einstellungen durchgefihrt werden
= Spannung der Aufhangungsketten (1)

- Arbeit unter normalen Bedingunge: Geringe Spannung der Kette. Der Rollenniederhalter ruht
ohne Rickhaltekraft auf den Anschlagen

- Aufnahme von groBen kompakten Schwaden: Ketten spannen, um den Rollenniederhalter
zu stiitzen. Der Rollenniederhalter ruht leicht auf den Anschlagen

= Position des Rollenniederhalters (2). Pickup dafir vollstandig anheben. GroBe: Schwade:
Bohrung A, kleine Schwade: Borhrung C

= Position des Niederhalters (3)

- Der Niederhalter kann das Erntegut am Ausgang des Aufsammerls mehr oder weniger stark
komprimieren

- Arbeit unter normalen Bedingungen: Bohrung D
- Aufnahme von groBBen kompakten Schwaden: Borhung F

Hinweis

= |m Fall einer verstopften Pickup kann der Rollenniederhalter mit den zwei Ketten in der oberen
Position festgehangt werden.
- Wird dann die Pickup abgesenkt, entsteht mehr Freiraum zum Entstopfen der Pickup.

= Wenn der Rollenniederhalter wahrende der Aufnahme hupft, Kettenspannung verringern
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Doppelrollenniederhalter

Ideal fir den Einsatz in ungleichmaBigen Schwaden

= Die vordere Rolle kann je nach Schwadstérke in der H6he eingestellt werden.
- Obere Position: groBe Schwade
- Untere Position: kleine Schwade

Hinweis:
= |m Fall einer verstopften Pickup kann dem Rollenniederhalter durch Wegklappen der
Anschlage mehr Freigang gegeben werden. So ist die Pickup besser zuganglich.

= Ebenfalls kann der Rechen im Fall einer Verstopfung durch den Hebel entriegelt werden.

= Sollte die Pickup zu oft verstopfen kann die Hohe des Anschlags verandert, oder die Feder
ausgebaut werden. DafUr bitte den Link zur Bedienungsanleitung folgen
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Zufihrungssystem

ZufUhrungssystem

ROTO CUT HD 38
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Messerwechsel am Schneidrotor

Fir einen sauberen und kraftstoffsparenden Schnitt sollten die
Messer regelmaBig kontrolliert werden
= (1) Pickup mit Hilfe des Steuergerats des Traktors anheben
= (2) Heckklappe 6ffnen
- Heckklappe an der Maschine verriegeln, roter Hebel (A) in Fahrtrichtung rechts
= (4) Messer Uber das Terminal absenken
= (6) Messer entriegeln

- Den Verriegelungshebel (B) 16sen und gegen den Uhrzeigersinn nach vorne drehen, bis er
einrastet

= (5) Schneidboden Uber das Terminal absenken
= (7) Messer k&nnen herausgenommen werden
= Der Einbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge

Hinweis:
= Wird langere Zeit ohne zu schneiden gepresst, so sollten die Messer entnommen und durch
Blindmesser ersetzt werden um Verschlei3 an den Messers zu vermeiden

= Die Messer kdnnen unter der Plattform sicher gelagert werden
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Zuflhrungssystem | ROTO CUT HD
tp_ist_473545

Schneidmesser

Vorteile durch scharfe Messer
= Entlastung des gesamten Antriebsstrangs

= Hohe Durchsatzleistungen und mehr Flachenleistung
= Bis zu 10% weniger Kraftstoffverbrauch
= Optimale Schnittqualitat

Hinweis
= Wird langere Zeit ohne zu schneiden gepresst, so sollten die Messer

entnommen werden, da diese im ausgeschwenkten Zustand noch etwas
im Gutfluss stehen und verschlei3en

= |In diesem Fall sollten Blindmesser eingebaut werden

_ Ersatzteilnummer Ballen im Jahr Schlelfzyklen im Jahr Prozentualer Unterschied | Merkmalswert

Original Pressenmesser 00 0866 124 0 815 100% PR_C14/0040
PREMIUM LINE Pressen- 000866 1250 815 20 66% PR_C15/0020
messer
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Presskammer

Presskammer

Feste Presskammer 41
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Ablauf Ballenverdichtung

Die Presskammer wird mit lockerem
Pressgut gefilllt.

= Zu diesem Zeitpunkt findet keine Ver-
dichtung statt.

& _enzo)
T oo
[

— A >
> Ooo( L = -
(e |
1000 Prhe® ‘-
~* <=l
el

Der Ballen wird durch das MPS Seg-
ment vorverdichtet (Option)

= |st der blaue MPS Balken komplett aus-
geflllt, so ist das Segment durch das
Material innerhalb der Presskammer
komplett rausgeschwenkt.

= k%

Die Hecklappe schlieBt mit dem einge-
stellten Pressdruck.

= Durch den wachsenden Ballen, wird
die Heckklappe aufgedriickt, der ein-
gestellte Pressdruck halt dagegen. Wie
sehr sich die Heckklappe 6ffnen, wird
durch den Balken (1) angezeigt. Sobald
der Balken komplett gefillt ist, wird das
Stopp Signal ausgelost.

= Die Bindung startet, sobald die ge-
wUlnschten Ballenparameter (Druck und
Durchmesser) erreicht wurden.
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Der Bindevorgang ist beendet.

= Die Hecklappe muss manuell oder auto-
matisch gedffnet werden.
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Bindung

Bindung

Netzbindung 43

Folienbindung 46
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Bindung | Netzbindung
tp_ibl_4737252

Einlegen der Netzrollen (Maschinen mit Netzbindung)

= A

- Den Griff (1) anheben und in Richtung Heck der Presse schieben

- Die Spannarme (2) anheben und in Richtung Heck der Presse schieben
= B:

- Obere Fuhrung (3) vorsichtig bis zum Anschlag anheben, abschwenken und in die Nut (4)
absenken

= C:
- Federsplint (5) auf der linken Seite entfernen, um Gabelwelle zu entriegeln

- Die zwei Gabeln (6) mit ihrer Welle nach vorne Schwenken

= D: ‘ &= L LA
- Den Giriff (7) nach oben ziehen, um die Schiene (8) zu entriegeln h{“‘ l: 53‘ % ﬂ_ﬂG -

:*7;\-17 e

——

" N

- Die Schiene (8) nach vorne klappen i
t‘)

= E:

- Die Position in Richtung der Netzrolle (9) Uberprufen

- Die Netzrolle (9) Uber die Netzrampe (10) nach oben in die Netzmulde schieben s
= F:

- Die Netzrolle befindet sich nun in der Netzmulde
= G

- Das Netz, wie in der Zeichnung einfuhren. Dafir das Netz ca. 60 cm herausziehen und
durch die Stangen fuhren. Rund 20 cm Netz sollten in die Maschine hineinragen
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Bindung | Netzbindung

Einlegen der Netzrollen (Maschinen mit Netzbindung)

Merkmalswert Vertriebskurztext E E

PR_H02/0020 Netzbindung ROLLATEX
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Bindung | Netzbindung
tp_ist_4747355

CLAAS ROLLATEX

Netzrollenangebot
= Warum ist eine Netzabdeckung bis zur Ballenkante wichtig:

LIARS
LATEX PRO @0/

ROL
‘Widih:4g| Length: 14700°

- Keine Lufteinschllisse und DurchstoBen der Folie beim Einwickeln der
Kanten auf dem Ballenwickler

- Weniger Brockelverluste bei Kurzstroh oder hoher Messeranzahl
- Komplette Abdeckung minimiert das Eindringen von Wasser

Hinweis:
= 70 m vor dem Netzrollenende gibt es einen roten Warnstreifen

= FUOr ihre Jahresplanung an Netzrollen nutzen sie gerne den Link zum
CLAAS Ballenkalkulator auf der rechten Seite

Sachnummer High UV Beschreibung _ Gewicht pro Rolle Linieare ReiBfestigkeit

Vi

000180978 2 00 0820 536 3 ROLLATEX PRO 4500 1,283 x4.500 m 43 kg 290 kg
0002135790 000214 0300 ROLLATEX PRO 3800 1,283 x 3.800 m 37 kg 290 kg
00 0180 341 1 00 0820 728 1 ROLLATEX PRO 2800 1,283 x2.800 m 27 kg 290 kg
00 0180 149 1 0002140310 ROLLATEX PRO 2500 1,23 x2.500 m 25 kg 290 kg
00 0213 504 0 000213 524 0 ROLLATEX PRO 3500 XW 1,25 x 3.500 m 42 kg 290 kg
0001809700 00 0820 283 2 ROLLATEX 3600 1,23 x 3.600 m 41 kg 270 kg
0001809710 00 0820 282 2 ROLLATEX 2400 1,23 x2.400 m 28 kg 270 kg
0001809790 Nicht verfagbar ROLLATEX CLASSIC 3000 1,23 x 3.000 m 26 kg 260 kg
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Bindung | Folienbindung

tp_ibl_4737294

Einlegen der Folien- oder Netzrolle (Maschinen mit Folien-/ Netzbindung)

Einlegen einer Folienrolle 0
= A: Verlauf der Folie beim einlegen in der Maschine

- Eine detallierte Schritt fur Schritt Anleitung befindet sich in der Betriebsanleitung @

- Klicken Sie links auf den Link um eine detallierte Beschreibung zu erhalten . <A
Hinweis A O
= CLAAS empfiehlt die Verwendung von CLAAS COATEX Folie
= Um die Folienqualitat zu erhalten mussen die Folienrollen besonders gepflegt werden = ® X

©

- Die Folienrollen in der Verpackung aufboewaren, bis sie gebraucht wird
- Sie mussen vor Sonnenlicht, hohen Temperaturen und Feuchtigkeit geschitzt werden

Merkmalswert Vertriebskurztext

PR_H02/0100 Mantelfolienbindung und Komfortnetzbindung ROLLATEX
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Bindung | Folienbindung
tp_ibl_4737303

Einlegen der Folien- oder Netzrolle (Maschinen mit Folien-/ Netzbindung)

Einlegen einer Netzrolle o »

= B: Verlauf des Netzes beim Einlegen in die Maschine ® /«@
- Eine detallierte Anleitung befindet sich in der Betriebsanleitung ® ®
- HierfUr klicken Sie auf den Link auf der rechten Seite c g

Hinweis O : (/@ O

= CLAAS empfiehlt die Verwendung von CLAAS ROLLATEX Netzrollen , @

Merkmalswert Vertriebskurztext \ ©

PR_H02/0100 Mantelfolienbindung und Komfortnetzbindung ROLLATEX /\
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Bindung | Folienbindung
tp_ist_4747318

Mantelfolie COATEX

Hinweis zur Mantelfolie -

= Mit einer 2.000 m Rolle kénnen ca. 120 Ballen gebunden werden

= Um die Folienqualitat zu erhalten, mussen die Folienrollen besonders
gepflegt werden

= Die Rollen mussen vor Sonnenlicht, hohen Temperaturen und Feuchtigkeit
geschutzt werden

= Die Folienrolle in der Verpackung aufbewahren, bis sie verbraucht wird

CLAAS Ballenkalkulator

= FUr ihre Jahresplanung an Folienrollen nutzen sie gerne den Link zum
CLAAS Ballenkalkulator auf der rechten Seite

= Erreichbar in ihnrer CLAAS connect App oder unter dem Link auf der
rechten Seite

02137770 COATEX 128 cm 2.200m 17 p
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Ballenwickler

Ballenwickler

Allgemein 50
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Ballenwickler | Allgemein
tp_inl_4737466

Ballenwickler
Ablauf der Balleniibergabe D E)HEE  weED.--6)
1. Ballenkammer wird geflllt, Ballen wird abgeladen e —
2. ,Stop” im Terminal und Bindung startet .,gOO“t, h l ﬂI ! e % i ’I'I
3. Am Anfang des Bindevorgangs wird der Wickeltisch nach vorn eingekippt = ffb - 5 © -’ -
4. Heckklappe 6ffnet — — — -
P 1 5.0 [ 12;:5] e b x
5. Ballen fallt auf die Kippmulde n_:' —6) n— —
6. Kippmulde wird angehoben @ ?H& 1 @[:. ?"% -
7. Der Wickeltisch stellt sich horizontal o i Dok 7 I I
8. Kippmulde wird abgesenkt, Heckklappe schlieBt ©* - " ©* -
9. Ballenwickler startet Ao A o e
. R . Soq = . L =
Hinweis e & | I < 5F * I
= -’ 1350 ooo
= Bei Maschinen ohne Ballendreher befindet sich nach jedem Neustart der Presse ein Ballen auf S ‘/ 2
dem Ballenwickler — —
= Dieser Ballen muss einmal "abgeladen" werden, damit der Wickeltisch in die Nullstellung @_ foe. - 7 g
gefahren wird. o i! I Tl ! H
I o =1 % .
1000 !{oo 1000 :gyb.o -
) e
el
1l S8
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Folienvorrat

Offnen und SchlieBen
= Zuerst muss die Abdeckung der Wickelfolienkdsten handisch gedffnet werden

- Uber einen Sensor ist gesichert, dass die Halterung der Folienrollen nicht ausgeklappt
werden kann, wenn die Abdeckung geschlossen ist

= Im nachsten Schritt muss Hebel (1) von Position (B) auf Position (A) gestellt werden, um den
Hydraulikkreis zu &ffnen

= Uber eine Zweihandbedienung kann anschlieBend der Folienvorrat hydraulisch geschwenkt
werden

- Hierflr Taster (1) gedrUckt halten und Uber den Hebel (2) die Halterung runter- bzw.
hochfahren

Hinweis

= Nach dem SchlieBen der Wickelfolienkasten bitte daran denken, dass der Hebel (1) wieder auf
Position (B) zurlckgestellt wird, um den Hydraulikkreis zu schlieBen
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Ballenwickler: Folienrolle einlegen

Vorstreckwalzen 6ffnen Folienrolle einsetzen Folie einfihren

= Uber den Hebel (1) werden die Vor- = Zuerst muss die Verriegelung der Rolle = Folie wie auf dem Bild beschrieben
streckwalzen in die Position ,Rollen- geoffnet werden durch die Vorstreckwalzen fUhren
wechsel” ausgeschwenkt = Verriegelung (3) ziehen und Hebel (4)

= Um die Vorstreckwalzen (A) nach dem
Rollenwechsel wieder in ,Arbeitspo-
sition“ zu bringen, muss der Hebel 1 =
erneut gedrtickt werden. Mit dem He-
bel (2) kann anschlieBend der Verriege- =
lungsmechanismus geoffnet werden.
Nun den Hebel (1) langsam zurlicklau-
fen lassen.

nach oben bewegen, bis die Verriege-
lung (3) wieder einrastet

Die Folienrolle wie im Bild einsetzen. Da-
bei auf die Folienrichtung achten
Folienrolle Uber den Mechanismus (3/4)
wieder verriegeln
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Folienende befestigen

= Am Folienende einen Knoten binden

= Die Folie durch den Buigel (5) fuhren und
den Knoten hinter dem Haken (6) ein-
hangen

= Durch das Offnen der Folienscheren
wird die Folie aus den Haken gezogen
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Folienscheren

Funktion und Einstellung
= Funktion;

- Zu Beginn des Wickelzyklus sind die Folienscheren (1) geschlossen und halten die Folie.
Nach 1,5 Umdrehungen des Wickelarm wird die Folie freigegeben. Bei 4,5 Umdrehungen
wird das zweite Mal gedffnet. Vor der letzten halben Umdrehung des Wickelzyklus &ffnen
sich die Scheren vollstandig. Der Wickelarm stoppt in der Grundstellung und die Scheren
schlieBen sich, um die Folie wieder einzuklemmen.

= Einstellung:

- Fir die Folienfreigabe (zweimaliges Offnen zu Beginn des Wickelzyklus) ist der
Offnungswinkel der Folienscheren im Terminal einstellbar (2). Die Ansteuerungszeit des
Ventils kann zwischen von 50 Millisekunden bis 500 Millisekunden verandert werden. Je
langer die Zeit, desto gréBer der Winkel

- Die Scheren sollen nur soweit 6ffnen, dass die vorbeilaufende Folie nicht beschadigt wird
(ca. 15¢cm)

- Der Wert wird in 50er Schritten verandert

Hinweis:
= Einstellung der Scheren nur bei warmen Ol und 1.000 U/min Zapfwellendrehzahl
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Folienvorstreckung

Wechsel der Folienvorstreckung
= Funktionsweise:

- Aufgrund einer Drehzahldifferenz zwischen den Vorstreckwalzen wird die Folie beim
Durchlaufen der Walzen vorgestreckt

- StandardmaBig betragt die Vorstreckung 67%
- Optional kann die Folienvorstreckung auf 82% erhéht werden
= Anderung der Vorstreckung:

- Um die Vorstreckung zu verandern, mussen die zwei Zahnrader (1) und (2) ausgebaut und
durch zwei Zahnrader mit anderer Anzahl Zahne ersetzt werden

= Vorstreckung 67%
- Zahnrad (1) mit 30 Zahnen
- Zahnrad (2) mit 18 Z&hnen
= Vorstreckung 82%
- Zahnrad (1) mit 31 Zahnen
- Zahnrad (2) mit 17 Zahnen

Hinweis:

= Durch den Wechsel auf eine 82% Vorstreckung der Folie wird eine ca. 10% Folieneinsparung
erzielt
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Ballenwickler | Allgemein
tp_imc_4747037

Uberpriifung der Folienvorstreckung

An der Rolle Am Ballen Restbreite der Folie
= Zeichnen Sie auf die Folie an der Rolle zwei Striche im = Messen Sie den Abstand der zwei Striche am Ballen = Zu starke Vorstreckung oder minderwertige Folie kann
Abstand von 10 cm = Wenn Sie zu zweit sind, kdnnen Sie die Folie auch zu geringer Restbreite (1) und somit zu mangelnder
durch die Vorstreckerwalzen stramm ziehen und den Uberlappung fiihren
Abstand nach den Walzen messen = 750 mm Rolle = mindestens 580 mm
= Bei 67% Vorstreckung sollte der Abstand nun 16,7 cm
betragen
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Ballenwickler

Beschadigung an der Wickelfolie
Haufige Ursachen fur den Folienriss
Verklebte Vorstreckerwalze
Beschadigte Vorstreckerwalze
Vorstreckerwalze ,aus der Flucht”
UngleichméBige Uberlappung

LLHAAS



CLAAS WRAPEX

Wickelfolie fir den Ballenwickler

= CLAAS verwendet Folie mit in der Folie verschmolzenem Haftungsadditiv
(PIB) in der 2. und 3. Lage

= Wasserabweisender Pappkern fUr einen ruhigen Lauf
= Aufbau einer Wickelfolie

- Lage 1 UV-Schutz

- Lage 2 UV-Schutz Farbe Haftung

- Lage 3 UV-Schutz und Haftung

CLAAS Ballenkalkulator

= FUr ihre Jahresplanung an Stretchfolie nutzen sie gerne den Link zum
CLAAS Ballenkalkulator auf der rechten Seite

= Erreichbar in ihrer CLAAS connect App oder unter dem Link auf der
rechten Seite
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CLAAS WRAPEX

uv

000179 216 2
0002136050
00 0177 599 1
00 0177 597 1
0001809760
0001809770
0001809830

Nicht verflgbar
Nicht verfligbar
0001801970
00 0241 4451
00 0214 863 1
00 0214 862 1
00 0214 861 1

000180982 0 00 0214 860 1
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WARPEX PRO
WARPEX PRO
WARPEX
WARPEX
WARPEX CLASSIC
WARPEX CLASSIC

WARPEX CLASSIC
XL

WARPEX CLASSIC
XL

750 mm
750 mm
750 mm
750 mm
750 mm
750 mm
750 mm

750 mm

1.900 m
1.900 m
1.500 m
1.500 m
1.500 m
1.500 m
1.650m

1.650 m

21y
21y
25
25
25y
25y
22 u

22 U

NN NN N N~

Ballenwickler | Allgemein

Grin
Weif3
Grin
Weif3
Grln
WeiB
Grin

WeiB3
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Ballenaufsteller

Versetzen in die Stellung ,Arbeit”
= Den Wickeltisch Uber das CEMIS 100 ganz nach vorne kippen

= Klappstecker (1) entfernen und nach links bewegen, um ihn von Bolzen (2) und Klinke (3) zu
l6sen

- Die Klinke (3) verhindert diesen Vorgang, falls der Wickeltisch nicht ganz nach vorne gekippt
wurde

- Achtung: Hebel (4) steht unter Spannung. Der Vorgang wird durch das Driicken auf den
Ballenaufsteller erleichtert

= Zum Entriegeln des Ballenaufstellers den Hebel (4) langsam loslassen

- Achtung: Der Ballenaufsteller schwenkt bis zum Anschlag gegen Bolzen (5) zurtck. Der
Vorgang wird erleichtert, wenn die Bewegung des Aufstellers begleitet wird

= Splint (6) entfernen. Zugstrebe (5) von Haken (7) aushangen

= Zugstange (9) und den Hebel (4) hochklappen und am Haltern (10) einsetzen

= Einheit Aufsteller / Wickeltisch mittels CEMIS 100 bis zur Endposition absenken
= In Fahrtrichtung links:

- Splint (12) entfernen. Bolzen (11) entfernen. In die Aufnahme (13) einsetzen. AnschlieBend
wieder mit den Splint (12) sichern

= In Fahrtrichtung rechts:
- Splint (13) entfernen und Bolzen (8) entnehmen

= Bolzen (8) dient zur Verriegelung des Klappstreben. Dafur den Bolzen (8) durch den Hebel (4)
flhren und mit dem Splint (13) und dem Klappstecker (1) sichern
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Ballenwickler | Allgemein

Ballenaufsteller

Merkmalswert Vertriebskurztext E E

PR_G10/0030 BALE TWISTER Ballenaufsteller
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Fahrerassistenzsysteme

Fahrerassistenzsysteme

Uberblick 62
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Automatik- oder Manuellmodus

= Im automatischen Modus laufen alle Vorgange ohne Eingreifen des Fahrers ab, mit Ausnahme
der Ballenablage und des Offnens der Heckklappe, sofern sich diese Funktionen nicht
ebenfalls im Modus ,,Auto” befinden

- Nach dem Offnen der Heckklappe wird der Ballen auf den Wickeltisch geladen und das
Wickeln startet automatisch

- (1) Modus ,Auto” ist aktiv, durch Betatigen der Taste (1) wird der Modus ,Auto” gestoppt.
Die Maschine ist nun im Modus ,,Manuell*

= Im manuellen Modus kann jeder Vorgang (Wickeln, Wickelarm in Ausgangsstellung bringen,..)
vom Fahrer jederzeit separat ausgefuhrt werden

- (2) Modus ,Manuell* ist aktiv, durch Betatigen der Taste (2) wird der Modus ,,Auto” aktiviert
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Schneidboden Uberlastautomatik

Fahren an der Belastungsgrenze

Der Schneidboden ist Uber einen Druckspeicher gegen Uberlast gesichert

Bei Uberlast kann der Schneidboden sich &ffnen
Symbol fir den Schneidboden (2) nicht mehr griin hinterlegt (=offen)

Ist der Schneidboden weiter als 30 mm gedffnet, erscheint eine Uberlastinformation
Akustisches Signal
Symbol (3) erscheint unten links im Terminal

Sind die Messer aktiv, so werden sie nach 1,5 Sekunden automatisch ausgeschwenkt
Der Fahrer muss die Geschwindigkeit der Erntemenge anpassen

Schlieft sich der Schneidboden wieder (Symbol grun hinterlegt) und betragt die
Antriebsdrehzahl mehr als 600 U/min, schwenken die Messer automatisch wieder ein

Somit verhindert die Presse einen Stillstand des Rotors
Hinweis

Befindet sich die der Schneidboden im Bereich (2), so wird die Maschine im Bereich der
maximalen Durchsatzleistung gefahren

T4 0

0mm
0,1-29 mm i ! d e
30 mm 9
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Rotorblockaden beseitigen

Vorgehen bei einer Blockade des Rotors

1.
2.

Zapfwelle ausschalten

Im Terminal Symbol (1) betatigen. Nun schwenken die Messer aus und der Schneidboden
offnet sich

Zapfwelle bei Standgas einschalten
Rotor beginnt sich zu drehen

Zapfwellendrehzahl erhdhen, ab einer Drehzahl von 600 U/min schlie3t sich der
Schneidboden und die Messer fahren in den Zustand vor der Verstopfung
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Fahrerassistenzsysteme | Uberblick
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Automatische Messerreinigung

= Funktion (3) inaktiv (grauer Kreis)

= Funktion (3) aktiv (gruner Kreis)

Hinweis
= Die Reinigung der Schneidmesser erfolgt wahrend der Bindung
- Auch bei inaktiven Messer
- Alle 5 Ballen
- Entfernt angehauftes Pressgut und Schmutzreste in den Schlitzen des Schneidbodens
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Fahrerassistenzsysteme | Uberblick
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Automatische Heckklappe

= Im Men ,Einstellungen - Presse” kann die Funktion ,Automatisches Offnen der Heckklappe®
(2) aktiviert werden

- Sobald der Ballen fertig ist, 6ffnet sich die Klappe automatisch und der Ballen wird auf der
Kippmulde abgelegt

- Die Kippmulde fahrt nach oben und legt den Ballen auf den Wickeltisch
- Die Heckklappe schlieBt automatisch, sobald die Kippmulde wieder in Ausgangsstellung ist
= |st die Funktion aktiviert, dann wird sie im ArbeitsmenU angezeigt (4)

= |st die Funktion deaktiviert, so muss die Heckklappe nach dem Ende des Bindens vom Fahrer
gebffnet werden

- Taste ,Heckklappe 6ffnen” (5) einmal driicken
- Ballenibergabe lauft automatisch ab
- Heckklappe schlieBt automatisch

:

k=
BEd = BB
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Fahrerassistenzsysteme | Uberblick
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Automatische Ballenablage

= Die Ballenablage kann automatisch oder manuell erfolgen

= Automatische Ballenablage
- Kann im Menu Einstellungen Uber das Symbol (4) aktiviert werden

- Ist die automatische Ballenablage aktiv, so wird dies Uber das Symbol (2) im
Arbeitsbildschirm angezeigt

- Der Ballen wird automatisch abgelegt, sobald die Bindung startet
= Manuelle Ballenablage
- Im manuellen Modus wird die Ballenablage durch Betatigung der Taste (3) ausgeldst werden

Hinweis
= VerfUgt ihr Traktor Uber Funktionstasten? Dann kann die Funktion Ballenablage Uber den
ISOBUS belegt werden

= Bequemes Bedienen, Uber eine Funktionstaste am Joystick, ohne die Hand zum Terminal zu
bewegen

- Y el
6 6
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Wartung und Praxistipps

Wartung und Praxistipps

Wartung 69
Schmierung der Antriebskette 71
Fahrerschulung 72
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Elektrische Zentralschmieranlage

Einstellungen im Terminal
= Die Schmierpausenzeit ist einstellbar (1)

- 1=10min
- 2=8min
- 3=6min
-4 =4min
-5=2min

= Werkseinstellung = 3

= Bei Antriebsdrehzahl wird 3 Minuten lang geschmiert

= Uber die Taste (2) kann ein manueller Schmierzyklus gestartet werden
- Zapfwellendrehzahl muss Uber 200 U/min liegen

Hinweis
= Fettsorte: AGRIGREASE EP 2
= Damit das Fett nicht oben kleben bleibt, den Behalter niemals komplett flillen

= Je héher der eingestellte Wert, desto geringer ist die Pausenzeit und desto mehr wird
geschmiert
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Kettenschmieranlage

Ubersicht

= Nur Ol nach der Spezifikation einfillen

= Biologisch abbaubares Kettendl: AGRIHYD XTREME 46 (7,2 L)
- DIN 51524/I1SO 674
- Ersatzteilnummer 20 L: 00 0180 176 1
- Ersatzteilnummer 210 L: 00 0180 175 1

Hinweis
= Fehlt Schmierdl, so wird ein Fehlersymbol angezeigt. Nach dem Auffiillen des Ols muss diese
Meldung geléscht werden

= Wurde der Tank leergefahren, kann es notwendig sein, den Schlauch an der Pumpe zu I6sen,
um die Leitung zu entliften

= Die richtige Olqualitat ist eine Voraussetzung fir eine lange Lebenszeit der Kette

= Nutzen Sie ihren CLAAS connect Zugang. Der Lubricant Advisor unterstitzt Sie bei der Suche
und Identifikation der fir Ihre Maschine empfohlenen Schmierstoffe
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Kettenschmierung

Einstellung der Férdermenge

= Unter der Kappe sind Stellschrauben. Die Olférdermenge kann an dieser
Stelle verstellt werden

- Maximale Olmenge = Schraube komplett eingedreht
- Minimale Olmenge = Schraube vier Umdrehungen heraus (24 Rastungen)

Hinweis:
= Die richtige Olmenge ist eine Voraussetzung flir eine lange Lebenszeit der
Kette
= RegelmaBiges Reinigen der Ketten hilft, die Standzeit der Ketten zu
erhéhen
hen (Werkseinstellung)
1+7 weil3 Heckklappe rechts
2+8 rot Antriebskette der vorderen Walzen 10
3+9 gelb Hauptantriebskette 10
4 +10 grin Antriebskette des Rotors 16
5+ 11 blau Pickup links und rechts 10
6+12 schwarz Heckklappe rechts 5
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Einsatzempfehlungen

= Schwadform e
- Das Schwad sollte kastenférmig und gleichmaBig sein (1) @ ”\ .
- Der Einsatz eines Mittelschwaders ist empfehlenswert

= Fahrgeschwindigkeit
- Die Fahrgeschwindigkeit ist anhangig vom Pressdruck, des Erntegutes und der

Materialfeuchte = ¥

>1,20 m (1,3-1,4 m) >1 ,20m (1,3-1 4m)

= Ballenbeflllung
- Esist zu empfehlen, dass sie wahrend des Pressvorgangs Uber dem Schwad pendeln (2)

- Die Pendelfrequenz ist abhangig von der Schwadform und -stérke )

. 15a20m . 15a20m
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