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Meg tobb intelligencia. ARION 600 /500

ARION 600 / 500.
Barhol, barmikor.

Az egyik legkedveltebb traktorunk most
még népszerlbb lesz szamos Uj funkci-
djanak kdszodnhetéen, melyeket konst-
ruktéreink ARION gépkezelSkkel kar-
Oltve fejlesztettek ki. Aki minden nap kint
dolgozik a féldeken, pontosan tudja
mire van sziksége.

Mindenbél t6bb.

— Még tébb tamogatas: az dnképzd
kezel6t tamogatod rendszer CEMOS
érezhetéen megkdnnyiti munkajat

— Még tébb rugalmassag: CEBIS két
kamerat jelenit meg és vezérli az
ISOBUS eszk&zdket
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ARION 600 / 500

A CEMOS-t hasznald
gépkezelbk legyézhetetlenek.
60. oldal

CEBIS kamerakép. Igény szerint
bedllithatd és atlathato.
47. oldal

_ e CEBIS ISOBUS-funkciokkal.
. es Munkaeszkdzt csatlakoztatni
Munkaeszkdz Abroncsnyomas Motor / hajtom Pétsulyozas ¥ és indulas.

47. oldal

Bérkormany és bluetooth.
Ennyi luxus jar.
55. oldal

Motorfordulat szabalyzas. Még
tobb lzemanyag megtakaritas.
21. oldal e

Hatso TLT.

Minden munkaeszk6z szamara a
megfeleld motorfordulat.
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CPS — CLAAS POWER SYSTEMS ool ronER ST

Meghajtasunk a legjobb 6sszetevék
dsszjatéka

Az On CLAAS gépe sokkal tébb, mint az egyes alkat-
részek dsszessége. A legnagyobb teljesitmény akkor
érhetd el, ha minden egyes rész egymassal jol 6ssze-
hangoltan dolgozik.

A CLAAS POWER SYSTEMS (CPS) név alatt az intelli-
gens hajtasrendszerért a legjobb ¢sszetevéket kombi-
naltuk. Teljes motorteljesitmény mindig csak akkor,
amikor arra Onnek szliksége van. A munkafolyamatok-
hoz optimalizalt meghajtasok. Uzemanyag-takarékos
technoldgia, amely hamar megtérill az On Gizemében is.

CLAAS
POWER
SYSTEMS



A nyers erO pont annyira fontos,
mint az allando teljesitmeny

Az eréforras

— DPS Powertech motorok 4,5 , illetve 6,8 liter [6kettérfogattal

— ARION 500: 4-hengeres motorral, soros turbétoltével
(rugalmassag, nagyobb nyomaték alacsonyabb fordulat-
szam-tartomanyért)

— ARION 600: 6-hengeres motorral és VGT turbotoltével

— Common-Rail befecskendez8rendszer 1800 bar nyomassal

— 4-szelepes és toltélevegs-hitéssel

— ARION 600: Két automatikus Uresjarat-fordulatszam
(650 és 800 ford./perc) csdkkentik az lzemanyag-
felhasznalast allasnal

— Visctronic szell6z8rendszer

A CLAAS specifikus motorjelleg-gdrbének kdszénhetben a tel-
jes forgatényomaték széles motorfordulatszam-tartomanyban
all rendelkezésre. Ez gondoskodik az allandd teljesitményrdl és
er&atvitelrsl, amikor arra szlikség van. igy az tizemanyag-taka-
rékos munka alacsony fordulat mellett és maximalis forgaté-
nyomatékkal az ECO kardantengellyel, vagy névleges fordula-
ton telies erétartalékkal sem probléma.

Nagyteljesitményu turbotoltd

Az ARION 600 valtozd geometrias turbéfeltdltéje a lapatszog
allitasaval automatikusan alkalmazkodik a valtozé motorfordu-
lathoz, mindig optimalis toltdényomast biztositva. Az ARION
500 traktorokban két turbdfeltdltd gondoskodik alacsony for-
dulatszam mellett a nagy nyomatékrugalmassagrol. Ez a meg-
oldas a teljes sorozat megfeleld dinamikajardl gondoskodik.

A terhelés- és fordulatszam flggé vezérlés, a 6- és 4-henge-
res motoroknak egyarant biztositjgk a nagy forgatonyomatékot
alacsony fordulatszam mellett is.

CLAAS

‘ PS ‘ POWER
SYSTEMS

ARION 660 CMATIC.

Az intelligens elektronikus CLAAS POWER MANAGEMENT
(CPM) vezérlésnek kdszdnhetéen az ARION 600 CMATIC eléri
az akar 205 LE teljesitményt. A 20 LE boost teljesitmény TLT-
és szallitasi munkakhoz, valamint a ventilator hajtémnél all
rendelkezésre. Ez megndveli az ARION 600 CMATIC teljesit6-
képességét és sokoldalisagat.

660
650
630
610
550
530
510

' CPM (CLAAS POWER MANAGEMENT)

ARION | Maximalis teljesitmény (LE) ECE R 120

185 + 20 CPM" -mel
185
165
145
165
145
125

Motor

Tier V a kipufogogaz szlrének és az adaléka-
nyagnak kdészonhetben

Az EGR kipufogdgaz visszavezetésnél a motorbdl érkezd gaz
egy része visszavezetddik és friss levegdvel keveredik. Ezaltal
a motorban az égés lassabban, és alacsonyabb hémérsékle-
ten megy végbe. A dizeloxidos katalizator (DOC) és a karban-
tartdasmentes dizelrészecske-sz(iré (DPF) kombinacidja jelen-
tésen csdkkenti a kipufogdgaz nitrogénoxid és korom
tartalmat.

SCR - szelektiv katalitikus reakcid. Ennek soran a még kipufo-
gogazban megtaldlhatd nitrogénoxid részecskéket egy szinte-
tikus adalékanyaggal (Adblue2) vizzé és tiszta nitrogénné ala-

kitja.

Visctronic — a gazdasagos ventilatorvezerlés

Az elektronikus vezérlésU Visctronic hitéventilator lehetéve
teszi a fordulatszam pontos szabdlyozasat. Szabalyozott jel-
lemzdként a motor hdmérséklete, beszivott levegd és valto,
valamint a motorfordulatszam és a klimaberendezés komp-
resszor allapota szerepel. A csdkkentett ventilator-fordulat-
szam mellett csdkken a zajszint is, és jelentds mennyiségU
Uzemanyag takarithatd meg.

2 Az AdBlue egy bejegyzett VDA-marka.



CMATIC —

egyszerd es kenyelmes fokozatmentes haladas

Hidrosztat 1

Hidrosztat 2

Bolygokerekes hajtomi
Kuplung a fokozatkapcsolashoz

~ON =
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Fokozatmentes EQ valté a CLAAS-td!

Az ARION 600 / 500 CMATIC traktorokban megtaldlhato a
CLAAS altal fejlesztett és gyartott EQ 200 / 220 hajtomd. A
bolygdkerekes hajtomu, egy kuplung és két hidrosztat intelli-
gens kombinacidja teszi lehetévé az optimalis erdatvitelt. A
valté felépitése egyszerd, két automatikusan valthaté haladasi
fokozattal rendelkezik.

Y
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CMATIC
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CMATIC
A technika

1 fokozat

rjj - — -;i;<ﬂii=i—
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Hidrosztat 1: szivattyu, hidrosztat 2: motor

2 fokozat

Hidrosztat 1: motor, hidrosztat 2: szivattyu

memem s Mechanikus teljesitményleadas a motorbdl

CMATIC.

wemee s Hidraulikus teliesitményleadas .
Soha eddig nem tapasztalt kényelem.

s OsSZEVON teljesitményleadas (mechanikus + hidraulikus a valtonal)
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1 fokozat:

Az els@ fokozatban a traktor aktiv alldhelyzetben tarthatd,
indithatd illetve iranyvalthatd. (Ebben az esetben nincs mecha-
nikus sebességvaltas a valtdban). A fokozatvaltd a motorbdl
(palrol) érkezd erét egy mechanikus és egy valtoztathato, hid-
rosztatikus részre osztja. Mialatt a traktor gyorsul, a két kup-
lungtengely fordulatszama egészen addig kdzelit egymashoz,
mig egyforma lesz. Mivel ebben a pillanatban kdvetkezik be a
menetfokozat valtasa, a kezeld észre sem veszi.

2. fokozat:

A mésodik fokozatban valtozik az erdatvitel és a valtd funkci-
dja. A hidrosztatok feladatot cserélnek. A fokozatvaltét a kup-
lung és hidrosztat segitségével lehet kapcsolni. Igy a motorbdl
(balrdl) érkezd teliesitményt nemcsak a fokozatvaltd osztja
szét, hanem a hidrosztatok magott Ujra egyesiti is.

Atgondolt valtévezérlés.

Er6telies gyorsitas, gyengéd lassulas és gyors reagalas a ter-
helés valtozasara. A CMATIC motor-valtd-menedzsment a leg-
kilonfélébb korlimények kozott is helytéll. A lényeg, hogy On
a munkavégzés soran pihenhessen, és lényegesebb dolgokra
koncentralhasson — minden mést elintéz On helyett a CMATIC.

CMATIC

ARION 600 / 500 CMATIC

D

\g AR

S — CMATIC

‘% : Sebességvaltd

= 10 20 30 40 50

f i f i i f f i | ; km/h

Talajmegmunkalas
—_—

Kulénboz6 munkak

Szallitas

A CMATIC éallanddsult magas hatékonysagaval, barmilyen munka sorén,
és sebességtartomanyban meggy6zéen bizonyit. A hajtémi vezérlése tel-
jesen automatikus, ezaltal egyszerl és kényelmes.

Hatékony és kényelmes

Az ARION 600 / 500 traktorok egyarant megmutatjék igazi
erejuket a percenkénti 1500 fordulaton az 50 km/éras sebes-
ségnél és a percenkénti 1400 fordulaton 40 km/dras sebes-
ségnél. Amint a vezetd lenyomja a gazpedalt, a hajtomu aktiv
allohelyzetbe kerlil és a traktor stabilan tartja helyzetét. Ezaltal
meredekebb foldszéleken vagy Utkeresztez6désekben akar
teljes terheléssel is kényelmes az indulas.

El6ényok:

— Teliesen egyenletes gyorsitas 0-rél 50 km/érara
(illetve 40 km/drara) a legnagyobb terhelés mellett is

— Alacsony fogyasztas a kdzuton, maximalis sebességnél,
csupan 1500 ford./percnél

— Dulén is kényelmesen &llni, elindulni Gzemi fék nélkul az
aktiv parkolasi helyzet szabalyozasnak kdszdnhetéen

— Sima és automatikus menetfokozat valtas

— On mindig az optimalis sebességen dolgozik

— Két sebességfokozat, amely az er6aramlast és modozatot a
hajtomUben valtoztatja — egyenletes hatékonysag az ala-
csony Uzemanyag-fogyasztasért és maximalis sokoldalisa-
gért minden munkaban

13



CMATIC
Optimalis bedllitas

Egyszerl és atlathato kezelés

A CMATIC esetében haromféle kezelési mdd kodzott lehet
valasztani: menetpedal, menetkar és manualis mad.

Az elsd két mddban a haladasi sebességet tetszélegesen
meghatarozhatjuk a gazpedallal vagy a menetkarral. A rend-
szer a motorfordulatot és a valtdattételt automatikusan szaba-
lyozza, igy optimalizalja a hatékonysagot és az lizemanyag-
felhaszndlast. Manudlis tGzemmaodban a vezet§ hatarozza meg
a motorfordulatszamot és a hajtdmuattételt. Az automatikus
motor- és hajtomUszabalyzas nem aktiv.

Menetpedal vagy menetkar
A menetpedal- és menetkar-mddozat kdzott menet kdzben is

lehet valtani a kartamaszba épitett kapcsoldgombbal. A min-
denkori aktiv méd a CEBIS vagy CIS kijelzén lathato.

AUTO

\
)

Vezetés kdzben egy egyszerli gombnyomassal valthat a menetpedal és menet-
kar mod kozott.
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Motornyomas gombnyomasra

A motornyomas értékén kivil a motorfordulat beallitasa teljes
terhelés mellett is gyorsan, egyszerlien elvégezhetd. A CEBIS
vagy CIS terminalban egyértelmden felismerhetd, milyen
motorfordulaton csokkenti a valtd a sebességet.

Aktivalt motorfordulat-régzitésnél, példaul a TLT-munkaknal,
elére meg lehet adni, hogy a régzitett motorfordulathoz képest
mekkora eltérésnél csdkkenjen a valtéatvitel.

A motornyomashoz a menetpedal- és menetkar-médozatban
két motornyomas érték rendelhetd, amely gyors hozzaférés-
sel, az F gomb lenyomasaval kérdezhetd le. Az ,Eco” és
LPower” értékekkel a nyomas értéke gyorsan a mindenkori
munkaveégzéshez igazithatd, példaul kdzutrdl szantdfdldre leté-
résnél. A rendszer a motornyomast a motorfordulat-régzités-
hez kulén hatarozza meg.

..' if
¥ I

7, 2 wn

F2

A motornyomas bedllitdsa az Ecohoz és Powerhez, aktivalt motorfordulat-
szam-rogzités mellett

CMATIC

15



CMATIC
Dolgozni szUnet nélkul

CMATIC hajtomU automata vontatmany-fékkel

Intelligens fékvezérlésnek kdszénhetéen biztonsagosabb a
vontatas. A menetkar hatrahlzasanak hatasara - lassitaskor -
a légfék automatikusan mikddésbe Iép - lejtmentben is-
feszesen tartva a szerelvényt, ndvelve ezzel a biztonsagot, és
nem utolsd sorban védve a hajtémdvet.

16
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lgény szerinti sebességi tartomanyok

A CMATIC valté mindkét haladasi iranyba lehetévé teszi a
harom beallithatd sebességtartomanyt. A mindenkori aktiv
tartomanyt a CEBIS vagy CIS jelzi, és akar menet kdzben a
CMOTION kezel6karon talalhaté gombokkal valtoztathato.
Minél alacsonyabb az adott sebességtartomany maximalis
beallitott értéke, annal pontosabban lehet a sebességet ada-
golni.

Minden sebességtartomanyhoz hozza lehet rendelni egy tem-
pomat értéket, aminél a sebességet menet kdzben, egy
gombnyomasra rogziteni lehet. A tempomat értékeket a
CEBIS vagy a CIS kijelzén elére be lehet allitani.

A CMATIC-kal minden gépkezeld bedllithatja felhasznalas sze-
rinti, sajat profiliat. A CMATIC véltéval On az ARION teljesitmé-
nyét optimalis kezel&i kényelem mellett tudja kihasznalni.

CMATIC

Tobb mint egyszerl fékezés

A CMATIC valté haladas modozatban kilénbdzé lehetésége-
ket kindl, hogy a lassitast a munkahoz lehessen igazitani.

Motorfékhatast erGsiteni:

A gazpedalt elengedve és a multifunkcios kart visszahuzva
csokken a hajtasatvitel, ezaltal emelkedik a motorfordulat.
A fékek kopasa azonban csdkken.

Feszitett vontatas

Ha a vontatmanyt az Uzemi fékkel fékezzlk, a gazpedallal és
multifunkcios karral egyidejlileg lehetéveé valik a gyorsitas. Ez a
vontatmanyt meredek utakon is megtartja, ndveli a menetbiz-
tonséagot. Ezek a funkciok hasznélhatok az indulastdl kezdve,
menet kdzben egyarant.

17



HEXASHIFT

Hatékony terheléskapcsolo

6 terhelés alatt kapcsolhatd fokozat HEXASHIFT
Hidraulikus iranyvaltas REVERSHIFT
Elektrohidraulikusan kapcsolhaté 4 csoport
Maszéfokozat (opcid)

SN =

HEXASHIFT terhelés alatti kapcsolo a
CLAAS-tol

A HEXASHIFT valténak kdszdnhetéen mind a hat power foko-
zat és a négy automata csoport jatszi konnyedséggel kapcsol-
hato egyetlen ujjmozdulattal vagy automatan a HEXACTIV val-
téautomatikaval.

18
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A powershift fokozatok atfedése lehetévé teszi a motorteljesit-
mény teljes kihasznalasat, és a kdnnyed csoportvaltast kdzuti
kdzlekedéshez.

HEXASHIFT s

HEXASHIFT: 24 fokozat, minden munkahoz a megfelel6é
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EgyértelmU elényok

— Nincs kuplungolas csoportvaltas kézott — REVERSHIFT fordulékapcsold elektronikus kézifékkel

— REVERSHIFT iranyvalté az ELECTROPILOT
keresztkapcsoldn

— Jdl felosztott attételek minden munkafolyamathoz

— Kivalo hatasfok kdzuton talajmunkanal, alacsony tzem-
anyag-fogyasztas

— Maszofokozat 110 m/dra (opcid) HEXACTIV harom kulénbozd kivitelben rendelhetd:

— Kényelmes bedllitasi lehetéségek a CEBIS-en vagy a CIS

segitségével — Super ECO 40 km/dra 1650 percenkeénti fordulaton
— Magas kezelési komfort a DRIVESTICK vagy a CMOTION — Super ECO 40 km/dra 1950 ford./perc fordulaton
segitségével — ECO 50 km/dra 2000 percenkeénti fordulaton

— CLAAS motor-hajtomU-menedzsment a ,lagy” valtasért
csoportos és terhelés alatti kapcsolasnal

— SMART STOP: fékpedallal megalini, anélkil, hogy a kuplun-
got is ki kellene nyomni

— HEXACTIV kapcsoldautomatika tempomattal

— Atempomat és motorfordulat memaria deaktivalasa gaz-
pedallal

19



HEXASHIFT
Mindig a megfeleld fokozatban

Automatikus valtovezérlés

Hogy ne kellien minden fokozatot végigkapcsolni (mint egy
hagyomanyos terheléskapcsolonal), a HEXASHIFT valto a
sebességtdl és tehertdl fliggben automatikusan kivalasztja a
megfeleld kapcsolandd fokozatot - mindegy hogy kézi vagy
automata médban hasznalja. Ha a D csoportban ralépink a
kuplungra, a valtd a kuplung felengedésekor automatikusan
kivalasztja a kézben megvaltozott menetsebességhez legin-
kabb megfeleld fokozatot. Ez pl. az Utkeresztez&déshez vald
kdzeledésnél nagyon hasznos lehet.
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Intelligens valtobeallitas

Az iranyvalté mikodtetésénél a menetfokozat is automatiku-
san valthato, ha elére haladva egy masik sebesség valik szik-
ségessé, mint hatra. A forduldban ugyanakkor egyetlen gomb-
nyoméssal aktivalhaté egy elére meghatarozott menet. igy a
forduldkban mindig allandé sebességgel lehet haladni. A
REVERSHIFT forduld valtd agresszivitasa kilenc fokozatban
allithato (-4 -t8l +4-ig), minden helyzetben a lehetd legmaga-
sabb utazasi kényelmet biztositva.

SMART STOP és tempomat

A SMART STOP funkciénak készdnhetéen az ARION 600 /
500 traktorok a fékpedal lenyomasaval megallithatdk, a kuplung
hasznalata nélkil. Ez a vezet6t tehermentesiti, kiildndsen olyan
munkak soran, ahol gyakran kell megalini és Ujra indulni, mint
példaul homlokrakodd munkalatok. A SMART STOP a CEBIS
vagy CIS termindlon egyszertien aktivalhatd. A HEXACTIV valto-
automatika kiegészithetd egy tempomat funkcidval is. A régzi-
tett motorfordulatszam helyett egy gombnyomassal meg lehet
adni egy célzott sebességet, amit a traktor a motorfordulat és
sebességfokozat igazitasa utan tartani tud.

HEXACTIV indulasi és kozelitési sebesseég

A motor beinditasakor tetszélegesen kivalaszthatunk egy
meghatarozott induldsebességet A1 és D1 kozbtt. Minden
inditaskor ez az elére meghatarozott fokozat lesz kapcsolva. A
HEXACTIV automatikat hasznalva szintén ki lehet valasztani
egy kuldn indulasi fokozatot. Ez automatikusan bekapcsol,
amint a traktor megall.

Motorfordulat korlatozas.

A motorfordulat szabalyozasa hatékonyan tamogatja az tzem-
anyagfelhasznalas csékkentését. On bedlltia a maximumot,
onnantdl kezdve mar csak a munkajara kell figyelnie. A gép
tartja a bedllitott értéket, mindegy On mennyire nyomja a
gazpedalt. Ezaltal jelentés Uzemanyag megtakaritast eredmé-
nyezhet.
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HEXASH”__r HEXASHIFT
A HEXACTIV kapcsol On helyett

<

od Valtékapcsolé

Vezetési stratégiak

— Csoportos kapcsolas (A-D) a DRIVESTICK
és CMOTION mozditasaval

— Powershift fokozat valtas (1-6) DRIVESTICK,
illetve CMQOTION révid nyomasaval

Manualis valtas

W

szantéfoldi médban

— Mind a 24 fokozat valtasa (A1-D6) a
DRIVESTICK és CMOTION mozditasaval

Manualis valtas

Manualis kapcsolas

4

szallitasi modban

=

Vezetési stratégiak od Valtékapcsold

— Csoportos kapcsolas (A-D) a DRIVESTICK
és CMOTION mozditasaval
— Automata Powershift fokozatkapcsolas (1-6)

o .~ Automatikus valtas
- - _9-—
. szanto6foldi médban

Automatikus valtas — Mind a 24 fokozat (A1-D6) kapcsolasa auto-

(2}
D
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szallitasi médban matikusan
HEXACTIV automata kapcsolas. — Teliesen automatikus: a HEXACTIV a motorterheléstdl, Harom modozat beallitasa a szines ClS-en:
sebességtdl és a kezeld igényétdl, azaz a gazpedal helyze-
Mivel Onnek van fontosabb dolga is, hagyja, hogy a HEXACTIV tétdl flggbéen kapcsol kuldnbdzd motorfordulatszamnal. (B} ;T {} ~:/l‘ fg} ;t {} ":/l‘ (B} J {} 5/[‘
automatikusan valtson. A HEXACTIV valtbautomatika szamos — TLT-mddozat: a HEXACTIV ugy valt, hogy lehetbleg a a a" a
6 tulajdonsaggal rendelkezik, remekiil alkalmazkodik az eltéré motorfordulatszam, illetve a TLT fordulatszam dllando o B 5 o B 5 o B 5
12} 12}

igényekhez, munkafeltételekhez. maradijon. T ?11 T

— Manualis médozat: a HEXACTIV a kezeld altal rogzitett for- . . .
Haromféle valtdautomatika mddozat kdzUl lehet valasztani a dulatszam elérésekor kapcsol. 84 E 84 wmn E 84 kmn E
CEBIS-ben vagy a CIS-ben. {} ‘ {:} {:} ‘ {:} {:} ‘ {}

rpm Auto rpm rpm
Teljesen automata mod TLT méd Manudlis méd
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CLAAS traktorkinalat a meg nagyobb
rugalmassagert

Atgondolt megoldés

A CLAAS specialisan az ARION 600 / 500 traktorokhoz gyari
felszerelések sokasagat kindlja, hogy a traktor a lehetd legszé-
lesebb kérben haszndlhato legyen.

Megfeleld el6készitésnél egy homlokrakodd vagy frontflg-
gesztés barmikor felszerelhetd. Az elsd hid és a valté kdzott a
motor mentén kivansagra stabil félkeret is felszerelhetd. A
keret felveszi a keletkezd er6ket és egyben a homlokrakodd
alvaza is. Ha az ARION gyarilag frontfiggesztéssel vagy hom-
lokrakoddval készUl, a félkeret a felszereltség része. Minden
karbantartasi pont felszereltségtdl flggéen tovabbra is aka-
dalymentesen hozzaférhetd.

24

CLAAS traktor koncepcio:

A hosszu tengelytav és az optimalis sulyeloszlas (50-50% eldl
és hatul) a kompakt telies hosszal kombinalva rugalmassagot
és nagy teljesitményt nydit.

Nagy tengelytav, optimalis sulyeloszlas:

— Kimagaslo kezeldi kényelem

— Jo és biztonsagos uttartas szallitaskor

— Magasabb vonder6 és teliesitmény az alacsony sulyozas
miatt

Felépités

— Magasabb emel&erd a nagyobb stabilitasnak kdszdnhetéen

— Optimalizélja az Uzemanyag-felhasznalast
— Az alacsony sulyozasnak kdszdnhetéen dvja a talajt, és
dinamikus a kozuti kdzlekedés soran

R&vid hossz

— Jol mandéverezhetd

— Rovid szerelvényhossz kozuton

— Tokéletes latasi viszonyok

— Kivalod vezetés fronthidraulikara kapcsolt munkagépnél is
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Barmilyen munkahoz Feképiés

REVERSHIFT irdnyvalté kar elektroni- Légfékrendszer leveg@szaritéval
kus parkolofékkel

Allithaté gy(irtik a nyomtav allitasahoz
vagy opcioként allithatd hatsd

féltengely

Teljesen kiegyensulyozott Elsé hid pdtsulyozasa minden esetre Biztonsagosan fékezni 710 mm-ig minden lehetséges.

Az ARION az elsd- és hatsohid szamos poétsulyozasi lehetésé-  Egy fix 110 kilogrammos sulytartd (gyarilag) egyenkeént 28, 35 Felépitésénél fogva minden 40 és 50 km/dras ARION modell A gyérilag kinalt abroncsvalaszték igen széles. Minden modell
gével barmikor, barmilyen kértilményhez optimalisan alkalmaz-  vagy 50 kilogrammos sullyal szerelhet6 fel. Ezen kivil lehet a azonos megengedett 6sszsulyu. Az ARION 650 esetében ez szerelheté MICHELIN-XeoBib abronccsal. Kommunalis mun-
kodik, kihasznalva igy a teljesitménypotencialt, felesleges 110 kilogrammoshoz egy 600 kilogrammos tombsulyt régzi- 12 tonna is lehet. kakhoz pedig Nokian ipari abroncsok kaphatok. Az ARION
veszteségek nélkul. Ha nehéz munkat kell végezni alacsony teni. 660-630 modellek rendelhetdk akar 42"-os, illetve 1,95 méter
sebességnél, egyszerlen felszerelhetd sulyokkal. A felesle- Az 50 km/dras verzional az elsé hid alapfelszereltségként atmérdével azért, hogy a vontatas felfekvd felllete nagyobb
gesseé valt sulyokat barmikor gyorsan le lehet szerelni. rugozott és tarcsafékkel szerelték fel. Az elsé- és hatso hid legyen.

fékrendszerei maximalis biztonsagot és stabilitast nydjtanak

Hatso hid keréksuly, kerekenként
38"- felni 42"- felni
259 kg 337 kg 220 kg 409 kg

fékezés soran. Fékezés kdzben az elsé hid rugdzasa automati-
kusan igazodik a megvaltozott terheléshez, ezaltal a traktor
erésebb fékmandver esetében is stabil és biztonsagos marad.
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Eroteljes es takarékos, egy gombnyomasra

Négy fordulatszam:

— 540/1000 ford./perc
— 540/540 ECO és 1000/1000 ECO opcidként
— Utaranyos TLT rendelhet& mindkét TLT opciéhoz

A TLT fordulatszamanak kivalasztasa egyszerlen, egy gomb-

nyomassal elvégezhets. Egy masik kapcsoldval kdzvetlenll a
kartamaszon lehet a TLT-t bekapcsolni.

Az automatikus TLT kapcsolas fokozatmentesen, a hatso
emeldszerkezet magassagaban allithatd be. Egyszerlen a
hatso flggesztést a kivant magasséagba kell helyezni, és az
automatikus TLT gombot lenyomni, maris tarolddik a kivant
kapcsolasi helyzet.

A munkaeszkdzok fel- és leszerelése nagyon kényelmes,
mivel a tengelycsonk szabadon elfordithato.
All6 helyzetben is!

Az ARION azonnal leadja 6sszes erejét a TLT-n, allé helyzet-
ben, alacsony sebességen is.

Fordulatszamok:
— 1000 ECO 1570 percenkénti motorfordulaton
— 540 ECO 1530 percenkénti motorfordulaton

ECO Uzemmddban a motor alacsony fordulaton mdkadik, ami
nemcsak a zajszintet, de a draga Uzemanyag felhasznalasat is

csOkkenti.
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TTL hozza il motorfordulattal.

A hatsé sarvéddn talalhaté gomb lenyomasaval a hatsé TLT
koénnyedén aktivalhato, és a motorfordulat memaria aktival-
hatd. A munkaeszkbzdkhoz rogzitett motor-fordulatszamokat
egyszerlen bedllithatja a CEBIS kijelz6n. Ez minden munka
soran javasolt, melynél a kilsé TLT kapcsolast valasztja. |dét
takarithat meg vele, és sokkal kényelmesebb, biztonsago-
sabb.

A héatso figgesztés kilsé kezelése

TLT-csonk egyszerl cseréje

TLT e
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Eroteljes hidraulika — egyszerd csatlakoztatas

A front emel@szerkezeten taldlhaté egy munkakdr kapcsold és egy szabad visz-
szafolyo ag.

FeszUltségmentesen, tisztan csatlakoztatni

Mind a négy hidraulikacsatlakozas az ARION hatso részén
tehermentesitével ellatott. gy akar nyomas alatt is lehetséges
a le- és felcsatlakozas. A be- és kimend szines jelzése meg-
konnyiti a munkaeszkoz hibatlan csatlakoztatasat. Csatlakoz-
tataskor a résolajvezetékek gyUijtik dssze az olajat.

Hidraulika, ami passzol

— LoadSensing hidraulikarendszer minden ARION 600 / 500
traktorhoz 110 vagy 150 I/perc teljesitménnyel

— CIS felszereltség: négy mechanikus kihelyezett kér a jobb
oldali konzolon, és ELECTROPILOT a kartamaszon két
elektronikus eszkdz vezérléséhez.

— CEBIS vagy CIS+ felszereltséggel: akar 6 kihelyezett kor
vezérelhetd a kartamaszrél — ebbdl 2 az ELECTROPILOT-
tal. A korok kezelése a CMOTION kar F-gombjaival, a multi-
funkcids karral vagy az ELECTROPILOT-tal is elvégezhet,
hogy megkdnnyitse a kombinalt munkafolyamatokat.
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— A CEBIS felszereltséggel ezen kivil a kihelyezett korok

vezérlése felcserélhetd és priorizalhatd. A vezérlést minden
gépkezel6 bedllithatja a CEBIS-en a munkahoz és egyéni
igényekhez szabottan. igy a gyakran hasznalt hidraulika-
funkcidk egymas mellett megtaldlhatok, és lehetévé teszik a
folyamatos munkavégzést.

Hidraulika

Teljes hidraulikus teljesitmény

A munkaeszkdz6khoz sajat vezérlSkorrel van ellatva a Power-
beyond csatlakozo.

Ennek szamos elénye van:

— A hidraulikaolaj igény szerint kerll a munkaeszkdzhdz

— A nagy keresztmetszet(i nyomdag, lapos tomitésd hidrauli-
kakuplung és a szabad visszafoly6 ag cstkkentik a teljesit-
ményveszteséget

4 - -

Mechanikus hatso kihelyezett kdrok szama

A hétso elektronikus vezérlBeszkdzok szama max.

Elektrohidraulikus kihelyezett kérok szama max. kdzépen, pl. frontrakodd vagy
front emel6kar vagy az ELECTROPILOT kezelése

Vezérl6eszkozok besorolasa

Szabadon vélasztott vezérlGeszkoz-bedllitas

O rendelhetd  — nem rendelhet§

- 4
2
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A hatso fuggesztésen egyetlen munkaeszkoz
sem foghat ki

KUls6 kezelés a hatso fluggesztészer-
kezethez, TLT-hez és egy vélaszt-
haté kihelyezett korhoz (csak a
CEBIS-nél)

32

Hatso praktikus tarold a
kapcsoldszemeknek

A vondhorog alternativajaként Hitch-
hakenkuplung is rendelheté

Automatikus stabilizator karok

Hatso fliggesztés

Az ARION 600 / 500 modellek az akar 7,5, illetve 8 tonnas
emeléképességlkkel egyetlen munkaeszkdzt sem hagynak
aliva. A hatsoé hidraulika felszereltsége kivansag szerint meg-
hatarozhato.

— Manualis vagy automatikus stabilizator karok

— Cslszasszabalyozas

— Hidraulikus harmadik pont (opcio)

— Er6s hatsé harmadik pont régzités

— Praktikus tarold a kapcsoldszemeknek

— Mindkét sarvéddrdl mikddtethetd kihelyezett kérok, hatso
flggesztés, TLT és egy elektronikus kihelyezett kor (felsze-
reltségtdl figgden)

— Szamos fliggesztési lehetéség, vondrud, automata vonofej,
Pickup Hitch, CUNA

Hatso flggesztés

Kozvetlen beallitas

Nyomaogombok és forgdkapcsoldk a jobb oldali oszlopban
teszik lehet6vé a hatso fliggesztés funkcidinak kdzvetlen
vezérléseét:

— Emelés és slillyesztés

— Lengéscsillapitas be/ki

— Hatso flggesztés zarasa

— CsUszasszabalyozas aktivalasa
— Emelési magassag-korlatozas
— SUllyesztés sebessége

— Vonderd- és helyzetszabalyozas
— CsUszasszabalyozas beallitasa

A domboru hatsé szélvédd és az elfordithatd vezetdiilés
remek ralatast és egyidejlleg az emelészerkezet kdny-

nyl mikodtetését teszi lehetdvé. A kdzvetlen hozzaférésnek

koszOnhetben a hatsd emelészerkezet bedllitasai a munka
soran nagyon kényelmesen optimalizalhatok.
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Meg sokoldalubb — méeg tobbféle hasznalat

A frontfliggesztés és kihelyezett kor kiilsé mikddte-
tése (felszereltségtdl fliggden)

34

Frontfliggesztés

Minden ARION modell gyarilag felszerelhetd 3 tonnas mellsd
fluggesztémuvel.

A modularis felépitésénél fogva az utdlagos felszerelés problé-
mamentesen végrehajthatd. A felszereltség részét képezi a
motor hosszaban elhelyezett félalvaz.

Frontfliggesztés és front TLT

Frontfliggesztés és front TLT minden ARION modellben meg-
taldlhato:

— Alsé karok harom pozicidja: felcsukva, stabil munkahelyzet
€s Uusz0 helyzet

— Az elsd hid és a kapcsolddasi pontok kozdtti csekély tavol-
sdg lehetdvé teszi a munkaeszkdz jobb vezetését

— 1000 ford./perc TLT

— Frontfliggesztés és a kettds mikddésU kihelyezett korok
kllsé kezelése a CEBIS vagy CIS+ verzional

Frontfliggesztés

Pontos munka

A CEBIS verzidhoz opcidként a frontfliggesztéshez rendelhetd
helyzetszabalyozas lehetéve teszi a preciz munkat a munka-
eszkdzokkel. A munkahelyzet bedllitasa egy, a kartémaszba
épitett forgdkapcsoldval lehetséges, mialatt a CEBIS-ben a
kiemelési magassagot és az emelési- és slllyesztési sebessé-
get lehet bedllitani.

Csatlakozas minden esetre

A frontfliggesztésen klldnb6zé célra beépitett hidraulika- és
elektronikus csatlakozok talalhatok:

Kettés mikodésu kihelyezett kor

Szabad visszafolyd ag

7-polusu aljzat
12-V- / 25-A-kapcsold vagy ISOBUS-kapcsold
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Tokeéletesen alkalmazkodik Hormlokrakods e
CLAAS homlokrakodo

Erés pluszpontok

— A homlokrakodd konzoljai gyarilag rendelkezésre allnak

— Nagy FOPS (lees6 targyak elleni védelem) napfénytetd

— Kényelmes kezelési lehetéségek: ELECTROPILOT gyarilag,
PROPILOT és FLEXPILOT utdlagos felszereltségként

— REVERSHIFT iranyvalté az ELECTROPILOT
keresztkapcsoldn
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rakodonal vagy PCM mechanikus parhuzamvezetés az
FL C modelleknél

— FITLOCK rendszerrel gyors és kényelmes

Nincs kompromisszum a kényelemben meg “. le-/felcsatlakoztatés

akkor sem, ha homlokrakoddrél van szd FL140C [FL120C [FL100C — MACH quick elektromos, illetve hidraulikus

O m| O csatlakozdegység

KUlénbdsen a homlokrakoddnal fontos, hogyan van a traktor- 650 O m] O - — FASTLOCK a munkaeszkdz hidraulikus reteszelésére
hoz régzitve, hiszen ezen nagyban mulik a biztonsagos és 630 O o O - — SPEEDLINK a munkaeszkdz hidraulikus és elektronikus
gyors rakodasi munka. Mar az uj ARION 600 / 500 sorozatok 610 O m| O - csatlakozasainak automatikus biztositasahoz
fejlesztésénél nagy figyelmet forditottak arra, hogy a tartékon- 550 = m] O = — SHOCK ELIMINATOR lengéscsillapitas
zolokat minél tokéletesebben integraljak a komplett traktor- 530 = m] O = — Es ne felejtsiik el: teljes kor(i CLAAS szerviz
koncepcioba. A konzolt egészen hatul helyezték el, ami a nagy 510 - m| O m]
teherrel t6rténé munkak soran is stabilitast eredményez. Az Uj Emelési m 4,60 4,50 415 4,00
kivitelnek kdszdnhetéen egy CLAAS homlokrakodd utdlago- magassag
san is felszerelhetd. : Valasszon a harom szériabdl 6sszesen

18 homlokrakodd modell kdzdl - legyen o rendelhetd  — nem rendelhetd

felkészUlve barmilyen munkardl is van

sz0.

frontloader.claas.com
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Mivel a nagyobb kenyelem nagyobb Pk e kénysln
hatékonysagot is jelent

»— —

Tagas, halk, nagy Uvegfellletek és teljes rugdzas. Az CEBIS felszereltség. B ; P --'f‘“-a-. t "“"‘L"_!m !, LT

ARION 600 / 500 traktorok vezetéfiilkéi maximalis — CEBIS termindl mikdditetése érintéképernyén vagy : R[] b

kényelemrdl gondoskodnak hosszU munkanapokon forgdkapcsoldn keresztil 7~ ( ' J
is. Két verzidban, 5- vagy 4-oszlopos kivitelben rendel- || — Innovativ CMOTION multifunkcios kar huzatmentes

het6. belsé szell6zéssel
— A CEBIS-be integralt ISOBUS-UT felhasznaldi feltlet
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Pont a vonalon
A vezetdfulke
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CIS - Egyszerlen jo

Alapesetben az ARION mechanikus kihelyezett korokkel és
CLAAS INFORMATION SYSTEM-mel (CIS) készdl. A CIS kijel-
z6je a maga kompakt maédijan kitling kezelési kényelmet bizto-
sit: minden bedllitast kényelmesen, egy forgdkapcsolod és az
ESC billentyU segitségével lehet elvégezni. Opcioként a CIS
verzidban is két elektrohidraulikus kihelyezett kor all a homlok-
rakodd funkcidinoz rendelkezésére, amelyek a kartamaszba
épitett ELECTROPILOT-tal kezelhet6k.

ClIS+ egyszerten tobb

CIS+ remekdl atlathaté és elrendezése magatdl érhetd. A
tagoltsag ellenére minden szikséges funkcio és automata
funkcio elérhetd a kényelmes munkavégzéshez. Ezen felll a
CIS+ rendelhetd fokozatmentes CMATIC vagy HEXASHIFT
valtéval. Az A oszlopba épitett 7"-os szines CIS kijelzén a
valto, a kihelyezett koérok, F gombok és CSM forduldémenedzs-
ment allapota és egyidejlileg bedllithatdésaga is megjelenithetd
és vezérelhetd.

CEBIS: egyszerden, mindent

Legyen HEXASHIFT vagy CMATIC valté: a CEBIS verziéd min-
denkeépp kitlinik az elektrohidraulikus kihelyezett kéreivel, de
leginkabb a 12"-os érintéképernyds CEBIS terminallal. Enhez
tartozik még az olyan automata funkcio, mint pl. a CSM fordu-
|dmenedzsment, kamerakép, ISOBUS eszkdzvezérlés,
CEMOS, a vezérlbeszkdzok rangsorolasa és szamos egyeéb
funkcio — a CEBIS-szel minden kivansag teliestl. Minden beal-
litas kdnnyedén, par masodperc alatt elvégezhetd az érintéke-
pernyd és a logikus menu segitségével.

Jobb kilatas és hozzaférés

Ebben a teljesitményosztalyban a traktort szamtalan terlleten
lehet hasznalni. A gyakori ki- s beszallas telephelyi munkak
soran vagy a nagy munkaszélességl eszkdzok hasznalatakor
mindennaposak. Ezért is nagyon fontos a vezetéfllke megfe-
leld kialakitasa. A CLAAS ezekre a kihivasokra az 4 és 5 oszlo-
pos fllkével valaszolt.

El6nyei:
— Téagas belsd tér, megfeleld munkakoriimények
— Szabad kilatas a telies munkaterUletre

Telies elsé szélvédd
5-oszlopos fllke: szélesre nyild ajtd, keskeny kinyulas
— 4-oszlopos fllke: joI belathato rész a bal oldalon is

ARION felszereltségek - CEBIS

CIS szines kijelz6 az A oszlopon, DRIVESTICK és multifunkcids kartdmasz
Szines CIS kijelz6 az A-oszlopon, DRIVESTICK és multifunkcios kartamasz

A hatso kabinoszlop specidlis elhelyezkedésének és a dom-
boru hatso szélvéddnek kdszdnhetéen a vezetd optimalisan
ralat a munkaeszkdzre és a munkaterUletre.

CEBIS érint6képernyds kezelbegység, CMOTION multifunkcids kar és multifunkcids kartamasz -

CMATIC fokozatmentes hajtom(i

HEXASHIFT hajtom(i

TLT-menedzsment

A mechanikus vezérl6eszkdzok szama max.

Az elektronikus vezérideszkozok szama max.
ELECTROPILOT-al kezelhetd elektronikus vezérldeszkézok szama max
CSM téblavégi forduld menedzsment

CSM tablavégi fordulomenedzsment bedllitasi lehetéséggel
Eszkozmenedzsment

Traktor megbizasmenedzsment

Kamerakép

ISOBUS munkagépvezérlés

CEMOS traktorohoz

TELEMATICS és tovabbi funkcidk

® alapfelszereltség  © opcid O rendelhetd  — nem rendelhetd

NN~ o0 o 9

e O O
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Felszereltség

e O O e
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CEBIS felszereles — egyszerlen zsenialis

Kartamasz, az uj mérfoldkd

Minden fontos kezel6egységet a jobb oldali kartdmaszba épi-
tették be:

1 CMOTION multifunkcids menetkar

2 Utazasi tartomany valasztasa, és két motorfordulat memo-
ria, finombedllitassal

3 CEBIS Terminal 12"-0s érintéképernyével

4 ELECTROPILOT két kettés mUkodésU vezérlkorrel és két
F gombbal

5 CEBIS kezel§ feltlet

6 Munkamélység-bedllitas a front- és hatso fliggesztésen

7 Els6 és hatso TLT aktivalasa

8 Kézigaz

9 HajtomU semleges allas, frontfliggesztés aktivalasa

10 Elektrohidraulikus kihelyezett kor

11 Osszkerékmeghaitas, differencidlzar, TLT-automatika,
elséhid-rugdzas

12 Akkumulator f6kapcsold, elektrohidraulikus kihelyezett
korok, CSM, kormanyzasi rendszer

Rt

A kartamasz a vezet6 egyéni igényeinek megfeleléen allithatd A hatso flggesztést elforditott vezet&ilésbdl kényelmesen

hossz és magassag. lehet vezérelni, j6 kilatassal a munkaeszkézre. Igy finombealli-
tésainak elvégzése a munka alatt is lehetséges. Két kiegészité

A ritkan mUkddtetett funkciok, mint a TLT fordulatszam eléva- kapcsold kénnyiti meg a hatso flggesztés manudlis emelését

lasztas, valamint a f6kapcsold a vezetdiiléstdl jobbra talalha- és sllllyesztését, valamint a munkaeszk6z csatlakoztatasat.

tok.
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Jol elrendezett

Minden felszereltségi verzional egyarant a B oszlopon elhelye-
zett forgdkapcsold és gombok segitségével szamos funkcio
vezérelhetd.

CEBIS felszereltség.

13 TLT fordulatszam-el6valasztas

14 Hatso fuggesztés bedllitas

15 Hatso flggesztés helyzetkijelzés

16 Hatsé emel6kar-szabalyzas elektronikus vezérlése
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CMOTION-nal minden funkcio egy kézben

CMOTION multifunkcios menetkar

A CMOTION karral a CLAAS teliesen Uj konstrukciot hozott
létre, ami az ARION legfontosabb funkcidinak kényelmesebb
és hatékonyabb hasznalatat teszi lehetévé. Kezelése néhany
ujjmozdulattal végezhetd, mig a vezetd keze a parnazott karta-
maszon pihen.

HEXASHIFT vagy CMATIC kezelés
A HEXASHIFT minden menetvaltasa a CMOTION karral torté-

nik. A kar gyengéd eléretolasaval kezelhetdk a terhelésfokoza-
tok.
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Progressziv kezelés a CMATIC fokozatmentes hajtomiinek kdszonhetéen.

A CMOTION Kkar elére- vagy hatratolasaval a csoportok
direkt kapcsolhatdk, és a terhelésfokozatok atugorhatok.
A CMATIC-al egyltt a CMOTION karral a sebesség is
pontosan és fokozatmentesen allithatd be.

Gombnyomasra

A nyolc kezelégombot a CMOTION karon tetszdlegesen lehet
programozni, igy a munka soran egy helyrél vezérelhetd min-
den. Az 6sszes ISOBUS-funkcio kényelmesen iranyithato a
CMOTION kezel6karrol.

— ISOBUS funkciok

— Szamlalo ki/be

— Kihelyezett korok

Hatso emelékarfunkciok a CMOTION-on:
Slllyesztés munkahelyzetbe

Emelés a beallitasnak megfeleléen

Emelés és stllyesztés manudlis finombeallitasai két 1épcsé-
ben (gyorsan/lassan)
A munkaeszkdz gyors behlizasa

0 N O o b W N 2

CEBIS felszereltség.

Indulas/iranyvaltas

Hatso flggesztés

GPS PILOT aktivalasa

CSM tablavégi forduld beallitas
F7 /F8/F9 /F10 funkcidgombok
Tempomat aktivalasa

F1 / F2 funkcidgombok

F5 / F6 funkcidgombok
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CEBIS terminal — minden ellendrzes alatt CEBIS felszerelise

CEBIS - egyszerUen jobb:

— Gyors és személyre szabott navigacio a CEBIS érintéképer-

i
e

.'l 0 000 km o

nyén

. O e B AR — Az dsszes almenl gyors elérése a DIRECT ACCESS kap-
%3‘2; : | L 1& =2 csolofellileten a CEBIS-en vagy a kartdmaszon taldlhaté
AR @] semeur gombokkal
s R F — A gép sziluettjének érintése, fément vagy almenu
o Y AL *-'—“4* :n:: S — Navigécié a forgdkapcsoldval és ESC gombbal a kartama-
= — O:m AT I szon, idedlis menet kdzben vagy egyenetlen talajon
2 = - O 110 Rom — Két kijelz&funkcio alapbdl, kdzuti- és a részletesebb ,fold-
_ munka” mod
o~ ey |~ s A _ ISOBUS-funkciok
i Q8pm ; u“m T — A hasznélat tipusanak rogzitése: a CEBIS meghatérozza a
|| & s T vezetéhoz igazitottan a bedllitdsokat.
I Y ! - — Az almentik kiosztasa, mint pl. a valtd, front- és hatso flig-

gesztés funkcidgombok, forduldbeallitasok, kamera és telje-
sitménymonitor.

A CEBIS képernyd kezeléséhez kiegészitésként a karta-

maszba épitett nyomoégombok segitik a munkat. A forgdkap-
csol6 és ESC gomb a CEBIS-en komplett kezelhetd, ha egye-

letlen terlleten példaul a képernyd érintése problémassa
vélna. A DIRECT ACCESS gombbal kdzvetlenil a traktor utol-

Attekinthetd, gyors kezelés Attekinthetd adatok 12"-0s képatmeérdn Beépitett ISOBUS eszkdzvezérlés (A). jara hasznalt funkciomentijét lehet behivni.
— A CEBIS-ben lehet valtani az ISOBUS eszkdzok, traktor

A CEBIS 12"-0s képernyd atméréje az egyértelmi szimbolu- 1 Gépsziluett a DIRECT ACCESS-hez gyors hozzaférés és kdzUti- vagy traktor szantéfoldi kijelzé allapot kdzott.
moknak és szinjeldléseknek kdszdnhetéen kivaldan szemlélteti allapotkijelzés — A ISOBUS eszkdz6k megjelenitése a fémenlben.
a bedllitasokat és a gép Uzemi allapotat. A CEBIS menUkiosz- 2 Kihelyezett kdrok dllapota — Egyszertien az ISOBUS kabelt a hatso részen csatlakoz-
tasa és az érint6képernyd lehetévé teszik barmilyen beallitas 3 Jarmd informacié tatni, és maris indulas.
gyors elvégzését néhany lépésben. Kuldndsen tetszetds a 4 Fels6 almenU: teljesitmény monitor — Akar 10 ISOBUS funkcié a CMOTION kapcsoldn, kdzvetlen
DIRECT ACCESS funkcio a gép sziluettjével. Egyetlen mozdu- 5 Ko&zépsd almenl: a funkcidgombok kiosztasa mUkodtetéssel.
lat elegend& és maris a kivant mentbe navigal. 6 Alsé almenu: hajtéomd informacio

7 MenU Kamerakép- megjelenités (B).

8 DIRECT ACCESS gyors elérés a CEBIS kapcsoldfellletén 1 Az almenlben két kamerakép jelenitheté meg.

vagy a kartamaszon taldlhaté gombokkal 2 Atkapcsolas a gép sziluettje, kamera 1 és kamera 2, a
fémenUben.

Navigécié a mentben
Kivélasztas

ESC billentyd

DIRECT ACCESS (kdzvetlen
elérés) gomb

AN =
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Cls+ felszereltseg — zsenialisan egyszery

Minden egy helyen

A kartdmasz a vezet§ egyéni igényeinek megfelelden allithatd
hossz és magassag.
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CMATIC vagy HEXASHIFT valt¢ iranyitasahoz DRIVESTICK
sebességvaltd kezeld kar

A hatso fuggesztSkar kezelése két F-gombbal, pl. a CSM
forduldvégi menedzsment aktivalasa

Kézigaz, két motorfordulat-memdria, GPS PILOT, 8sszke-
rékmeghajtas és differencialzar

ELECTROPILOT két F-gombbal és tovabbi gombok a
menetirany-valtashoz

Valté kezeldfelllet és a hidraulika funkciok aktivalasa
Elektrohidraulikus kihelyezett kor

Hatso fliggesztés munkamélység-beallitas

Elsd és hatso TLT, TLT-automatika aktivalasa

Elséhid rugdzas bekapcsolasa

Az ergondmiailag tokéletes kartamasz

A lehetd legnagyobb kényelmet nyditja, és kulcs a hatékony
munkavégzéshez. Az eredmény a mUkodési folyamat kiterjedt
vizsgdlata a fllkében: a gyakran hasznalt funkciok a multifunk-
ciondlis kartamaszon talalhatok, mig a kevésbé hasznaltak a
jobb oldali konzolon.

TLT sebesség és hatso
elektronikus eré-
kar-szabdlyozas a
B-oszlopon

CIS+ felszereltség

Egyetlen ujjmozdulattal - CMATIC kezelés

Intuitiv kezelése lehetéveé teszi a HEXASHIFT vagy CMATIC
valté folyamatos kontrolljat: ez az egyedulallé DRIVESTICK.

A hagyomanyos menetkarokkal ellentétben a DRIVESTICK kar
CMATIC valtéval parhuzamosan vezérelhetd. Ez annyit jelent,
minél jobban elére- vagy hatra mozditjuk, annal intenzivebben
gyorsul vagy fékez a traktor hajtémdje menetkar modban.

Ez a funkcié gazpedal hasznélatakor kevésbé hasznélatos,
mivel a kezeld a menetsebességet a labaval dllitjia be. Ettdl
fuggetlendl rendkivil hasznos, mert pl. a motorfék hatast
manualisan rasegiti, vagy épp csdkkenti.

A DRIVESTICK-en talalhaté a CMATIC valtéval kapcsolatos
tempomat is. Réviden lenyomasva aktivalhatd, hosszabban
nyomva pedig memorizélja az aktualis sebességet. Ha a tempo-
mat aktiv, a sebesség kdnnyedén valtoztathatd a DRIVESTICK
elére-vagy hatramozditasaval.

CIS+ egyszerlen tdbb

A CEBIS tudja, a CIS+ szintén

Igény szerint allithatd be és aktivalhatd az egyes munkaesz-
kdzoOk mennyiség- és idészabalyozasa

A TLT-automatika a hatsé fuggesztSkar helyzetétdl figgéen
fokozatmentesen allithatd

Négy CSM fordulémenedzsment hasznalhatd
— ISOBUS eszkdzdk a traktor F-gombjaival kezelheték
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CIS felszereltseg — egyszerlen |0

Minden egy helyen

A kartdmasz magassaga és hossziranya kényelmesen allithato
a vezetd igényei szerint. Minden gyakran hasznalt funkcio
megtalalhatd a multifunkcios karon.
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HEXASHIFT valté iranyitasahoz DRIVESTICK sebesség-
valto kezeld kar
A hatsé emeldkar és két F gomb kezelése
GPS PILOT és két motorfordulat tarolas
Kézi gaz
Motorfordulat finombeallitas
HajtomU és HEXACTIV automata sebességvaltd
ELECTROPILOT
Hatso fliggesztés munkamélység-beallitas
Els§ és hatso TLT aktivalasa
0 Mechanikus kihelyezett kor

Terheléskapcsold valtasa +/-

[ Csoportvaltas +/-

Egyetlen ujjmozdulattal - HEXASHIFT kezelés

Osztdndsen lehet irdnyitani az egyediilallé DRIVESTICK kap-
csoldval a HEXASHIFT valtét. A multban faradtsagos és
Osszetett volt a valtasi mechanizmus. Most minddssze csak
az ujjaira van szUkség a valtashoz.

Az ergondmiailag tokéletes kartamasz

A lehetd legnagyobb kényelmet nydujtja, és kulcs a hatékony
munkavégzéshez. Az eredmény a mikodési folyamat kiterjedt
vizsgélata a fllkében: a gyakran hasznalt funkciok a multifunk-
ciondlis kartamaszon taldlhatok, mig a kevésbé hasznaltak a

jobb oldali konzolon.

TLT sebesség és hatso
elektronikus eré-
kar-szabdlyozas a
B-oszlopon

CIS felszereltség

Beallitas kérdése

Minden kihelyezett kdrhéz egy forgdkapcsold all rendelke-
zésre. Ennek segitségével a mindenkori vezérléeszkdz funk-
cidlehetéségeit lehet kivalasztani.

— Forgdkapcsold Il allas: nyomas - / semleges / nyomas + /
Usz6 helyzet

— Forgdkapcsold Il allas: nyomas - / semleges / nyomas +

— Forgdkapcsold zart helyzet: kihelyezett kor zarasa nyomas
alatt vagy semleges helyzetért
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CIS szines kijelzé az A oszlopon HEXASHIFT
valtéval

Navigacio a menlben

2 Kivalasztas
3 ESC billentyd
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CIS szines kijelz6 CMATIC valtéval és a kiva-
lasztott beadllitas mendivel

CLAAS INFORMATION SYSTEM - CIS

A CIS felszereltségnél a kijelz6t a mlszerfalba épitik be. Az
A-oszlopon taldlhato raadas HEXASHIFT kijelzére egyetlen pil-
lantas is elegendd, hogy minden informacioét megtudjon a haj-
tomardl.

CIS+ felszereltség:

A 7" CIS szines kijelz6 modern kdlsejével az A-oszlopon min-
den fontos informaciét tartalmaz a valtérdl, az elektronikus
vezérl6eszkdzokrdl és az F-gombrdl. A szines ClIS-kijelzd alsod
részén jelennek meg a bedllitasok. A logikusan atlathaté
menusorral és az egyértelmU szimbdlumokkal a gép navigaci-
Oja szinte gyerekjaték.

CIS-kijelzd a mUszerfalon és HEXASHIFT kijelz8 az
A-oszlopon

Mindkét felszereltség esetében a forgd nyomokapcsold
és ESC billentyl segitségével lehet allitani.

09:15
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9

Aktudlis fokozat / CMATIC menetterUlet
Tempomat, ill. motorfordulat régzitett értékek
Kivélasztott forduld sebességi fokozat

A HEXACTIV véltdautomatika korlatozasa
HEXACTIV mdéd

Aktudlis haladasi mod

Hatramenet

Kivélasztott motornyomas.

Menetirany, ill.a valtd semleges helyzete

10 Hatsé emel6szerkezet és kihelyezett korok

11 Funkcidgombok kiosztasa

12 Beadllitas mend

A kovetkezd funkciokat lehet beallitani a CIS-nél:

CMATIC vagy HEXASHIFT valtébeallitasok

CIS kijelz6

Kiegészit6 funkciok, mint pl. SMART STOP vagy dinamikus

kormanyzas
Terhelés alatti REVERSHIFT iranyvaltas

Az elektronikus vezérl6eszkbdzok id6- és mennyiség-sza-

balyzasa

Fedélzeti szamitdgép funkciok, megmuvelt terdlet, Uzem-

anyag-fogyasztas
A karbantartasi intervallumok kijelzése
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Ergondmia és kenyelem a legjobb
munkafeltetelekert

Els§ osztalyu kényelem

Az ARION modellek szamos részletlikkel a legjobb munkako-
riiményeket biztositjak egy hosszu munkanaphoz. A sokoldalu
tarolasi lehetéségekkel a gépkezeld mindig taldl helyet a
mobiltelefonnak vagy dokumentumoknak. A potilés alatt talal-
haté egy hitérekesz, amiben elegendd hely van egy 1,5 literes
flakon és némi ennivald elhelyezésére is.

LED-fényszorok a tokéletes vilagitasért

Ha sotétben kellene dolgozni, a munkalampakkal tokéletesen
kivildgithatd a gép kdmyezete. Igy a munka is tokéletesen elle-
ndrzés alatt van. Amennyiben tobb fényre lenne szlksége,
akar 14 LED-fényszoérdval kdzel nappali vildagossag hozhatd
létre az ARION telies kdrnyezetében.
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A kellemes munkavégzésért

Alapfelszereltségként minden ARION klimaberendezéssel, és
opcioként 3.kategdridju szlrével készul. Minden elem zajmen-
tesen, a dupla szigetelésU fllkepadidban kertl elhelyezésre.

A manudlis klima helyett rendelhet6 automata klima is, amely a kellemesen
hiivds levegét a fllkében egyenletesen biztositja.

Atlathato és atgondolt

A mUszerfal a tobbféleképpen allithaté kormanyosz-
lopon taldlhatd. Mivel azzal egyUtt mozog dllitaskor,
igy barmikor mindig jol lathato.

A csatlakozok kéztavolsagban.

A jobb konzol alatt az aramcsatlakozok talalhatok,
amelyek az ISOBUS eszkdz6khoz is hasznélatosak.

Széles latokor.

A nagyméretU tUkorhdz egy széles latdszogl tikor
is tartozik szériafelszereltségként, a még biztonsa-
gosabb kdzuti kdzlekedésért.

Kényelem

Kivilagitott belsé tér Opcidként bér.

A fényszord felkapcsolasakor a kezel6egységek és A vezet6- és utasoldali Ulések kellemes tapintasu
szimbdlumok is megvilagitasra kertilnek. A anyaggal vagy bérhuzattal is rendelheték.
CEBIS-en kivalaszthatd azonban a sétét maod is.

| L

Bluetooth mobiltelefon-kapcsolat. Sok friss levegé.

A beépitett Bluetooth kihangositon keresztil a kilsé Opciodként rendelhetd eldl vagy hatul nyithaté nap-
mikrofon segitségével akar munka kdézben is lehet- fénytetével is.
séges a telefondlas.

- By

Szinezett hatsé szélvédé.

Csuszasmentes b6r kormanykerék.

A robusztus kormanykerék biztonségos fogast tesz A szinezett hatsé szélvéddnek (opcioként rendel-
lehetévé, és barmilyen dllasban van, a rélatast a hetd) kdszdnhetden a naplementében is kellemes
mUszerfalra nem korlatozza. marad a lIégkdr és nem vakitja a lemend nap fénye.
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Rugozas, ami a vezetdt es gepet is ovja

Teljesen rugdzott.

A vezetdfilke a négy rugdzasi pontnak kdszdnhetéen az
alvaztdl teliesen kuldnitett. A 16kések és kilengések nem érnek
el a vezet6hoz. Hosszanti és keresztiranyl dsszekottetések
vannak a rugozasi pontok kozoétt, ezek tartjak a flilkét a kanya-
rokban és fékezésnél stabilan. Egy beallithaté torzids rid teszi
lehetévé a valasztast haromféle rugdzasi mod kozdl. A rugo-
zasi rendszer teljesen karbantartasmentes.

PROACTIV mellsé hidrugézas

Az ARION 600 / 500 CLAAS rugézasi kinematikaja kivald
menettulajdonsagokkal rendelkezik. Széles mozgasterd mun-
kahengerek, és a stabilizalas a kanyarodasnal ndvelik a
menetstabilitast és biztonsagot. A kettés mikddési rugdzas
terheléskiegyenlitéssel €s 100 mm-es rugdzasi uttal a legna-

gyobb kényelmet nyuijtjak.
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SzellGztetett €s meleg: a prémium ulés

A Grammer és Sears gyartasu vezetSulések kindlataban sze-

repld szell6zétt prémium Ulésekbdl lehet valasztani.

— Az aktiv szell6zésU és flitott Ulés gondoskodik barmilyen
idgjarasi kortlmény esetén a kényelemrdl

— Félaktiv felfliggesztés, amely automatikusan igazodik a gép-
kezeld sulyahoz

— Hosszanti és keresztiranyu vizszintes felfliggesztés

Lengéscsillapitas

Nehéz munkaeszkbzdk a front- vagy hatso fliggesztésen a
vezetbt és a traktort egyarant terhelik. Ennek kiegyensulyoza-
sara szallitas soran, felemelt munkaeszkdznél és tablavégi for-
duldkban, az elsé és hatsd emel&szerkezet lengéscsillapitassal
ellatott.

Kényelem
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Tobbet kihozni

Kezelést tamogaté rendszerek

Az On tapasztalata semmivel sem helyettesithets. Csak
Onnel egyditt lehet a munka sordn gyorsan és megfeleléen
reagalni mindenre. Nehéz terep, valtozo talajviszonyok, a
legtébb dontést rovid idén belll kell meghozni, hogy a
munka minésége megfelelé maradhasson. Ezért j6, ha az
On traktora rendelkezik CEMOS-al, ami atvéllalia a munka
egy részet.

Adatmenedzsment

Az adatok manapsag nélklldzhetetlenek a munkank
soran. Ahhoz, hogy nyereséges lehessen egy vallalkozas,
mindent be kell vetnie, igy az adatok kezelése pont annyira
fontos, mint a géppark karbantartasa. Minden rendszer,
gép és munkafolyamat 6sszekottetésben kell alljion egy-
massal és az adatokat a megfeleld kiértekelésre el kell kil-
deni.

Gépkezel6 asszisztens rendszerek és adatmenedzsment




W
A CEMOS-t hasznald gepkezeldk
legydzhetetlenek

Ofa A0
o

Scan me.

Munkaeszkdz
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A CEMOS-hoz kapcsolédo infor-
méacidkat a CEMOS Ujdonségok,
illetve a CEMOS DLG teszt olda-
lon talalhat.

cemos.claas.com

Motor / hajtémi

Pétsulyozas .ﬁ

CEMOS 6nmagat tanitja és képezi a hasznalot.

Abroncsnyomas

A CEMOS egy 6nképz8 gépkezelst tamogatd rendszer. Mint
elsé és egyetlen a piacon, optimalja egyarant a traktort és
munkaeszkdzeit is, mint pl. tarcsa, eke. Segit a gépkezelének a
sulyozas és abroncsnyomas meghatarozasaban. A CEMOS
javasolt értékeket jelenit meg minden beallitashoz, pl. motor,
hajtémU és munkaeszkéz. igy On mindig optimalis vonderével
és talajkiméléssel dolgozhat. A CEMOS-al n6 a terUletteljesit-
mény is, javul a munka minésége és akar 16,8% Uzemanyag
takarithatd meg.
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CLAAS CEMOS TRACTOR /

(6.12.6 Cebis software released 1 May 2020)
v Fuel economy

v Area output when . 4 TICA &
cultivating / - S
DLG Test Report 7096 o g ; }ﬁ

1. szakasz
El6készlletek.

A kivalasztott munkaeszkdz és a feladat tipusa szerint a
CEMOS felajanlja a szlkséges sulyozast és optimalis gumi
nyomast még mieltt a vezetd elhagyna gépudvart. A dinami-
kusan tanuld rendszer tobb informaciot gyjt be munka koéz-
ben, és a begydjtétt mérési adatok szerint fog javaslatokat
tenni a kdvetkezé munka folyamatnal.

2. szakasz
Alapbeallitasok a szantofolddn

Az integralt CEMOS tudastara biztositja lépésrdl Iépésre az
alap utasitasokat a munkagépekre illusztraciokkal. Seged
rendszerek most mar elérhetéek az 8sszes ekéhez. Tovabbi
munkagépek szintén elérhetdek lesznek ezzel a funkcidval a
jév6ben. Ezek értékes segitséget nyljtanak a vezetének az (j
vagy ismeretlen munkagépekkel valé munkahoz.

3. szakasz
Optimalizélas munka kozben

A gépkezel6 az optimalizélast a mezdn kezdi el. A CEMOS
leellendrzi az 6sszes alapbedllitast és javaslatokat tesz a para-
méterekre, mint példaul eré vagy hatékonysag, melyeket a
gépkezeld tud elfogadni vagy visszautasitani. Minden beallitas
megvaltoztatdsa utan a mérési futtatas befejezddik és a
CEMOS megmutatja, hogy a teljesitmény és dizel fogyasztasa
javult-e, és mennyivel.
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A fordulokban is pontosan CSM-mel

CLAAS SEQUENCE MANAGEMENT

A CSM téblavégi forduldmenedzsment atveszi Ontél a forduld-

mandvereket. Egyetlen gombnyomasra végrehajtja az 6sszes

elére bedllitott funkciot.

| oisesaal CEBIS-szel

Memorizalhatd bedllitasok ~ Négy

A bedllitdsok aktivalasa F-gombokkal

Megjelenités és miikodés  CIS kijelz6n
Jegyzet készités |d6fliggé
Szerkesztés =

Négy munkagépen-
ként, akar 20 eszkoz
lehetséges

CMOTION karral és
F-gombokkal

CEBIS kijelz6n

|d6- és Ut fliggd

A beallitasok utdlagos
optimalizalasa a
CEBIS-en

Az alabbi funkciokat lehet tetszés szerinti sorrendben kombi-

nalni:

— Minden elektromos kihelyezett kor id6- és mennyiségszaba-

lyozasa

AUTO

T

9,4 kmn

58 kmn

2 A

7,2 km/h

® A

— Osszkerékhajtas, differencialzér és elséhid-rugdzas

— Elsé és hatsé fliggesztészerkezet
— Tempomat

— Front és hatso TLT

— Motorfordulatszam-memaria
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A bedllitasok a CIS szines kijelz6 alsé részén jelen-

nek meg

CSM téblavégi forduld menedzsment
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Egyszerlien rogziteni és lejatszani

A bedllitasok igény szerint Ut vagy idé fliggvényében régzithe-
t6k. Ezeket allé gépnél is be lehet programozni. Futé program-
nal a vezetd a CEBIS vagy CIS kijelzén egyértelmU szimbolu-
mok segitségével, lépésrdl Iépésre kdvetni tudja a
programozott feladatokat. A folyamatot a szlinet gomb lenyo-
masaval meg lehet allitani, majd ismételt gombnyomasra foly-
tatni.

Optimalizélas allasidé nélkil a CEBIS-szel

A bedllitott programokat a CEBIS-en utélag is lehet valtoztatni
vagy optimalizalni. Be lehet iktatni Ujabb lépéseket, tordini,
részleteket valtoztatni és igazitani. Szakaszok és ateresztett
mennyiségek ugyanilyen médon, az aktudlis feltételekhez iga-
zithatok. Egy folyamat elsé kijelzésétél kezdve a legaprobb
részletekig néhany lépésben finomithato.

63




GPS PILOT CEMIS 1200
Precizios gazdalkodas, de egyszerten

Pontos, biztos, egyszer(

Novelie gazdasaga jovedelmezdségét és egyszerlisitse a min-
dennapi munkat — CEMIS 1200 terminal egy lépés a jovébe.

A GPS PILOT automatikus kormanyrendszerrel a betakarité-
gépe mintha sinen futna: mindig a megfelelé nyomvonalon, a
teljes munkaszélességben, atfedés nélkil. Nincs szlkség
hosszu tanfolyamra. Meg fog lep&dni, hogy a milyen kénnyen
kezelhetd az automatikus kormanyzas ezen a terminalon
keresztUl.

Az ISOBUS-nak és a szabvanyos adatcsere-formatumoknak
kdszdnhetéen a CEMIS 1200 el6remutatd a precizids gazdal-
kodashoz.

CEMIS 1200 terminal

A CEMIS 1200 tokéletesen illeszkedik a fllkébe: a CEBIS ter-
minal menUrendszerének mintajara kialakitott logikus kezel&fe-
lUleten a kezel6k gyorsan eligazodnak.

A rendszert minden CLAAS gépen hasznalhatja, amely GPS
PILOT CEMIS 1200-hoz el6 van készitve. A terminal és az
antenna pillanatok alatt atszerelhetd egyik gépbdl a masikba,

igy ez nagyobb rugalmassagot biztosit €s pénzt takarithat

meg.

El6nyei:
— Alogikusan felépitett menurendszer rendkivili kezeldi

Pontos nyomkévetés

kényelmet biztosit éjjel-nappal.
A pontos munkahoz j6 korrekcids jel sziikséges.
A SATCOR 15" alapfelszereltség 5 éven keresztll.

— Gyors hozzaférés a legfontosabb funkciokhoz.

— Szabadon bedllithatd munkaterUletek a személyre szabott
mUkddés érdekében.

Még nagyobb pontossagra van sziiksége?

Opciondlisan valaszthat a SATCOR 3! és a

SATCOR 3 FAST! korrekcios jelek kozll (+ 3 cm).

Az abszolut pontossag a legfontosabb prioritas?

Ezutan haszndlja a GPS PILOT CEMIS 1200 RTK korrekciods
jelet a lehetd legnagyobb megismételhetd pontossag

(£ 2-3 cm) érdekében.
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GPS PILOT CEMIS 1200

=

Csokkentse hektaronkeénti
koltségeit precizioval.

steeringsystems.claas.com | [=]
Scan me.

rl'p;_l.

RTK Bridging

Az bsszes RTK korrekcids jelet az alapfelszereltség részét
képezd RTK Bridging funkcid tamogatja, igy a jel elvesztése
esetén a munka akar 20 percig is folytatédhat fokozatosan
csokkend pontossaggal.

Nagyon dombos teriilet vagy nincs mobiljel?

Az RTK Bridging Premium funkcié segitségével egyszerlen
folytathatja a munkajat — a pontossag elvesztése nélkdl, id6-
korlat nélkdl.

T SATCOR 15 / SATCOR 3 / SATCOR 3 FAST jelet a Trimble RTX biztositja.

A SATCOR korrekcios jelek, az RTK Bridging és az RTK Bridging Premium funkciok meghata-
rozott orszagokban érhetdk el. Kdzésen megtaldljuk a legiobb megoldast az On egyéni
igényeihez!
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GPS PILOT CEMIS 1200

GPS PILOT CEMIS 1200 / ISOBUS funkciok [

Felkészult a feladataira

—
A 4

‘ '
.m Biztos j6v6 - GPS PILOT CEMIS 1200.

A GPS PILOT kormanyzés a CEMIS 1200 temindllal felkészult
a feladatokra. Teljes kord funkcidval akar mar gyarilag besze-
relve, vagy igények szerint funkciordl funkciora fokozatos fel-

épitési lehetéséggel.

Még nem biztos a dolgaban? Bizonyos funkcidkat és korrek-
Cios jeleket elézetesen ingyenesen tesztelheti.

Valtoztak az igényei a szezon soran? Nem probléma — a digi-
talis csatlakozasnak kdszdnhetéen gyorsan és rugalmasan
illesztheti a rendszer funkcidit az igényeihez. A megfeleld
licensz vagy funkcié online aktivalhaté a termindlon.

" CLAAS connect-el rendelkez6 orszagokban
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IS0 :lll’ ISOBUS Universal Terminal (ISO UT).

Az ISO UT eszkdznézet megjelenithetd a féképernydn vagy a
harom kisebb eszkéznézet valamelyikében. Igy az igényeinek
megfelelden allithatja be a megjelenitést. Az AUX-N lehetévé

teszi a funkciok hozzarendelését a fizikai funkcidgombokhoz,
példaul a CLAAS multifunkcids kar.

El6nyei:

— ISOBUS eszkbzdk egyedi megjelenitési bedllitasai a
CEMIS 1200 terminalon

— Magas szint( kezelési kényelem munka kézben a
funkciégomboknak kdszdnhetéen

- Uj licencek vagy aktivalasok online atvitele kdzvetlendl
a termindlra

=4
B W] Automatikus szakaszolas ISOBUS TC Section
Control segitségével.

Természetesen a CEMIS 1200 ISOBUS funkcidja lehetéséget
biztosit az automatikus szakaszolasra. gy mindig pontosan és
kdnnyen dolgozhat.

'y Preciziés gazdalkodas és dokumentacio
A

ISOBUS TC-GEO és VRA segitségével.

Az ISOBUS TC-GEO segitségével egyszerien dokumental-
hatja a georeferalt adatokat, példaul a kijuttatasi mennyisége-
ket. A VRA (Variable Rate Application) az az épitéelem, amely-
lyel helyspecifikusan terjedhet.

79
/A Iroda és gép zékken6mentesen halézatba
4

kapcsolva: Feladatkezelés.

A CEMIS 1200 online feladatkezelGje és egy aktiv Connected
Documentation licensz segitségével néhany kattintassal kuld-
het feladatokat a terminalra mobilinternetes kapcsolat révén —
mindez szabvanyos csatornan keresztul, kényelmesen.

A feladatok gazdasagiranyitasi szoftverben tdrténé megterve-
zését kovetben klldje el ezeket a gépre a TELEMATICS-on
keresztUl. A gépkezeld attekintést kap minden munkardl, és a
feladatok adatait a feldolgozas utan gyorsan és egyszerlien
visszakildheti az irodaba.

Megbizas, végrehajtas, dokumentalas — zokkendmentesen és
biztonsagosan.
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Egy csatlakoztatott traktor termelekenyebb

A digitalizalas kifizet6do.

A hatékonysag és termelékenység kulcsa a digitalizacio. A
legkuldnfélébb helyekrdl gyUjtétt adatok kdzpontilag kertiinek
Osszegylijtésre és kiértékelésre, a munkafolyamatok javitasa
érdekében.

Annak érdekében, hogy még tdbbet hozhasson ki az ARION-
bdl és mas gépeibdl, a CLAAS szamos olyan modult kinal,
amelyek lehetdvé teszik a rendszerek, a technolodgia és a
munkafolyamatok 6sszekapcsolasat egymassal, fliggetlenll a
gyartétol. Az On gazdasaganak igényeihez igazitott intelligens
digitalizalas jelentésen cstkkentheti az On munkaterhelését.

Kdsse Ossze gépeit.
Optimalja munkait.

connected-machines.claas.com

Scan me.

i =y
& |
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— A gép- és munkaadatok gyors atvitele és dokumentalasa

— Az egyes gépek és a telies flotta hatékony kezelése

— A munkafolyamatok alapos elemzése és optimalizélasa

— A talaj egyszer( elemzése és a hozamok pontos feltérképe-
zése

— A gazdasdg adatainak lehivasa és kezelése intelligens gaz-
dasagiranyitasi szoftverrel

— A kUIBnb6zd gyartok adatai konnyen atviheték a TELEMA-
TICS-ba

— Atavdiagndzissal értékes karbantartasi- és szervizelési iddk
takarithatok meg

A TELEMATICS dokumentalja a sikereit

A TELEMATICS segitségével folyamatosan lekérdezheti és
rogzitheti a traktor munka- és teljesitményadatait. Minden ada-
tot a mobiltelefon-halézaton keresztll tovabbitanak a géprél a
szerverre, ahol feldolgozzak és taroljak azokat. Az adatokat
online, valds id8ben vagy utdlagosan is elérheti és kiértékelheti
a webes portalon vagy a TELEMATICS alkalmazason keresz-
tul. A Connected Documentation licenc a hattérben tert-
let-specifikusan dsszesiti az dsszes adatot. Lehetdség van
arra is, hogy adatait barmelyik aktudlis gazdasagiranyitasi
szoftverprogramba exportalja.

A CLAAS API 6sszekéti irodajat a flottaval.

A DataConnect funkcidval a CLAAS, a 365FarmNet, a John
Deere, a Case, a Steyr és a New Holland kbzvetlen, tobb
gyartét érintd, az egész iparagra kiterjedd és nyilt felhébdl-fel-
h&be megoldast hozott Iétre. Ez lehetévé teszi, hogy a CLAAS
TELEMATICS portélon keresztUl iranyitsa és felligyelje telies
gépparkjat - abban a biztos tudatban, hogy minden relevans

adat biztonsagosan, kényelmesen és teljesen automatikusan
cserél6dik. Mindkét rendszer a CLAAS TELEMATICS 8sszete-
véje.

Feladatkezelés

A tavdiagnosztika nem keriil semmibe

A CLAAS tavoli szolgaltatasa fontos eleme a gépek haldzatba
szervezésének. Jelentdsen leegyszerUsiti a karbantartasi és
szervizelési munkakat. A gép elkildi a szervizpartnernek a
kliszobon allo karbantartasi kdvetelményeket, vagy hiba ese-
tén kdzvetlendl tajékoztatja. A szolgdltatd partner hozzafér a
relevans adatokhoz, és mindkét esetben optimalisan felkészl-
het a bevetésre. A CLAAS fedezi az On tévoli szolgéltatasanak
elsé ot évének koltségeit. Az On beleegyezése elegendd.

UJ: CEMIS 1200 kezeli megbizasait.

A CEMIS 1200 és az aktiv Connected Documentation licenc
segitségével néhany kattintassal elvégezheti online feladatke-
zelését. Tervezze meg a feladatokat a gazdasagiranyitasi
szoftverében, és a TELEMATICS-on keresztUl vigye at a
gépre. A sofér attekinti az 8sszes munkat, és a munka befeje-
zése utan gyorsan és egyszerlien visszakUldi az adatokat az
irodaba.

A digitalizalas segit az On Gizemének is a

fejlédésben.

— A TELEMATICS segitségével az adatok kozvetlendl
a felhébe kertinek

— A DataConnect segitségével gépének adatai gyarto-
tél figgetlenul feldolgozhatok

— A CEMIS 1200 segitségével kdzvetlenll a gépén
dolgozhatja ki és kezelheti megbizasait

— A Remote Service segitségével a karbantartasi- és
szerviz folyamatok egyszerUsithet6k
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Gyors és egyszerU karbantartas

Gyorsan elvégezve

A napi karbantartasnak kell a legegyszertibbnek lennie, mivel
a tapasztalatok alapjan ami bonyolult és kényelmetlen, azt
nem szivesen végezzik el.

— A nagy, egyben nyilé motorhazteté egy gombnyomasra
szabad hozzaférést biztosit minden karbantartasi ponthoz a
motorban

— Olgjszint ellendrzés és utantdltés csukott motorhazteténél is
lehetséges az ARION bal oldalan

— Minden, napi karbantartas szerszamok nélkil elvégezhetd

A hosszu olajcsere intervallum (motor 500 6ra, valtd és hidrau-
lika 1500 6ra) id6t és pénzt takarit meg Onnek. igy kevés a
kiesés a szezonban, és a gép is mindig ott lehet, ahol szikség
van ra.

Friss levegd, maximalis teljesitmény

A motorhdztetdn a nagy méretl szivofelllet elegendd friss
leveg6t biztosit a motornak a hitéshez és az égéshez. Az ala-
csony aramlasi sebességnek kdszonhetéen az elszivofellilet
tiszta és jol atjarhatd marad.

A hitéket egy massziv vaz rogziti, és gazrugd tartja nyitott
dllapotban, a karbantartas és tisztitas egyszer( elvégzését
segitve.

A leveg8szUrd is jol hozzaférhetd helyen, a hiték eltt talal-
hatd, és barmikor kénnyen kivehet6. A nagy méretd légsziré
hosszu élettartamra készult. A szlir6hazban taldlhatd durva
szennyez8dés elszivasa meghosszabbitja a tisztitasi intervallu-
mot.

Karbantartas

Balra a lépcsé mellett talélhatd egy levegé
csatlakozo.

Jobbra a Iépcsénél, jél hozzaférheté helyen taldlhatd az akkumulator,
és egy pormentes rekesz a szerszamoknak.

Olajszintellendrzés és utantoltés zart
motorhazteténél is lehetséges

A motorhaztetd alatt taldlhaté egy zsirzasi terv,
mely leegyszerUsiti a karbantartast.

A tetén a fllke 1égszUréje kdnnyen hozzaférhetd.
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Minden mukodik:

CLAAS szerviz és alkatrészek

OF. A0

CLAAS Service & Parts a hét minden nap-

. jan 24 6rban all az Onék rendelkezésére.
[w] =& service.claas.com
Scan me.

Specidlisan az On gépéhez.

Pontosan az On gépéhez készillt alkatrészek, kivald minéségu
kenéanyagok és tartozékok. Rendeljen On is mindent atfogd
termékkinalatunkbdl, amibdl mi pontosan azt a megoldast
nydjtiuk Onnek, amire gépének a 100%-os rendelkezésre
allashoz sziksége van.
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Személyre szabottan: CLAAS FARM PARTS

A CLAAS FARM PARTS az egyik legatfogdbb marka- és
felhasznalasi terlleteket magaban foglald alkatrészprogram,
az On (izemébe barmilyen mezégazdasagi munkahoz.

Ellatottsag vilagszerte.

A CLAAS Parts Logistics Center Hamm-ban tébb mint
200.000 féle alkatrészt tart készleten a 183.000 m? terlletén.
Mint kézponti alkatrészraktar, szamos ORIGINAL eredeti alkat-
részt szallit a vildg minden téjara.

CLAAS Szerviz és Alkatrészek

3

- \” >
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Maintenance Protect Plus

Még tébb biztonsag az On gépe szamara.

Novelie munkajanak biztonsagat, és minimalizalja szerelési- és
kiesési koltségeit. A MAXI CARE tervezhetd koltseget jelent.
Allitsa 6ssze egyéni igényeinek megfelels szerviz csomagjat.

Remote Service

A Remote Service egy olyan szolgdltatas, amely a telemetria-
val felszerelt gépekrdl minden Iényeges adatot biztosit szerviz-
partnerének. Ez sokkal kdnnyebbé teszi a tavoli diagndzist és
a tavoli tamogatast. A szerviz hatékonyabban végezhetd, és
javul a gép Uzemkészsége. A RemoteService szolgaltatas 6t
évig ingyenes. Az On beleegyezése elegendd.

Az On CLAAS kereskeddje.

Mindegy hol van éppen - folyamatosan biztositjuk tgyfeleink
szamara a szervizt és elérhetéséget, melyre barmikor szik-
sége lehet. Egész kozel. A nap minden drajaban rendelkezé-
sére all az On és gépe szamara CLAAS kereskedd partnere.
Tudéssal, tapasztalattal, elhivatottséaggal és a legjobb technikai
felszereléssel. Hogy minden menjen.
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Meggydz0 érvek

CPS

— Alvazszerkezet a nagyobb terhelhetéségért és magasabb
rugalmassagert

— Lenduletes, 4-hengeres motorok 125-165 LE kdzott

— Er8s, 6-hengeres motorok 145-185 LE koz6tt, CPM-mel
akar 205 LE-ig

— A homlokrakodo teljes integralasa a traktorba, a nagy
biztonsagért és optimalis kezelésért

— Nagy tengelytav, kiegyenlitett sulyeloszlas

— Sokoldalian bevethetd az 1,95 méteres abroncsatmérdvel
(42"-0s felni) az ARION 630-tdl

— Kompakt felépités beépitett frontfliggesztéssel a teljes
kdzuti alkalmassagert

— HEXASHIFT valtdo HEXACTIV valtdautomatikaval,
tempomattal és SMART STOP-pal

— Fokozatmentes CMATIC valté rendelhetd minden CEBIS

vagy CIS+ felszereltségl modellhez

Akar négy TLT fordulat (540/540 ECO / 1000 / 1000 ECO)

EEE - Y

L L Ertékesités, szerviz, vev8szolgalat —

1 drommel &llunk az Ondk rendelkezésére.
E contact.claas.com
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Kényelem

— 5-0szlopos fllke: szélesre nyild ajtd, keskeny kinyulas

— 4-oszlopos fllke: jol belathato rész a bal oldalon is

— Haromféle felszereltség valaszthaté: CEBIS, CIS+ vagy CIS:
— CMOTION multifunkcios kezelSkar a CEBIS verzidban
— Multifunkcids kar DRIVESTICK-kel a CIS+ és CIS

felszereltségnél

— 4-ponton rugdzott fllke

— Vezetbllések aktiv rugdzassal és szell6zéssel

— PROACTIV rugdzott elséhid CLAAS rugdzasi kinematikaval

— Els6- és hatsé emeldkar lengéscsillapitassal

— Minden karbantartasi pont optimalisan hozzaférhetd

— Beépitett tarolorekeszek és szerszamosladak

— GPS PILOT automatikus kormanyzas és online rendeléske-
zelés a CEMIS 1200 terminalon keresztUl

— CSM tablavégi forduld menedzsment

— CEMOS traktorohoz

— Eszkdézmenedzsment

— TELEMATICS

— ISOBUS eszkbzvezérlés a CEBIS-en vagy a CEMIS 1200
terminalon

ARION
Méretek és suly

Magassag hatsd hidkozéptdl kabintetdig (a)

Teljes magassag (b)

Hatso kerék
Tengelytav (c)

Hossz (orrsuly és frontfiiggesztés nélkiil) (d)

Tomeg

Max. megengedett 6ssztémeg (40/50 km/h tipusoknal)

® alapfelszereltség

O opcid

mm
mm

mm
mm
kg
kg

660

2166

3050
20.8R 38
2820

4818
7860-8335
12500

650

2166

3050
20.8R 38
2820

4818
6980-7830
12500

630

2166

3050
20.8R 38
2820

4764
6740-7600
11000

610

2166

3050
20.8R 38
2820

4759
6530-7470
10250

550

2166

3000
20.8R 38
2564

4508
6410-7260
11000

O rendelhetd

— nem rendelhetd

530

2166

3000
16.9R 38
2564

4503
6000-6940
10250

510

2166

3000
16.9R 38
2564

4443
5950-6890
10250
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Motor Hidraulika
Gyartd DPS DPS DPS DPS DPS DPS DPS Load-Sensing hidraulikarendszer 110 I/perc o o o ° o o o
Hengerek szama 6 6 6 6 4 4 4 Load-Sensing hidraulikarendszer 150 I/perc o o o o o o o
Lokettérfogat cm? 6788 6788 6788 6788 4525 4525 4525 Maximélis {izemi nyomas bar 200 200 200 200 200 200 200
Turbdfeltdlté valtozd geometriaval o o ° o - Mechanikus kihelyezett korok szama (CIS) 2-4 2-4 2-4 2-4 2-4 2-4 2-4
Dupla turbd - - - - o o Elektrohirdaulikus kihelyezett kérok szama (CEBIS / CIS+ ) 3-4 3-4 3-4 3-4 3-4 3-4 3-4
(két turbofeltdltd fix geometridval, ebbdl egy Wastergate) Két kihelyezett kor kozépen, kezelés ELECTROPILOT-tal u} u} m] O u} u} m]
Névleges teljesitmény (ECE R 120 szerint)! KW/LE  129/175 129/175 114/155 99/135 114/155 99/135 85/115 Mennyiségszabalyozas [ ° ° ° [ [ o
Maximélis tlelje’sftmény (SO TR 14396)! KW/LE  136/185 136/185 121/165 107/145 121/165 107/145 92/125 Hats6 fiiggesztés
2 23 el PV HTE] (BUE & T2 L e N - - - - - Maximélis emelder a fliggeszt6kampokon kg 8000 8000 8000 7500 8000 7500 7500
Foraulatszdm max. tefjesftmenyen e 2000 2000 2000 2000 2000 2000 Atmend emelési kapacités 610 mm-nél kg 5100 5100 5100 5100 5100 5100 5100
Nevlegeg hlom(,)loglzamos e.n?kﬁk q CMATIC modellekhez? kw 144 128 115 102 117 106 91 Lengéscsillapitas O 5 o O O 5 5
Max. teljeS|tr2neny homologizacids értékek a HEXASHIFT kw 154 145 130 116 124 118 104 Kils6 kezelés 5 5 5 5 5 5 5
modellekhez P, P
Névieges homologizécids értékek a HEXASHIFT modellkher2 KW = 141 115 102 17 106 of fg%'gj;ﬁ;sfzaba'yozas - E - - : E -
Max. teljesitmény homologizacios értékek a HEXASHIFT kw - 151 130 116 124 118 104 25 Ah-s elektromos csatiakozo 3 o 3 3 3 3 3
modellekhez?
Max. forgatényomateék (ECE R 120)! Nm 849 754 703 640 697 619 562 Frontfiiggesztés

CPM-mel Emelési kapacitas t 4 4 4 4 4 4 4
Fordulatszam a maximélis nyomaték leadasakor 1/perc 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 Front TLT 1000 ford./perc o o o o o o o
Uzemanyagtartaly mérete max. | 367 367 367 367 242 242 242 Lengéscsillapitas o o ° ] ] . L
Olajcsere-intervallum h 500 500 500 500 500 500 500 Helyzetszabalyozas a CEBIS verzional o o o o o o o
CMATIC fokozatmentes hajtomd ilzgley:;ff hniqdurzitljiiztcessatlakozék o o o o . . o
Hajtémi tipus EQ 220 EQ 200 EQ 200 EQ 200 EQ 200 EQ 200 EQ 200 Kills mikidtetés o o o o o o o
Haladési sebesség (min./max.) km/h  0,05-50/40 0,05-50/40 0,05-50/40 0,05-50/40 0,05-50/40 0,05-50/40 0,05-50/40 ISOBUS alzat o o o o o o o
REVERSHIFT iranyvalto * ® ® ° ¢ ¢ * Elektromos csatlakozo ° ° ° b O O C
HEXASHIFT hajtomii 25 Ah-s elektromos csatlakoz6 o o o o o o o
Sebességek szama el6re/hatra - 24 /24 24/ 24 24 /24 24 /24 24 /24 24 /24 Vezetifiilke
Min. sebesség 2200 ford./percen km/h - 1,58 1,58 1,73 1,58 1,73 1,68 CIS felszereltség _ ~ e o o ~ o
Haladési sebesség (max.) kmh - 40/50 40/50 40/50 40/50 40/50 40/50 CIS+ felszereltség . o o o o o o
RS il alto - * ° ° ° ° ° CEBIS felszereltség o o o o o o o
Terhelés alatt kapcsolhatd fokozatok szama - 6 6 6 6 6 6 4-oszlopss filke ' o o . . o o o
qucsolhat() ’tar‘[omérllyok szama , - 4 4 4 4 4 4 S G o o o o o o .
Min. sebesség maszofokozat 2200 ford./perc esetén kmh - 0,40 0,40 0,43 0,40 0,43 0,42 Aportos Flaseds ~ ~ ~ ~ ~ . .
Hatso hid Klimaberendezés ° ° ° ° ° ° °
Fix hatsd féltengely [ ° [ [ ° [ [ Automata Klima o o o o o o o
Allithat6 hatso féltengely o o o = o = = Pétiilés beépitett hiitébox-szal ° ° ° ° ° ° °
Elektrohidraulikusan kapcsolhatd differencialzar o ° o o ° o o
Differenciélzar automatika (] o ° ° ° ° [
Parklock o o o o o o o
Maximalis hatso abroncsméret 710/60 R 42 710/60 R 42 650/65R 42 650/65R 38 650/65 R 38 650/65R 38 650/60 R 38
Hatso kerekek max. atmérdje m 1,95 1,95 195185 1,85 1,85 1,85 1,75
Olajcsere-intervallum h 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500
T
Nedves tobbtarcsas tengelykapcsold [ ° ° ° ° ° °
Be- és kikapcsolds a sarvederél ° ° ° ° ° ° °
540/1000 ° ° ° ° ° ° °
540/540 ECO / 1000/1000 ECO o o o o o o o
Cserélhetd TLT-csonk ° ° ° ° ° ° °
TLT-csonk 136" 6, 8 vagy 21 bordas és 134" 20 bordéas O O O O O O u}
TLT-automatika ° ° ° ° ° ° °
Els6 hid hajtott
Merev els6 hid - - ° ° ° ° °
Els6 hid, merev és fékezett - - - - -
PROACTIV mells6 hid rugézas - - m] u} O m] u}
PROACTIV rugdzott és fékezett elsd hid u] [u] o o [u] O u]
(Osszkerék-automatika o ° ° ° ° ° °
Optimalis fordulasi sugar m 616) 515) 5,5 616) 5885 4,95 4,95

' Megfelel: ISO TR 14396
2 Teliesitményadatok az engedélyezéshez

A CLAAS a gyakorlat kivetelményeinek kielégitésére termékeit folyamatosan tovabbfejleszti. A valtoztatas jogét fenntartjuk, a képek csak tajékoztato jellegliek és esetleg a széria felszerelésbe nem tar-
toz6 killonleges tételeket is tartalmazhatnak. Ez a prospektus az egész vildgon torténd hasznalatra késziilt. A pontos specifikéciokkal és az arlistaval kapcsolatban kérjiik forduljanak az AXIAL Kft.-hez
(tel.: 79/ 526 400), hazai CLAAS mérkakeresked6jiikhoz. A fotdk készitésekor, a miikddési elvek szemléltetéséhez alkalmanként bizonyos védéberendezéseket eltavolitottunk. Az 6sszes gépet az érvé-
nyes jogszabalyoknak megfelelden szallitjuk.

Minden m(iszaki adat alapvet6en az eurdpai kipufogdgéz Stage norma szerinti. A Tier norma elnevezés ebben a prospektusban kizardlag informécioként szolgdl a jobb értelmezhetéség kedvéért. Az olyan
tertileteken, ahol a szabalyozas a Tier altal térténik, ezaltal nem érvényes.

® alapfelszereltség  © opcid O rendelhetd - nem rendelheté ® alapfelszereltség  © opcid O rendelhetd - nem rendelheté
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