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180 LE, de kompakt es rugalmas” A2 1 AFION 570 GMATI
Kihivas elfogadva.

Az Uj ARION 570 CMATIC

A 4 hengeres traktor 6 hengeres teljesitménnyel.

Az Uj ARION 570 CMATIC tokéletes partner mindazok
szamara, akik tobbet varnak el, és a legmagasabb szint(
rugalmassagot és teljesitményt kdvetelik meg egy kom-
pakt traktortdl. Reagaldkész, preciz és agilis — a
talajm(iveléstdl és ndvényapolastdl kezdve a gyepteriileti
munkakon at egészen a betakaritasig.

Mindig bevetésre kész.

— Kompakt alvaz a maximalis rugalmassag és mandve-
rezhet8ség érdekében.

— Barmilyen feladatra készen all a nagy teljesitményd, 4 hen-
geres, 180 léerds motorral

— Kényelmes és hatékony munkavégzés minden kdrtlmények
kozott a CMATIC fokozatmentes sebességvaltdval

— Talajkiméld, minddssze 7,8 tonnas sajat tdtmeg

— Egyenletes, 50/50 sulyelosztas a stabilitasért nagy munka-
gépekkel

— CMATIC egyeduilallé rakoddgép-maoddal a preciz rako-
démunkahoz

5ii!:'--- aal
Menetkész tdmeg kevesebb mint 8 t: az ARION 570 CMATIC lenyligéz&en alac- 180 Iéerdvel tokéletes partner barmilyen feladathoz: az intenziv gyepgazdalko- Ultra-preciz rakodas: a CMATIC fokozatmentes sebességvaltd innovativ rakodd-
sony Uzemanyag-fogyasztassal rendelkezik a szantéfoldon és a kdzuton dastdl vagy talajmiiveléstdl kezdve a szallitasi feladatokig, az ARION 570 gép-madja noveli a kényelmet és a teliesitményt a homlokrakodds munkak soran.
egyarant. mindennel kdnnyedén megbirkdzik.
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CPS — CLAAS POWER SYSTEMS csrom ST -

Hajtasrendszerlnk a legjobb alkatrészek
tokéletes kombinaciodja.

Az On CLAAS gépe sokkal tébb, mint az egyes alka-
trészek 6sszessége. A legnagyobb teliesitmény akkor
érhetd el, ha minden egyes rész egymassal jol 6ssze-
hangoltan dolgozik.

A CLAAS POWER SYSTEMS (CPS) név alatt az intelli-
gens hajtasrendszerért a legjobb 6sszetevéket kom-
binaltuk. Teljes motorteljesitmény mindig csak akkor,
amikor arra Onnek szliksége van. A munkafolyama-
tokhoz optimalizalt meghajtas. Uzemanyag-takarékos
technoldgia, amely hamar megtériil az On gaz-
dasagaban is.

CLAAS
POWER
SYSTEMS



A nyers erO pont annyira fontos,
mint az allando teljesitmeny

Az erbforras.

— DPS Powertech motorok 4,5 , illetve 6,8 liter [6kettérfogattal

— ARION 500: 4-hengeres motorral, soros turbétoltével
(rugalmassag, nagyobb nyomaték alacsonyabb fordu-
latszam-tartomanyért)

— ARION 600: 6-hengeres motorral és VGT turbotoltével

— Common-Rail befecskendezdrendszer 1.800 bar nyomassal

— 4-szelepes és toltélevegs-hitéssel

— ARION 600: Két automatikus Uresjarat-fordulatszam (650
és 800 ford./perc) csdkkentik az lizemanyag-felhasznalast
allasnal

— Visctronic szell6z8rendszer

A CLAAS specifikus motorjelleg-gdrbének kdszénhetben a tel-
jes forgatényomaték széles motorfordulatszam-tartomanyban
all rendelkezésre. Ez gondoskodik az allandd teljesitményrdl és
er&atvitelrsl, amikor arra szlikség van. igy az tizemanyag-taka-
rékos munka alacsony fordulat mellett és maximalis for-
gatényomatékkal az ECO kardantengellyel, vagy névleges for-
dulaton teljes erétartalékkal sem probléma.

Nagyteljesitményu turbotoltd

Az ARION 600 VGT turbdfeltdltdje a lapatszég automatikus
allitasaval minden motorfordulatszamon optimalis t6l-
tényomast biztosit. Az ARION 500-nal egy kisebb turbofeltoitd
alacsony fordulatszamon mutatott gyors reakcididejét 6tvoztek
egy nagyobb, wastegate szelepes turbofeltdlts teljesitmeé-
nyével, igy lépcsdzetes turbdfeltoltést hoztak Iétre. Ez az elren-
dezés kivald dinamikat biztosit a 4 hengeres motoroknak a tel-
jes fordulatszam-tartomanyban.

A terhelés- és fordulatszam fliggé vezérlés, a 6- és 4-hen-
geres motoroknak egyarant biztositjak a nagy forgatényoma-
tékot alacsony fordulatszam mellett is.

ARION 660 CMATIC.

Az ARION 660 CMATIC az intelligens CLAAS POWER
MANAGEMENT (CPM) elektronikus vezérlérendszernek
koszdnhetben akar 205 I6erds teljesitményre is képes. A
TLT-munkakhoz, a széllitadshoz, valamint a ventilatorhajtashoz
20 Iéerényi tobbletteljesitmény (boost) all rendelkezésre, ami
jelentésen ndveli az ARION 660 CMATIC teljesitményét és
sokoldalusagat.

CLAAS
POWER
SYSTEMS

Motor

Tier V a kipufogodgaz szlirének és az adalé-
kanyagnak kdszénhetéen.

Az EGR kipufogdgaz visszavezetésnél a motorbdl érkezd gaz
egy része visszavezetddik és friss levegdvel keveredik. Ezaltal
a motorban az égés lassabban, és alacsonyabb hémérsékle-
ten megy végbe. A dizeloxidos katalizator (DOC) és a karban-
tartasmentes dizelrészecske-sz(rd (DPF) kombinacidja
jelent6sen csokkenti a kipufogdgaz nitrogénoxid és korom tar-
talmat.

SCR - szelektiv katalitikus reakcid. Ennek soran a még kipufo-
gogazban megtaldlhatd nitrogénoxid részecskéket egy szinte-
tikus adalékanyaggal (Adblue2) vizzé és tiszta nitrogénné
alakitja.

Visctronic — a gazdasagos ventilatorvezérlés

Az elektronikus vezérlésU Visctronic hiitéventilator lehetéve
teszi a fordulatszam pontos szabalyozasat. Szabalyozott jel-
lemzd&ként a motor hémérséklete, beszivott levegd és valto,
valamint a motorfordulatszam és a klimaberendezés kom-
presszor allapota szerepel. A csdkkentett ventilator-fordu-
latszam mellett csdkken a zajszint is, és jelentés mennyiségl
Uzemanyag takarithatd meg.

' Az AdBlue egy bejegyzett VDA-marka.



CMATIC
A fejlett vezetés Ujradefinialva.

Hidrosztat 1

Hidrosztat 2

Bolygokerekes hajtomi
Kuplung a fokozatkapcsolashoz

~ON =
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CPS

CLAAS
POWER
SYSTEMS

Fokozatmentes EQ valté a CLAAS-td!

A CMATIC néveli a hatékonysagot. A gép mindig az optimalis sebességen mukaodik,
onalléan — garantalva a valdban leny(igbzé menetkomfortot, mikdzben a kezelése
egyszer(i marad. Igy telies figyelmedet a végzendd munkara fordithatod, és hosszu
tavon élvezheted a valtd tartdssagat. Az egyedilallé rakoddgép-mod a homlokrako-
dds munkat teliesen Uj szintre emeli.

Y
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CMATIC
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CMATIC

Egyszerl és kenyelmes fokozatmentes haladas.

Atgondolt valtévezérlés

Er6telies gyorsulas, sima lassulas és gyors reakcio a terhe-
|ésvaltozasokra: a CMATIC hajtasvezérld minden kérdlmény
kozott és minden feladatra kdvetkezetesen magas teljesitmé-
nyt nydjt. Maradjon nyugodt a munka soran, koncentraljon a
fontosabb dolgokra — a tdbbit pedig bizza a CMATIC-ra.

ARION 600 / 500 CMATIC

()

S | —CMATIC

‘% i Sebességvaltd

= 10 20 30 40 50

} } } } } } } } } } km/h

Talajmegmunkalas
>

Kuilénbézé munkak

Szllitds

A CMATIC dllanddsult magas hatékonységdval, barmilyen munka soran,
és sebességtartomanyban meggy6z8en bizonyit. A hajtomi vezérlése tel-
jesen automatikus, ezdltal egyszer(i és kényelmes.

Hatékony és kényelmes

Az ARION 600 / 500 traktorok egyarant megmutatjak igazi
erejlUket a percenkénti 1.500 fordulaton az 50 km/dras sebes-
ségnél és a percenkeénti 1.400 fordulaton 40 km/dras sebes-
ségnél. Amint a vezetd lenyomja a gazpedalt, a hajtomu aktiv
allohelyzetbe kerll és a traktor stabilan tartja helyzetét. Ezaltal
meredekebb foldszéleken vagy Utkeresztez&désekben akar
teljes terheléssel is kényelmes az indulas.

12

El6nyok:

— Teliesen egyenletes gyorsitas 0-rél 50 km/drara
(illetve 40 km/drara) a legnagyobb terhelés mellett is

— Alacsony fogyasztas a kdzuton, maximalis sebességnél,
csupan 1.500 ford./percnél

— Ddlén is kényelmesen allni, elindulni Gzemi fék nélkll az
aktiv parkolasi helyzet szabalyozasnak kdszdénhetéen

— Sima és automatikus menetfokozat valtas

- On mindig az optimalis sebességen dolgozik

— Két sebességfokozat a hajtomiben az er6aramlas és a
maodozatok valtdsahoz

— Egyenletesen nagy hatékonysag az alacsony Uze-
manyag-fogyasztasért és maximalis sokoldalisagért min-
den munkaban

Egyszeru és atlathato kezelés

A CMATIC valté harom Uzemmadot kinal: pedal, vezérlékar
vagy rakodogép-maod. Az Uzemmaodok kdzdtt menet kdzben
az kartamaszon talalhaté gomb megnyomasaval valthat. Az
aktiv Gzemmaod a kijelzén jelenik meg.

Az elsd két lzemmaddban a haladasi sebességet a pedallal
vagy a vezérlékar segitségével lehet szabalyozni. A motorfor-
dulatot és a sebességvalté aranyat automatikusan allitjia a
rendszer — az optimalis hatékonysag és a minimalis Uze-
manyag-fogyasztas érdekében.

CMATIC

Innovativ rakoddgép-maod.

A CMATIC fokozza a kényelmet és a teljesitményt a homlokra-
kodds munkavégzeés soran. A fejlett CMATIC hajtomivezér-
lésnek kdszdnhetben a traktor képes szimulaini egy gumike-
rekes rakoddgép munka- és vezetési karakterisztikajat — igy
valik valédi rakodési profiva. On ezaltal abszolut precizitéssal
rakodhatja a balakat, a siléfalba t6rténé behajtaskor pedig a
kerekek kipdrgésének megakadalyozasaval csdkkentheti az
abroncsok kopéasat.

Motornyomas gombnyomasra

On a motor droop bedllitdsok segitségével gyorsan és
egyszerden modosithatja a motorfordulatszamot teljes terhelés
mellett. A CEBIS vagy CIS terminal egyértelmUen megjeleniti
azt a bedllitott motorfordulatszamot, amelynél a hajtomi csok-
kenti a menetsebességet. Aktivalt allandd motorfordulatszam
esetén — példaul TLT-vel végzett munka soran — On egy ettdl
eltérd értéket is meghatarozhat, amely jellemz&en a motorfor-
dulatszamot a kivant TLT-fordulatszamhoz igazitja.

On két droop értéket (ECO és Power) menthet el menetpedal
és menetkar Uzemmaodban, amelyeket az F-gombok segitsé-
gével a gyorselérési funkciobdl hivhat le. Ez lehet6vé teszi,
hogy gyorsan az adott feladathoz igazitsa a motor visszaesé-
sét, példaul amikor kdzutrdl szantofoldre valt.

Amennyiben az automatikus droop mdodot valasztja, a CMA-
TIC hajtémi hatarozza meg a szlikséges motorfordulatsza-
mot. igy minden kezelS kénnyen megtaldlhatia a szaméra ked-
vezd bedllitast — az egyénitdl egészen az egyszerlien
kényelmesig.

13



CMATIC
Dolgozni szUnet nélkul

CMATIC hajtomU automata vontatmany-fékkel

Intelligens fékvezérlésnek kdszénhetéen biztonsagosabb a
vontatas. A menetkar hatrahlzasanak hatasara - lassitaskor -
a légfék automatikusan mikddésbe Iép - lejtmentben is-
feszesen tartva a szerelvényt, ndvelve ezzel a biztonsagot, és
nem utolsd sorban védve a hajtémdvet.

14
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lgény szerinti sebességi tartomanyok

A CMATIC valté mindkét haladasi iranyba lehetévé teszi a
harom beallithatd sebességtartomanyt. A mindenkori aktiv
tartomanyt a CEBIS vagy CIS jelzi, és akar menet kdzben

a CMQOTION kezel6karon taldlhaté gombokkal valtoztathato.
Minél alacsonyabb az adott sebességtartomany maximalis
beallitott értéke, annal pontosabban lehet a sebességet
adagolni.

Minden sebességtartomanyhoz hozza lehet rendelni egy tem-
pomat értéket, aminél a sebességet menet kdzben, egy
gombnyomasra rogziteni lehet. A tempomat értékeket a
CEBIS vagy a CIS kijelzén elére be lehet allitani.

A CMATIC-kal minden gépkezeld bedllithatja felhasznalas sze-
rinti, sajat profiliat. A CMATIC véltéval On az ARION teljesitmé-
nyét optimalis kezel&i kényelem mellett tudja kihasznalni.

CMATIC

Tobb mint egyszerl fékezés

A CMATIC valté haladés mddozatban kilonbdzd lehetdsé-
geket kinal, hogy a lassitast a munkahoz lehessen igazitani.

Motorfékhatast erGsiteni:

A gazpedalt elengedve és a multifunkcios kart visszahuzva
csokken a hajtasatvitel, ezaltal emelkedik a motorfordulat. A
fékek kopasa azonban csokken.

Feszitett vontatas

Ha a vontatmanyt az Uzemi fékkel fékezzlk, a gazpedallal és
multifunkcios karral egyidejlileg lehetéveé valik a gyorsitas. Ez a
vontatmanyt meredek utakon is megtartja, néveli a menet-
biztonsagot. Ezek a funkciok hasznalhatok az indulastol
kezdve, menet kdzben egyarant.

15



H EXASH | I__l_ HEXASHIFT s
Hatékony terheléskapcsolo

HEXASHIFT: 24 fokozat, minden munkahoz a megfelel6é
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EgyértelmU elényok

— Nincs kuplungolas csoportvaltas kézott — REVERSHIFT forduldkapcsold elektronikus kézifékkel
— Jdl felosztott attételek minden munkafolyamathoz — REVERSHIFT iranyvalté az ELECTROPILOT keresztkapcsolon
— Kivald hatasfok kdzuton talajmunkanal, alacsony
Uzemanyag-fogyasztas HEXACTIV harom kulénbozd kivitelben rendelhetd:
1 6 terhelés alatt kapcsolhatd fokozat HEXASHIFT CLAAS - Maszéfokozat 110 m/dra (opcio)
2 llsieullus lempyeElics mayarshli=r POWER — Kényelmes bedllitasi lehetéségek a CEBIS-en vagy a CIS — Super ECO 40 km/éra 1.650 percenkénti fordulaton
3 Elektrohidraulikusan kapcsolhaté 4 csoport ’
4 Maészéfokozat (0pcio) SYSTEMS segitségével — Super ECO 40 km/6ra 1.950 ford./perc fordulaton
— Magas kezelési komfort a DRIVESTICK vagy a CMOTION — ECO 50 km/dra 2.000 percenkeénti fordulaton
segitségével
HEXASHIFT terhelés alatti kapcsold a CLAAS-tol — CLAAS motor-hajtému-menedzsment a ,lagy” valtasért

csoportos és terhelés alatti kapcsolasnal
— SMART STOP: fékpedallal megalini, anélkul, hogy a kuplun-

A HEXASHIFT valténak kdszdnhetéen mind a hat power foko- A powershift fokozatok atfedése lehetévé teszi a motorteljesit- got is ki kellene nyomni

zat és a négy automata csoport jatszi kdnnyedséggel kapc- mény teljes kihasznalasat, és a kdnnyed csoportvaltast kdzuti — HEXACTIV kapcsoldautomatika tempomattal
solhaté egyetlen ujjmozdulattal vagy automatan a HEXACTIV kozlekedéshez. — Atempomat és motorfordulat memaria deaktivalasa
valtéautomatikaval. gazpedallal

16 17



HEXASH”__r HEXASHIFT s
Mindig a megfeleld fokozatban

SMART STOP és tempomat N T {3 sll‘

B2 B5 AUTO

A SMART STOP funkciéval az ARION 600 / 500 traktorok a
fék megnyomasaval megallithatok a tengelykapcsold pedal

hasznalata nélkul. Ez jelent8sen tehermentesiti a gépkezeldt,

@
a

kllondsen a sok megallassal és elindulassal jard feladatoknal,
mint amilyen a homlokrakodds munka. A SMART STOP
egyszer(en aktivalhaté a CEBIS vagy CIS rendszerben. A
HEXACTIV automatikus valtéfunkcio felszerelheté tempomat
funkcidval is. A rogzitett motorfordulatszam helyett egy gomb-

QY B «

nyomassal meghatarozhato a célsebesség, a traktor pedig a
motorfordulatszam és a sebességfokozat modositasaval tartja

4
ezt a sebességet. 0

®.

)

HEXACTIV indulasi és kozelitési sebesség

A motor beinditasakor tetszélegesen kivalaszthatunk egy
meghatarozott indulésebességet A1 és D1 kbdzdtt. Minden
inditaskor ez az el6re meghatarozott fokozat lesz kapcsolva. A
HEXACTIV automatikat hasznalva szintén ki lehet valasztani
egy kulon indulasi fokozatot. Ez automatikusan bekapcsol,
amint a traktor megall.

Automatikus valtovezérlés Intelligens valtébeallitas Motorfordulatszam szabalyzas

Hogy ne kellien minden fokozatot végig kapcsolni (mint egy Az iranyvaltd mikodtetésénél a menetfokozat is automatiku- A motorfordulat szabalyozasa hatékonyan tamogatja az lize-
hagyomanyos terheléskapcsoldnal), a HEXASHIFT valté a san valthato, ha elére haladva egy masik sebesség valik szik- manyagfelhasznalés csokkentését. On bedllitia a maximumot,
sebességtdl és tehertdl fliggéen automatikusan kivalasztja a ségessé, mint hatra. A forduldban ugyanakkor egyetlen gomb- onnantdl kezdve mar csak a munkajara kell figyelnie. A gép
megfeleld kapcsolandd fokozatot - mindegy hogy kézi vagy nyomassal aktivalhaté egy elére meghatérozott menet. igy a tartja a bedllitott értéket, mindegy On mennyire nyomja a
automata médban haszndlja. Ha a D csoportban ralépink a forduldkban mindig allandé sebességgel lehet haladni. A gazpedalt. Ezaltal jelentds Uzemanyag megtakaritast eredme-
kuplungra, a valté a kuplung felengedésekor automatikusan REVERSHIFT forduld valtd agresszivitasa kilenc fokozatban nyezhet.

kivalasztja a kdzben megvaltozott menetsebességhez allithato (-4 -t8l +4-ig), minden helyzetben a lehetd legmaga-

leginkabb megfeleld fokozatot. Ez pl. az Utkeresztez&déshez sabb utazasi kényelmet biztositva.

valé kozeledésnél nagyon hasznos lehet.
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HEXASHIFT s
A HEXACTIV kapcsol On helyett

i .

Vezetési stratégiak Maod Valtékapcsolé

Manudlis valtas — Csoportos kapcsolas (A-D) a DRIVESTICK
% és CMOTION mozditasaval
— Powershift fokozat valtas (1-6) DRIVESTICK,
illetve CMQOTION révid nyomasaval

szantéfoldi médban

Manuadlis kapcsolas

Manualis valtas
szdllitasi médban
— Mind a 24 fokozat valtasa (A1-D6) a
DRIVESTICK és CMOTION mozditasaval

Vezetési stratégiak Maéd Valtékapcsold

Automatikus valtas — Csoportos kapcsolas (A-D) a DRIVESTICK

és CMOTION mozditasaval

— Automata Powershift fokozatkapcsolas (1-6)

szantéfoldi médban

Automatikus valtas — Mind a 24 fokozat (A1-D6) kapcsolasa auto-

széllitasi médban matikusan
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HEXACTIV automata kapcsolas. Harom modozat bedllitasa a szines CIS-en:

Mivel Onnek van fontosabb dolga is, hagyja, hogy a HEXACTIV — Teliesen automatikus: a HEXACTIV a motorterheléstdl,

automatikusan valtson. A HEXACTIV valtdautomatika szamos jo sebességtdl és a kezeld igényétdl, azaz a gazpedal helyze-

tulajdonsaggal rendelkezik, remekil alkalmazkodik az eltéré igé- tétdl flggben kapcsol kildnbdzé motorfordulatszamnal.

nyekhez, munkafeltételekhez. — TLT-mddozat: a HEXACTIV ugy valt, hogy lehetbleg a ‘ ‘
motorfordulatszam, illetve a TLT fordulatszam allandd

Haromféle valtdautomatika mddozat kdzUl lehet valasztani a maradijon.

CEBIS-ben vagy a CIS-ben. — Manualis médozat: a HEXACTIV a kezeld altal rogzitett for- {:} ‘ 52 ‘ {} ‘ g ‘ {} ‘ { ‘

dulatszam elérésekor kapcsol.

£

AUTO AUTO AUTO
rpm pm rpm 1550
Teljesen automata maéd TLT méd Manualis mod
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CLAAS traktorkinalat a meg nagyobb
rugalmassagert

Atgondolt megoldés

A CLAAS specialisan az ARION 600 / 500 traktorokhoz gyari
felszerelések sokasagat kindlja, hogy a traktor a lehetd legszé-
lesebb kérben haszndlhato legyen.

Megfeleld el6készitésnél egy homlokrakodd vagy frontflg-
gesztés barmikor felszerelhetd. Az elsd hid és a valté kdzott a
motor mentén kivansagra stabil félkeret is felszerelhetd. A
keret felveszi a keletkezd er6ket és egyben a homlokrakodd
alvaza is. Ha az ARION gyarilag frontflggesztéssel vagy
homlokrakoddval készul, a félkeret a felszereltség része. Min-
den karbantartasi pont felszereltségtdl fliggden tovabbra is
akadalymentesen hozzaférhetd.
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CLAAS traktor koncepcio:

A hosszu tengelytav és az optimalis sulyeloszlas (50-50% eldl
és hatul) a kompakt telies hosszal kombinalva rugalmassagot
és nagy teljesitményt nyuit.

Nagy tengelytav, optimalis sulyeloszlas:

— Kimagaslo kezel6i kényelem

— Jo és biztonsagos uttartas szallitaskor

— Magasabb vonder6 és teliesitmény az alacsony sulyozas
miatt

Felépités

— Magasabb emel&erd a nagyobb stabilitasnak kdszdnhetéen

— Optimalizalja az Uzemanyag-felhasznalast
— Az alacsony sulyozasnak kdszdnhetéen dvja a talajt, és
dinamikus a kozuti kozlekedés soran

R&vid hossz

— Jol mandéverezhetd

— Rovid vontatmanyhossz kozuton

— Tokéletes latasi viszonyok

— Kivald vezetés fronthidraulikara kapcsolt munkagépnél is
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Barmilyen munkahoz

Teljesen kiegyensulyozott

Az ARION az elsé- és hatsohid szamos potsulyozasi lehetésé-
gével barmikor, barmilyen kértlményhez optimalisan alkalmaz-
kodik, kihasznalva igy a teliesitménypotencialt, felesleges
veszteségek nélkil. Ha nehéz munkat kell végezni alacsony
sebességnél, egyszerlen felszerelhetd sulyokkal. A felesle-
gesseé valt sulyokat barmikor gyorsan le lehet szerelni.

REVERSHIFT irdnyvalté kar elektronikus
parkoléfékkel
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Allithatd gy(ir(ik a nyomtav &llitdsahoz vagy opcié-
ként allithatd hatso féltengely

Biztonsagosan fékezni

Kialakitasuknak kdszonhetéen a 40 és 50 km/h-s valtozatban
minden ARION modell azonos megengedett 6ssztdmeggel
rendelkezik. Ez az ARION 600 esetében akar 12,5 t is lehet.

Az 50 km/dras verzional az elsé hid alapfelszereltségként
rugozott és tarcsafékkel szerelték fel. Az elsé- és hatso hid
fékrendszerei maximalis biztonsagot és stabilitast nydjtanak
fékezés soran. Fékezés kdzben az elsé hid rugdzasa automa-
tikusan igazodik a megvaltozott terheléshez, ezaltal a traktor

erésebb fékmandver esetében is stabil és biztonsagos marad.

Felépités

710 mm-ig minden lehetséges.

Gyarilag felszerelt gumiabroncsok széles valasztéka all ren-
delkezésre. Minden modell felszerelhetd VF (Very High Flexion)
gumiabroncsokkal. Kommunalis munkakhoz Nokian ipari
gumiabroncsok érhetbek el. Az ARION 660-630 modellek
akar 42" / 1,95 m atmérdjd gumiabroncsokkal is felszerelheték
a felfekvési felllet és a vonderd novelése érdekében.
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Erdteljes es takarékos,
egy gombnyomasra

Négy fordulatszam:

— 540/1.000 ford./perc
— 540/540 ECO és 1.000/1.000 ECO opcioként

A TLT fordulatszamanak kivalasztasa egyszerlen, egy gomb-
nyomassal elvégezhets. Egy masik kapcsoldval kdzvetlenll a
kartamaszon lehet a TLT-t bekapcsolni.

Az automatikus TLT kapcsolas fokozatmentesen, a hatso
emeldszerkezet magassagaban allithatd be. Egyszerlien a
hatso flggesztést a kivant magasséagba kell helyezni, és az
automatikus TLT gombot lenyomni, maris tarolddik a kivant
kapcsolasi helyzet.

Allé helyzetben is!

Az ARION azonnal leadja 6sszes erejét a TLT-n, allé hely-
zetben, alacsony sebességen is.

Fordulatszamok:
— 1.000 ECO 1.570 percenkénti motorfordulaton
— 540 ECO 1.530 percenkénti motorfordulaton

ECO Uzemmaodban a motor alacsony fordulaton mdkodik, ami

nemcsak a zajszintet, de a draga Uizemanyag felhasznalasat is
csOkkenti.
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TLT hozza i

& motorfordulattal.

A hatso sarvéddn taldlhatd gomb lenyomasaval a hatsé TLT
kénnyedén aktivalhatd, és a motorfordulat memodria aktivalhato.
A munkaeszkdzokhoz régzitett motorfordulatszamokat
egyszerlen bedllithatja a CEBIS kijelz8n. Ez minden munka
soran javasolt, melynél a klls@ TLT kapcsolast valasztja. [dét
takarithat meg vele, és sokkal kényelmesebb, biztonsagosabb.

A hatso flggesztés kilsé kezelése

TLT-csonk egyszerl cseréje

TLT e
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Hidraulika

Eroteljes hidraulika —
egyszerd csatlakoztatas

A front emel@szerkezeten taldlhaté egy munkakdr kapcsold és egy szabad viss-
zafoly ag.

Teljes hidraulikus teljesitmény

FeszUltségmentesen, tisztan csatlakoztatni A munkaeszkdzokhdz sajat vezériékorrel van ellatva a Power-

beyond csatlakozo.
Mind a négy hidraulikacsatlakozas az ARION hatso részén

tehermentesitével ellatott. gy akar nyomas alatt is lehetséges Ennek szamos elénye van:
a le- és felcsatlakozas. A be- és kimend szines jelzése meg- — A hidraulikaolaj igény szerint kerll a munkaeszkdzhdz
konnyiti a munkaeszkoz hibatlan csatlakoztatasat. Csatlakoz- — A nagy keresztmetszet(i nyomdag, lapos tomitésd hidrauli-
tataskor a résolajvezetékek gyUijtik dssze az olajat. kakuplung és a szabad visszafoly6 ag cstkkentik a teljesit-

ményveszteséget

Hidraulika, ami passzol

— LoadSensing hidraulikarendszer minden ARION 600 / 500 — A CEBIS felszereltséggel ezen kivil a kihelyezett kdrok

traktorhoz 110 vagy 150 I/perc teljesitménnyel

— CIS felszereltség: négy mechanikus kihelyezett kér a jobb
oldali konzolon, és ELECTROPILOT a kartamaszon két
elektronikus eszkdz vezérléséhez.

— CEBIS vagy CIS+ felszereltséggel: akar 6 kihelyezett kor

vezérelhet§ a kartamaszrél — ebbdl 2 az ELECTROPILOT-tal.
A korok kezelése a CMOTION kar F-gombjaival, a multifunk-

cids karral vagy az ELECTROPILOT-tal is elvégezhetd, hogy
megkdnnyitse a kombinalt munkafolyamatokat.
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vezérlése felcserélhetd és priorizalhatd. A vezérlést minden
gépkezel6 bedllithatja a CEBIS-en a munkahoz és egyéni
igényekhez szabottan. igy a gyakran hasznalt hidraulika-
funkcidk egymas mellett megtaldlhatok, és lehetévé teszik a
folyamatos munkavégzést.

4 - -

Mechanikus hatso kihelyezett kdrok szama

A hatso elektrohidraulikus kihelyezett korok szama max. - 4

Elektrohidraulikus kihelyezett kdrok szama max. kdzépen, 2

pl. frontrakodd vagy front emel6kar vagy az ELECTROPILOT kezelése

Vezérl6eszkozok besorolasa - - m]
Szabadon vélasztott vezérlGeszkoz-bedllitas — —

O rendelhetd  — nem rendelhet§
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Hatsoé fliggesztés

A hatso fuggesztésen egyetlen munkaeszkoz
sem foghat ki

JITITTTIEEEE

'R

Kozvetlen beallitas

Hatso fliggesztés

Az ARION 600 / 500 modellek az akar 7,5, illetve 8 tonnas
emeléképességlkkel egyetlen munkaeszkdzt sem hagynak
allva. A hatso hidraulika felszereltsége kivansag szerint
meghatarozhato.

— Manualis vagy automatikus stabilizator karok

— Cslszasszabalyozas

— Hidraulikus harmadik pont (opcio)

— Er6s hatsé harmadik pont régzités

— Praktikus tarold a kapcsoldszemeknek

— Mindkét sarvéddrdl mikddtethetd kihelyezett kérok, hatso
flggesztés, TLT és egy elektronikus kihelyezett kor (felsze-
reltségtdl figgden)

— Szamos fliggesztési lehetéség, vondrud, automata vonofej,
Pickup Hitch, CUNA

Nyomdgombok és forgdkapcsoldk a jobb oldali oszlopban
teszik lehet6vé a hatso fliggesztés funkcidinak kdzvetlen
vezérlését:

— Emelés és slillyesztés

— Lengéscsillapitas be/ki

— Hatso flggesztés zarasa

— CsUszasszabalyozas aktivalasa
— Emelési magassag-korlatozas
— SUllyesztés sebessége

— Vonderd- és helyzetszabalyozas
— CsUszasszabalyozas beallitasa

A domboru hatso szélvédd és az elfordithatd vezetdulés
remek ralatast és egyidejlleg az emel8szerkezet kon-

nyl mikodtetését teszi lehetdvé. A kdzvetlen hozzaférésnek
kdszonhetben a hatsé emeldszerkezet bedllitasai a munka

Automatikus stabilizétor Karok soran nagyon kényelmesen optimalizalhatok.

KUls6 kezelés a hatso fluggesztészer-
kezethez, TLT-hez és egy vélasz-
thaté kihelyezett kdrhdz (csak a
CEBIS-nél)

Hatso praktikus tarold a
kapcsoldszemeknek

A vondhorog alternativajaként Hitch-
hakenkuplung is rendelheté
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Meg sokoldalubb —
meg tobbféle hasznalat

Frontfliggesztés

Minden ARION modell szallithatd 3 tonnas mellsé flg-
gesztémdvel.

A modularis felépitésénél fogva az utdlagos felszerelés problé-
mamentesen végrehajthatd. A felszereltség részét képezi a
motor hosszaban elhelyezett félalvaz.

Frontfliggesztés és front TLT

Frontfliggesztés és front TLT minden ARION modellben meg-
taldlhato:

— Also6 karok harom pozicidja: felcsukva, stabil munkahelyzet
€s Uuszo helyzet

— Az elsé hid és a kapcsolddasi pontok kdzotti csekély
tévolsag lehetdvé teszi a munkaeszkdz jobb vezetését

— 1.000 ford./perc TLT

— Frontfliggesztés és a kettds mikddésU kihelyezett korok
klls§ kezelése a CEBIS vagy CIS+ verzidndl

A frontfliggesztés és kihelyezett kor kiilsé mikddte-
tése (felszereltségtdl fliggden)
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Frontfliggesztés

Pontos munka

A CEBIS verzidhoz opcidként a frontfliggesztéshez rendelhetd
helyzetszabalyozas lehetéve teszi a preciz munkat a munkaes-
zkdzokkel. A munkahelyzet bedllitasa egy, a kartémaszba épi-
tett forgdkapcsoldval lehetséges, mialatt a CEBIS-ben a kie-
melési magassagot és az emelési- és slillyesztési sebességet
lehet beallitani.

Csatlakozas minden esetre

A frontfliggesztésen klldnb6zé célra beépitett hidraulika- és
elektronikus csatlakozok talalhatok:

— Kettds mikodeésU kihelyezett kor

— Szabad visszafoly6 ag

— 7 polusu csatlakozdaljzat a vilagitashoz.

— 25 A-es csatlakozdaljzat vagy ISOBUS csatlakozdaljzat.
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Tokeéletesen alkalmazkodik
CLAAS homlokrakodo

Homlokrakodd
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Nincs kompromisszum a kényelemben meg
akkor sem, ha homlokrakododrdl van szo

KUldnbdsen a homlokrakoddnal fontos, hogyan van a trakto-
rhoz régzitve, hiszen ezen nagyban mulik a biztonsagos és
gyors rakodasi munka. Mar az uj ARION 600 / 500 sorozatok
fejlesztésénél nagy figyelmet forditottak arra, hogy a tartékon-
zolokat minél tokéletesebben integraljak a komplett traktor-
koncepcioba. A konzolt egészen hatul helyezték el, ami a nagy
teherrel t6rténé munkak soran is stabilitast eredményez. Az Uj
kivitelnek kdszdnhetéen egy CLAAS homlokrakodd utdlago-

san is felszerelhetd. , . iy g
Valasszon a harom szériabdl 6sszesen 18 homlokra-

kodd modell kézul - legyen felkészilve barmilyen
munkardl is van szo.

frontloader.claas.com
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Erés pluszpontok

— A homlokrakodd konzoljai gyarilag rendelkezésre allnak

— Nagy FOPS (lees6 targyak elleni védelem) napfénytetd

— Kényelmes kezelési lehetéségek: ELECTROPILOT gyarilag,
PROPILOT és FLEXPILOT utdlagos felszereltségként

— REVERSHIFT iranyvalté az ELECTROPILOT keresztkapcsolon

— Valaszthaté PCH hidraulikus parhuzamvezetés az FL
frontrakoddndl vagy PCM mechanikus parhuzamvezetés az
FL C modelleknél

— FITLOCK rendszerrel gyors és kényelmes le-/felcsatlakoztatas

— MACH quick elektromos, illetve hidraulikus csatlakozdegység

— FASTLOCK a munkaeszkdz hidraulikus reteszelésére

— SPEEDLINK a munkaeszkdz hidraulikus és elektronikus
csatlakozasainak automatikus biztositasahoz

— SHOCK ELIMINATOR lengéscsillapitas

— Es ne felejtsiik el: telies kor(i CLAAS szerviz
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Fllke és kényelem

Mivel a nagyobb kenyelem nagyobb
hatékonysagot is jelent

——

Tagas, halk, nagy Gvegfellletek és teljes rugozas. Az | CEBIS felszereltség. e g -",““";- t rl":j"".!m ey
ARION 600 / 500 traktorok vezet&flilkéi maximalis — CEBIS kezelés érint6képernyén vagy forgd kapc- . ‘“‘l 1 MLl | BAb
kényelemrdl gondoskodnak hosszu munkanapokon is. soloén keresztUl 7~ '
Két verzidban, 5- vagy 4-oszlopos kivitelben rendelhetd. || — Innovativ CMOTION multifunkcids vezérlékar belsé

' szell6zési funkcioval SN/
— A CEBIS-be integralt ISOBUS-UT felhasznaldi feltlet - =
— GPS PILOT CEMIS 1200 az automatikus kormany- e

zashoz és a precizids gazdalkodashoz.

\g .,' -

e
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Vezetdfulke,
az On igényeire tervezve
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CIS - Egyszerlen jo

Alapesetben az ARION mechanikus kihelyezett korokkel és
CLAAS INFORMATION SYSTEM-mel (CIS) készdl. A CIS kijel-
z6je a maga kompakt maédijan kitling kezelési kényelmet biz-
tosit: minden beadllitast kényelmesen, egy forgdkapcsold és az
ESC billentyU segitségével lehet elvégezni. Opcioként a CIS
verzidban is két elektrohidraulikus kihelyezett kor all a
homlokrakodd funkcidihoz rendelkezésére, amelyek a karta-
maszba épitett ELECTROPILOT-tal kezelhetdk.

ClIS+ egyszerten tobb

CIS+ remekdl atlathaté és elrendezése érhetd. A tagoltsag
ellenére minden sziikséges funkcid és automata funkcio
elérhetd a kényelmes munkavégzéshez. Ezen fellil a CIS+ ren-
delhet6 fokozatmentes CMATIC vagy HEXASHIFT valtdval. Az
A-oszlopba épitett 7"-os szines CIS kijelzén a valtd, a
kihelyezett korok, F gombok és CSM forduldmenedzsment
allapota és egyidejlileg bedllithatésaga is megjelenithetd és
vezérelhetd.

CEBIS: egyszerden, mindent

Legyen HEXASHIFT vagy CMATIC valté: a CEBIS verzid
mindenkeépp kitlinik az elektrohidraulikus kihelyezett koreivel,
de leginkabb a 12"-os érintéképernyds CEBIS terminallal.
Ehhez tartozik még az olyan automata funkcié, mint pl. a CSM
forduldmenedzsment, kamerakép, ISOBUS eszkdzvezérlés,
CEMOS, a vezérlbeszkdzok rangsorolasa és szamos egyeéb
funkcio — a CEBIS-szel minden kivansag teliestl. Minden
bedllitas kdnnyedén, par masodperc alatt elvégezhets az
érintéképernyd és a logikus menl segitségével.

Jobb kilatas és hozzaférés

Ebben a teljesitményosztalyban a traktort szamtalan terlleten
lehet hasznalni. A gyakori ki- s beszallas telephelyi munkak
soran vagy a nagy munkaszélességl eszkdzok hasznalatakor
mindennaposak. Ezért is nagyon fontos a vezetéfllke megfe-
leld kialakitasa. A CLAAS ezekre a kihivasokra az 4 és 5 oszlo-
pos fllkével valaszolt.

El6nyei:
— Téagas belsd tér, megfeleld munkakoriimények
— Szabad kilatas a telies munkaterUletre

Telies elsé szélvédd
5-oszlopos fllke: szélesre nyild ajtd, keskeny kinyulas
— 4-oszlopos fllke: joI belathato rész a bal oldalon is

Felszereltség

A hatso kabinoszlop specidlis elhelyezkedésének és a dom-
boru hatso szélvéddnek kdszdnhetéen a vezetd optimalisan
ralat a munkaeszkdzre és a munkaterUletre.

ARION felszereltségek - CEBIS

CIS szines kijelz6 az A oszlopon, DRIVESTICK és multifunkcids kartdmasz
Szines CIS kijelz6 az A-oszlopon, DRIVESTICK és multifunkcios kartamasz

CEBIS érint6képernyds kezelbegység, CMOTION multifunkcids kar és multifunkcids kartamasz -

CMATIC fokozatmentes hajomi

HEXASHIFT hajtom(i

TLT-menedzsment

A mechanikus vezérl6eszkdzok szama max.

Az elektronikus vezérideszkozok szama max.
ELECTROPILOT-al kezelhetd elektronikus vezérldeszkézok szama max
CSM téblavégi forduld menedzsment

CSM tablavégi fordulomenedzsment bedllitasi lehetéséggel
Eszkozmenedzsment

Traktor feladatkezelés

Kamerakép

ISOBUS munkagépvezérlés

CEMOS traktorohoz

Machine connect (5 év)

® standard  © opci6 O rendelhet§ — nem rendelhetd

m] ° =

= °
= m] m|
° m] m]
° ° °
4 _ _
2 6 6
2 4 6
_ O _
= = °
= = °
= = °
= = m]
= = °
= = m]
O m] m]
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CEBIS felszereles —
egyszerden zseniall

1S

Kartamasz, az uj mérfoldkd

Minden fontos kezel6egységet a jobb oldali kartdmaszba épi-
tették be:

1 CMOTION multifunkcids menetkar

2 Vezérl6panel a meghajtasi modhoz, a tartomanyvaltashoz
és két motorfordulatszam-memadriahoz finombeallitassal

3 CEBIS Terminal 12"-0s érintéképernyével

4 ELECTROPILOT két kettés mUkodésU vezérlkorrel és két
F gombbal

5 CEBIS kezel§ feltlet

6 Munkamélység-bedllitas a front- és hatso fliggesztésen

7 Els6 és hatso TLT aktivalasa

8 Kézigaz

9 HajtomU semleges allas, frontfliggesztés aktivalasa

10 Elektrohidraulikus kihelyezett kor

11 Osszkerékmeghaitas, differencidlzar, TLT-automatika,
elséhid-rugdzas

12 Akkumulator f6kapcsold, elektrohidraulikus kihelyezett
korok, CSM, kormanyzasi rendszer

A kartamasz a vezet6 egyéni igényeinek megfeleléen allithatd
hossz és magassag.

A ritkdn mikddtetett funkcidk, mint a TLT fordu-

latszam-elévalasztas, valamint a f6kapcsolok a vezetSllésté|
jobbra talalhatok.
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A hatso flggesztést elforditott vezet&ilésbdl kényelmesen
lehet vezérelni, j6 kildtassal a munkaeszkdzre. Igy
finombedllitasainak elvégzése a munka alatt is lehetséges. Két
kiegészitd kapcsold kdnnyiti meg a hatso fliggesztés manualis
emelését és slllyesztését, valamint a munkaeszkdz csatlakoz-
tatasat.

e

Letisztult elrendezés.

Minden felszereltségi verzional egyarant a B oszlopon
elhelyezett forgdkapcsold és gombok segitségével szamos
funkcio vezérelhetd.

CEBIS felszereltség.

13 TLT fordulatszam-el6valasztas

14 Hatso fuggesztés bedllitas

15 Hatso flggesztés helyzetkijelzés

16 Hatsé emel6kar-szabalyzas elektronikus vezérlése
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CMOTION-nal minden funkcio egy kézben

CMOTION multifunkcios menetkar

A CMOTION karral a CLAAS teliesen Uj konstrukciot hozott
létre, ami az ARION legfontosabb funkcidinak kényelmesebb
és hatékonyabb hasznalatat teszi lehetévé. Kezelése néhany
ujjmozdulattal végezhetd, mig a vezetd keze a parnazott karta-
maszon pihen.

HEXASHIFT vagy CMATIC kezelés

A HEXASHIFT minden menetvéltasa a CMOTION karral torténik.
A kar gyengéd eldretolasaval kezelhetdk a terhelésfokozatok.
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Progressziv kezelés a CMATIC fokozatmentes hajtomiinek kdszonhetéen.

A CMOTION Kkar elére- vagy hatratolasaval a csoportok direkt
kapcsolhatok, és a terhelésfokozatok atugorhatok. A CMA-
TIC-al egyUtt a CMOTION karral a sebesség is pontosan és
fokozatmentesen allithaté be.

Gombnyomasra

A nyolc kezelégombot a CMOTION karon tetszdlegesen lehet
programozni, igy a munka soran egy helyrél vezérelhetd min-
den. Az 6sszes ISOBUS-funkcio kényelmesen iranyithato a
CMOTION kezel6karrol.

— ISOBUS-funkciok

— Szamlalo ki/be

— Kihelyezett korok

Hatso emelékarfunkciok a CMOTION-on:
Slllyesztés munkahelyzetbe

Emelés a beallitasnak megfeleléen

Emelés és slllyesztés manudlis finombeallitasai két
lépcsében (gyorsan/lassan)
A flggesztés gyors behutizasa

0 N O o b W N 2

CEBIS felszereltség.

Indulas/iranyvaltas

Hatso flggesztés

GPS PILOT aktivalasa

CSM tablavégi forduld beallitas
F7 /F8/F9 /F10 funkcidgombok
Tempomat aktivalasa

F1 / F2 funkcidgombok

F5 / F6 funkcidgombok
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GEB|S termiﬂé| — CEBIS felszereltség.
minden ellendrzés alatt

CEBIS - egyszerUen jobb:

— Gyors és személyre szabott navigacio a CEBIS érintéképernydn

i
e

.'l 0 000 km o

£ g 30 M
i e
o0 RpIm & oo
1 ol e

— Az bsszes almenU gyors elérése a DIRECT ACCESS kapc-

soldfellleten a CEBIS-en vagy a kartdmaszon talalhato

g%
b

gombokkal

. — A gép sziluettjének érintése, fémenul v Imend
nAE Tee s gép sziluettjének érintése, fGmenl vagy almenl

— Navigacio a forgdkapcsoldval és ESC gombbal a karta-

ng
£ Y ] :n:: “'{“ maszon, idedlis menet kézben vagy egyenetlen talajon
T = u:*-\ AT I — Két kijelz&funkcio alapbdl, kdzuti- és a részletesebb ,fold-
258 8 - & 1150 Rpm munka” mod
_ - ISOBUS-funkciok
‘QF“ o "’e“' e B » — A haszndlat tipusanak rogzitése: a CEBIS meghatérozza a
e i Ras ; u“m T vezetdhoz igazitottan a bedllitdsokat.
| & s T — Az almenik kiosztasa, mint pl. a valto, front- és hatso flg-
I N ! e gesztés funkcidgombok, forduldbedllitasok, kamera és tel-
jesitménymonitor.

A CEBIS képernyd kezeléséhez kiegészitésként a karta-
maszba épitett nyomdgombok segitik a munkat. A forgokapc-

solé és ESC gomb a CEBIS-en komplett kezelhetd, ha egye-
letlen terlleten példaul a képernyé érintése problémassa
vélna. A DIRECT ACCESS gombbal kdzvetlenil a traktor utol-
jara hasznalt funkciémenuijét lehet behivni.

Attekinthetd, gyors kezelés Attekinthetd adatok 12"-0s képatmeérdn Beépitett ISOBUS eszkdzvezérlés (A).
— A CEBIS-ben lehet valtani az ISOBUS eszkdzok, traktor
A CEBIS 12"-0s képernyd atméréje az egyértelmi szimbolu- 1 Gépsziluett a DIRECT ACCESS-hez gyors hozzaférés és kdzUti- vagy traktor szantéfoldi kijelzé allapot kdzott.
moknak és szinjeldléseknek kdszdnhetéen kivaldan szemlélteti allapotkijelzés — A ISOBUS eszkdz6k megjelenitése a fémenlben.
a bedllitasokat és a gép Uzemi dllapotat. A CEBIS menl 2 Kihelyezett kdrok dllapota — Egyszertien az ISOBUS kabelt a hatso részen csatlakoz-
kiosztasa és az érintéképernyd lehetéveé teszik barmilyen 3 Jarmd informacio tatni, és maris indulas.
bedllitas gyors elvégzését néhany Iépésben. Kilondsen 4 Fels6 almenU: teljesitmény monitor — Akar 10 ISOBUS funkcié a CMOTION kapcsoldn, kdzvetlen
tetszetés a DIRECT ACCESS funkcio a gép sziluettjével. 5 Kbzéps almenu: a funkcidogombok kiosztasa mukodtetéssel.
Egyetlen mozdulat elegendd és maris a kivant mentibe 6 Alsé almenu: hajtéomd informacio
navigal. 7 MenU Kamerakép- megjelenités (B).
8 DIRECT ACCESS gyors elérés a CEBIS kapcsoldfellletén 1 Az almenlben két kamerakép jelenitheté meg.
vagy a kartamaszon taldlhaté gombokkal 2 Atkapcsolas a gép sziluettje, kamera 1 és kamera 2, a
fémenUben.

Navigécié a mentben
Kivélasztas

ESC billentyd

DIRECT ACCESS
(kbzvetlen elérés) gomb

AN =
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Cls+ felszereltseg —
zsenialisan egyszer(

Minden egy helyen

A kartdmasz a vezet§ egyéni igényeinek megfelelden allithatd
hossz és magassag.
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CMATIC vagy HEXASHIFT valt¢ iranyitasahoz DRIVESTICK
sebességvaltd kezeld kar

A hatso fuggesztSkar kezelése két F-gombbal, pl. a CSM
forduldvégi menedzsment aktivalasa

Kézigaz, két motorfordulat-memaria, GPS PILOT, &ssz-
kerékmeghajtas és differencialzar

ELECTROPILOT két F-gombbal és tovabbi gombok a
menetirany-valtashoz

Valté kezeldfelllet és a hidraulika funkciok aktivalasa
Elektrohidraulikus kihelyezett kor

Hatso fliggesztés munkamélység-beallitas

Elsd és hatso TLT, TLT-automatika aktivalasa

Elséhid rugdzas bekapcsolasa

Az ergondmiailag tokéletes kartamasz

A lehetd legnagyobb kényelmet nyuijtja, és kulcs a hatékony
munkavégzéshez. Az eredmény a mikodési folyamat kiterjedt
vizsgalata a fllkében: a gyakran hasznalt funkciok a multifunk-
cionalis kartamaszon talalhaték, mig a kevésbé hasznaltak a
jobb oldali konzolon.

Terheléskapcsold valtasa +/-

[ Csoportvaltas +/-

Egyetlen ujjmozdulattal - HEXASHIFT kezelés

Az egyedulallé DRIVESTICK intuitiv médon kezelhetd, és teljes
iranyitast biztosit a HEXASHIFT hajtomi felett. A bonyolult és
nehézkes sebességvaltasi miiveletek mar a multé. Onnek
csupan az ujjait kell igyesen hasznalnia, hogy kedve szerint
valthasson sebességet.

CIS+ felszereltség

Egyetlen ujjmozdulattal - CMATIC kezelés

Intuitiv kezelése lehetéveé teszi a HEXASHIFT vagy CMATIC
valté folyamatos kontrolljat: ez az egyedulallé DRIVESTICK.

A hagyomanyos menetkarokkal ellentétben a DRIVESTICK kar
CMATIC valtéval parhuzamosan vezérelhetd. Ez annyit jelent,
minél jobban elére- vagy hatra mozditjuk, annal intenzivebben
gyorsul vagy fékez a traktor hajtémdje menetkar modban.

Ez a funkcié gazpedal hasznélatakor kevésbé hasznélatos,
mivel a kezeld a menetsebességet a labaval dllitjia be. Ettdl
fuggetlendl rendkivil hasznos, mert pl. a motorfék hatast
manualisan rasegiti, vagy épp csdkkenti.

A DRIVESTICK-en talalhaté a CMATIC valtéval kapcsolatos
tempomat is. Réviden lenyomasval aktivalhatd, hosszabban
nyomva pedig memorizélja az aktualis sebességet. Ha a tempo-
mat aktiv, a sebesség kdnnyedén valtoztathatd a DRIVESTICK
elére-vagy hatramozditasaval.

CIS+ egyszerlen tdbb

A CEBIS tudja, a CIS+ szintén

Igény szerint allithatd be és aktivalhatd az egyes munkaes-

zkdz8k mennyiség- és idészabdlyozasa

A TLT-automatika a hatsé fuggesztSkar helyzetétdl figgéen
fokozatmentesen allithatd

Négy CSM fordulémenedzsment hasznalhatd
— ISOBUS eszkdzdk a traktor F-gombjaival kezelheték
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CIS szines kijelzé az A oszlopon HEXASHIFT
valtéval

Navigacio a menlben

2 Kivalasztas
3 ESC billentyd
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CIS szines kijelz6 CMATIC valtéval és a
kivalasztott beallitas mentivel

CLAAS INFORMATION SYSTEM - CIS

A CIS felszereltségnél a kijelz6t a mlszerfalba épitik be. Az
A-oszlopon taldlhato raadas HEXASHIFT kijelzére egyetlen pil-
lantas is elegendd, hogy minden informaciot megtudjon a
hajtomUirdl.

CIS+ felszereltség:

A 7" CIS szines kijelz6 modern kdlsejével az A-oszlopon min-
den fontos informaciét tartalmaz a valtérdl, az elektronikus
vezérl6eszkdzokrdl és az F-gombrdl. A szines ClIS-kijelzd alsod
részén jelennek meg a bedllitasok. A logikusan atlathaté
menusorral és az egyértelmi szimbolumokkal a gép naviga-
Cidja szinte gyerekjatéek.

CIS-kijelzd a mUszerfalon és HEXASHIFT kijelz8 az
A-oszlopon

Mindkét felszereltség esetében a forgd nyomokapcsold
és ESC billentyl segitségével lehet allitani.

09:15

0 N O 0o M WO N 4

9

Aktudlis fokozat / CMATIC menetterUlet
Tempomat, ill. motorfordulat régzitett értékek
Kivélasztott forduld sebességi fokozat

A HEXACTIV véltdautomatika korlatozasa
HEXACTIV mdéd

Aktudlis haladasi mod

Hatramenet

Kivélasztott motornyomas.

Menetirany, ill.a valtd semleges helyzete

10 Hatsé emel6szerkezet és kihelyezett korok

11 Funkcidgombok kiosztasa
12 Bedllitas ment

A kovetkezd funkciokat lehet beallitani a CIS-nél:

CMATIC vagy HEXASHIFT valtébeallitasok

CIS kijelz6

Kiegészit6 funkciok, mint pl. SMART STOP vagy dinamikus

kormanyzas
Terhelés alatti REVERSHIFT iranyvaltas

Az elektronikus vezérléeszkdzok idé- és mennyi-

ség-szabalyzasa

Fedélzeti szamitdgép funkciok, megmuvelt terllet,

Uzemanyag-fogyasztas
A karbantartasi intervallumok kijelzése
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Ergondmia és kenyelem a legjobb ényelemn
munkafeltetelekert

Atlathato és atgondolt Kivilagitott belsé tér Opcidként bér.
A mUszerfal a tobbféleképpen allithatd kor- A fényszord felkapcsolasakor a kezel6egységek és A vezet6- és utasoldali Ulések kellemes tapintasu
manyoszlopon taldlhaté. Mivel azzal egyitt mozog szimbdlumok is megvilagitasra kertilnek. A anyaggal vagy bérhuzattal is rendelheték.
allitaskor, igy barmikor mindig jol lathato. CEBIS-en kivalaszthatd azonban a sétét maod is.
—
Els6 osztalyu kényel | sanl! \
SO 0Sztalyu Kenyelem A kellemes munkavégzésért '
Alapfelszereltségként minden ARION klimaberendezéssel, és A csatlakozok kéztavolsagban. Telefonalas Bluetooth-on keresztiil. Tobb friss levegd.
Az ARION modellek szamos részletlikkel a legjobb opcidkeént 3.kategoridju szlirével készUul. Minden elem zaj- A jobb konzol alatt az dramcsatlakozok taldlhatok, A beépitett Bluetooth kihangositén keresztiil a kills6  Opcidként rendelheté elél vagy hatul nyithaté napfé-

amelyek az ISOBUS eszkdz6khoz is hasznélatosak. mikrofon segitségével akar munka kdézben is lehet- nytetével is.

munkakdrilményeket biztositjgk egy hosszu munkanaphoz. A mentesen, a dupla szigetelésU fllkepadldban kerll elhelyezésre. séges a telefonalés.

sokoldalu tarolasi lehetéségekkel a gépkezeld mindig talél
helyet a mobiltelefonnak vagy dokumentumoknak. A potilés
alatt talalhaté egy hiitérekesz, amiben elegendd hely van egy
1,5 literes flakon és némi ennivald elhelyezésére is.

LED-fényszorok a tokéletes vilagitasért

Ha sotétben kellene dolgozni, a munkalampakkal tokéletesen
kivildgithatd a gép kdmyezete. igy a munka is tokéletesen
ellenérzés alatt van. Amennyiben t6bb fényre lenne sziksége,
akar 14 LED-fényszoérdval kdzel nappali vildagossag hozhatd ! | . .
létre az ARION telies kdrnyezetében. i\ B ' 3 o By

A manudlis klima helyett rendelhet6 automata klima is, amely a kellemesen Széles latokor. Bér kormanyfoganytu Szinezett hatso szélvédéd.
hiivds levegét a fllkében egyenletesen biztositja.
9 oy ! A nagyméret( tikorhdz egy széles latdszogl tukor A robusztus kormanykerék biztonségos fogast tesz A szinezett hatsé szélvéddnek (opcioként rendel-
is tartozik szériafelszereltségként, a még biztonsa- lehetévé, és barmilyen dllasban van, a rélatast a hetd) kdszdnhetden a naplementében is kellemes
gosabb kdzuti kdzlekedésért. mUszerfalra nem korlatozza. marad a légkdr és nem vakitja a lemend nap fénye.
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Kényelem

Rugozas,
ami a vezetot és gepet is Ovja

Teljesen rugodzott SzellGztetett €s meleg: a prémium ulés

A vezetdfilke a négy rugdzasi pontnak kdszdnhetéen az A Grammer és Sears gyartasu vezetSulések kindlataban sze-
alvaztdl teliesen kuldnitett. A 16kések és kilengések nem érnek repl§ szell6zott prémium Ulésekbdl lehet valasztani.

el a vezet6hoz. Hosszanti és keresztiranyu 6sszekottetések — Az aktiv szell6zésU és flitott Ulés gondoskodik barmilyen
vannak a rugozasi pontok kozoétt, ezek tartjak a flilkét a kanya- idgjarasi kortlmény esetén a kényelemrdl

rokban és fékezésnél stabilan. Egy beallithaté torzids rid teszi — Félaktiv rugdzas, automatikus bedllitassal a gépkezeld
lehetévé a valasztast haromféle rugdzasi mod kozdl. A sulyahoz

rugdzasi rendszer teljesen karbantartasmentes. — Vizszintes rugdzas hosszanti és keresztiranyban

PROACTIV mellsé hidrugézas Lengéscsillapitas

Az ARION 600 / 500 CLAAS rugézasi kinematikaja kivald Nehéz munkaeszkbzdk a front- vagy hatso fliggesztésen a
menettulajdonsagokkal rendelkezik. Széles mozgasterd vezetbt és a traktort egyarant terhelik. Ennek kie-
munkahengerek, és a stabilizalas a kanyarodasnal novelik a gyensulyozasara szallitas soran, felemelt munkaeszkdznél és
menetstabilitast és biztonsagot. A kettés mikddési rugdzas tablavégi forduldkban, az elsé és hatsd emeldszerkezet len-
terheléskiegyenlitéssel és 100 mm-es rugdzasi Uttal a géscsillapitassal ellatott.

legnagyobb kényelmet nyujtjak.
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A CEMOS-t hasznald gepkezeldk

legydzhetetlenek

A CEMOS-hoz kapcsolédé infor-
méacidkat a CEMOS Ujdonsagok,
illetve a CEMOS DLG teszt olda-
lon talalhat.

cemos.claas.com

Munkaeszkdz Abroncsnyomas

54

o

Motor / hajtémi Sulyozas

CEMOS 6nmagat tanitja és képezi a hasznalot.

A CEMOS egy 6nképz8 gépkezelst tamogatd rendszer. Mint
elsé és egyetlen a piacon, optimalja egyarant a traktort és
munkaeszkdzeit is, mint pl. tarcsa, eke. Segit a gépkezelének a
sulyozas és abroncsnyomas meghatarozasaban. A CEMOS
javasolt értékeket jelenit meg minden beallitashoz, pl. motor,
hajtémU és munkaeszkéz. igy On mindig optimalis vonderével
és talajkiméléssel dolgozhat. A CEMOS-al n6 a terUletteljesit-
mény is, javul a munka minésége és akar 16,8% Uzemanyag
takarithatd meg.
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1. szakasz
El6készlletek.

A kivalasztott munkaeszkdz és a feladat tipusa szerint a
CEMOS felajanlja a szlkséges sulyozast és optimalis gumi
nyomast még mielétt a vezetd elhagyna gépudvart. A dina-
mikusan tanuld rendszer tébb informaciot gydijt be munka
kdzben, és a begylijtétt mérési adatok szerint fog javaslatokat
tenni a kdvetkezé munka folyamatnal.

2. szakasz
Alapbeallitasok a szantéfolddn

Az integralt CEMOS tudastara biztositja lépésrdl Iépésre az
alap utasitasokat a munkagépekre illusztraciokkal. Seged
rendszerek most mar elérhetéek az 8sszes ekéhez. Tovabbi
munkagépek szintén elérhetdek lesznek ezzel a funkcidval a
jév6ben. Ezek értékes segitséget nyljtanak a vezetének az (j
vagy ismeretlen munkagépekkel valé munkahoz.

3. szakasz
Optimalizélas munka kozben

A gépkezel6 az optimalizélast a szantéféldon kezdi el. A
CEMOS leellendrzi az 6sszes alapbedllitast és javaslatokat
tesz a paraméterekre, mint példaul er6é vagy hatékonysag,
melyeket a gépkezel6 tud elfogadni vagy visszautasitani. Min-
den beadllitas megvaltoztatasa utan a mérési futtatas befejez6-
dik és a CEMOS megmutatja, hogy a teljesitmény és dizel
fogyasztasa javult-e, és mennyivel.
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A fordulokban is pontosan CSM-mel

CLAAS SEQUENCE MANAGEMENT

A CSM téblavégi forduldmenedzsment atveszi Ontél a forduld-
mandvereket. Egyetlen gombnyomasra végrehajtja az 6sszes
elére bedllitott funkciot.

[ osesaal CEBIS-szel

Négy munkagépen-
ként, akar 20 eszkoz

Memorizalhatd bedllitasok ~ Négy

lehetséges
A bedllitdsok aktivalasa F-gombokkal CMOQTION karral és
F-gombokkal
Megjelenités és miikodés  CIS kijelz6n CEBIS kijelzon
Jegyzet készités |d6fliggé |d6- és Ut fliggd
Szerkesztés - A beallitasok utdlagos

optimalizalasa a
CEBIS-en

Az aldbbi funkciokat lehet tetszés szerinti sorrendben kombinalni:

— Minden elektromos kihelyezett kor id6- és mennyiségs-
zabalyozésa

— Osszkerékhajtas, differencidlzar és elséhid-rugdzas

— Elsé és hatso fliggesztészerkezet

— Tempomat

— Front és hatso TLT

— Motorfordulatszam-memaria

56

Egyszerlien rogziteni és lejatszani

A bedllitasok igény szerint Ut vagy idg flggvényében
rogzithetdk. Ezeket allé gépnél is be lehet programozni. Futd
programnal a vezetd a CEBIS vagy CIS kijelz6n egyértelmd
szimbdlumok segitségével, lépésrél Iépésre kdvetni tudja a
programozott feladatokat. A folyamatot a sztinet gomb
lenyomasaval meg lehet allitani, majd ismételt gombnyomasra
folytatni.

Optimalizélas allasidé nélkil a CEBIS-szel

A bedllitott programokat a CEBIS-en utdlag is lehet valtoztatni
vagy optimalizalni. Be lehet iktatni Ujabb lépéseket, t6roini,
részleteket valtoztatni és igazitani. Szakaszok és ateresztett
mennyiségek ugyanilyen modon, az aktualis feltételekhez iga-
zithatok. Egy folyamat elsé kijelzésétél kezdve a legaprobb
részletekig néhany lépésben finomithato.

CSM tablavégi forduld menedzsment
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GPS PILOT CEMIS 1200.

Precizios gazdalkodas, de egyszerten.

Pontos, biztos, egyszerd.

Novelie gazdasaga jovedelmezdségét és egyszerUsitse a
mindennapi munkat — Iépjen a jévébe a GPS PILOT CEMIS
1200 segitségével.

A GPS PILOT automatikus kormanyzasi rendszerrel a gépe
olyan lesz, mintha sineken futna: mindig a megfeleld dton, a
telies munkaszélességet kinasznalva, atfedés nélkul.

A CEMIS 1200 zokkendmentesen illeszkedik a fllkébe: A
CEBIS gépterminalban lévd kezel6rendszer felépitésének
koszdnhet8en a gépkezeldk gyorsan és 6sztondsen tajé-
kozédhatnak.

A rendszert a GPS PILOT CEMIS 1200-ra bedllitott sszes
CLAAS gépen hasznalhatja. A terminal és a vevokészUlék pil-
lanatok alatt atvinetd egyik géprél a masikra, igy telies rugal-
massagot biztosit és pénzt takarit meg.

Az ISOBUS-nak és a szabvanyos adatcsere-formatumoknak
kdszdnhetéen a CEMIS 1200 eléremutatd a precizids gazdal-
kodashoz.

Referencia nyomvonal
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Referencia nyomvonal tervezés

Tervezze meg kdnnyedén a referencia nyomvonalakat —
rogzitse azokat spontan médon, vagy hasznalja a referencia
nyomvonal kezelést a CEMIS 1200-on, hogy a foldtertletek
hatarai alapjan tervezze meg a nyomvonalakat. Az elére ter-
vezett referencia nyomvonalak is atmasolhatok a terminalra. A
CEMIS 1200 kiulénbdzd vezetési modokat kinal, amelyek
segitségével maximalizélhatja a mez8gazdasagi munkak haté-
konysagat.

A sorvezeted rendszer arra is emlékezteti Ont, hogy a megfe-
lelé helyen hozzon Iétre nyomvonalakat. A nyomvonal munka
kdzben szinesen megjelennek a kijelzén. igy mindig tokéletes
attekintése van a munkajardl. Hangjelzés is aktivalhato.

El6nyei:

— Alogikusan felépitett menUrendszer rendkivili kezel6i
kényelmet biztosit &jjel-nappal.

— Gyors hozzaférés a legfontosabb funkcidkhoz.

— Szabadon konfiguralhaté munkatertletek a személyre sza-
bott mUkddéshez

— Gyors és egyszerl munkakezdés a terepen

Nyomvonal tervezés

Pontos nyomkovetés.
A pontos munkahoz j6 korrekcids jel sziikséges. A SATCOR
15" jelszolgaltatas alapfelszereltség 5 éven keresztll.

Még nagyobb pontossagra van sziiksége?
Opcionalisan valaszthat a SATCOR 3' és SATCOR 3 FAST !
(£ 3 cm) korrekcios jelek kdzdl.

Az abszollt precizitas a legfontosabb Onnek?

Akkor hasznadlja a GPS PILOT CEMIS 1200 RTK korrekcids jelet
a lehetd legnagyobb megismételhetd pontossag (+ 2-3 cm)
érdekében.

GPS PILOT CEMIS 1200

Csokkentse hektaronkénti
koltségeit precizioval.
steeringsystems.claas.com

RTK rendszer

Az &sszes RTK korrekcios jelet alapfelszereltségként frissiti az
RTK Bridging funkcid, azaz jelvesztés esetén a munka enyhén
csokkend pontossaggal akar 20 percig is folytatodhat.

Nagyon dombos teriilet vagy nincs mobiljel?

Az RTK Bridging Premium funkcié segitségével egyszerlen
folytathatja a munkajat — a pontossag elvesztése nélkul, id6-
korlat nélkdl.

T SATCOR 15 / SATCOR 3 / SATCOR 3 FAST jelet a Trimble RTX biztositja.

A SATCOR korrekceios jelek, az RTK Bridging és az RTK Bridging Premium funkciok
meghatérozott orszagokban érhetdk el. Kézésen megtaldljuk a legjobb megoldast az On
egyéni igényeihez!
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GPS PILOT CEMIS 1200.

Onnek elBkészitve

—
A 4

A jévében is biztos -
e m

GPS PILOT CEMIS 1200.

A GPS PILOT kormanyzés a CEMIS 1200 temindllal felkészult
a feladatokra. Teljes kord funkcidval akar mar gyarilag besze-
relve, vagy igények szerint funkciordl funkciora fokozatos felé-
pitési lehetéséggel.

Még nem biztos a dolgaban? Bizonyos funkcidkat és korrek-
Cios jeleket elézetesen ingyenesen tesztelheti.

Valtoztak az igényei a szezon soran? Nem probléma - a
digitalis csatlakozasnak kdszdnhetéen gyorsan és rugalmasan

illesztheti a rendszer funkcidit az igényeihez. A megfeleld
licensz vagy funkcié online aktivalhaté a termindlon’.

T CLAAS connect-es orszagokban
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IS0 :lll’ ISOBUS Universal Terminal (ISO UT).

Az ISO UT eszkdznézet megjelenithetd a féképernyén vagy az
oldalsé eszkéznézet valamelyikében. Igy az igényeinek megfe-
lelGen dllithatja be a megjelenitést. Az AUX-N lehetéve teszi a
funkcidk hozzarendelését a fizikai funkcidgombokhoz, példaul
a CLAAS multifunkcids menetkaron .

El6nyei:

— ISOBUS eszkbzdk egyedi megjelenitési beallitasai a CEMIS
1200 terminalon

— Magas szint( kezelési kényelem munka kézben a funkcio-
gomboknak kdszdnhetéen

- Uj licencek vagy aktivalasok online atvitele kdzvetlenll a
terminalra

=4
B W] Automatikus szakaszolas ISOBUS TC Section
Control segitségével.

Természetesen a CEMIS 1200 ISOBUS funkcidja lehetéséget
biztosit az automatikus szakaszolasra. gy mindig pontosan és
kdnnyen dolgozhat.

'y Preciziés gazdalkodas és dokumentacié 1ISO-
A

BUS TC-GEO és VRA segitségével.

Az ISOBUS TC-GEO segitségével kbdnnyedén rogzithet
geo-referalt adatokat, példaul kijuttatasi mennyiségeket.
Ha a kijuttatasokat specifikus terlletekre szeretné célozni,
egyszerlen adja hozza a VRA (Variable Rate Application)
modult.

GPS PILOT CEMIS 1200 / ISOBUS funkciok [
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/A Iroda és gép zékken6mentesen dsszekapc-
4

solva: Feladatkezelés

A CEMIS 1200 és a Machine Connect segitségével néhany
kattintassal, mobiltelefonos kapcsolaton keresztll kezelheti a
munkamenedzsmentet - szabvanyositva és kényelmesen.

Tervezze meg feladatait a gazdasagiranyitd szoftverében, és
kdzvetlenll a CLAAS Connect vagy mas csatlakoztatott
rendszerek segitségével tovabbitsa ket a gépre. A kezeld
minden feladatot jol atlat, és gyorsan, egyszerlen visszakuldi
Gket az irodaba a befejezés utan.

Kiosztas, kitdltés és dokumentalas — zokkendmentesen és
megbizhatdan.
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A CLAAS connect Osszekapcsolja az ARION-t az

On gazdasagaval.

A CLAAS connect alkalmazassal On a modern gazdasag- és
gépparkkezelés Gsszes elényét kinasznalhatja, névelheti gépei
teliesitménykapacitasat, és ezzel egyidejlileg csdkkentheti
munkaterhelését. Az alkalmazas egy biztonsagos, felhalapu
platformon egyesiti a digitalis gépkezelést a dokumentacidval,
a kijuttatasi térképekkel és a hozamleképezéssel. A rendszer a
bedllitast kdvetden végigvezeti Ont a telies gazdalkodasi éven,
és a vetéstdl az aratasig segiti a dontéshozatalt, valamint a
j6vedelmez8ség ndvelését.

A CLAAS connect globalis betekintést nyujt Onnek gépeibe,
és lehetdveé teszi a szantéfdldi munka elérehaladasanak nyo-
mon kdvetését, igy On hatékonyabban tervezhet.

Tegye ARION gépét még termelékenyebbé.

A CLAAS connect segitségével On globalis ralatast kap
gépeire, és precizen kezelheti gazdasagat, szantofoldjeit, vala-
mint torzsadatait. Kénnyedén létrehozhat muveléutakat a
hatékony szantofoldi munkavégzéshez, valamint kijuttatasi tér-
képeket a vetémag és a mitragya célzott alkalmazasahoz. A
feladatokat referencianyomvonalakkal egyutt kényelmesen, az
irodajabdl tervezheti meg, és kdzvetlentl az ARION-ra kild-
heti. A tevékenységeket online, automatikusan dokumental-
hatja. A geoadatok pedig segitik Ont a déntéshozatalban a
vetéstdl egészen az aratasig.

Teljes gépteljesit-
mény.

Hasonlitsa 6ssze a
gépbedllitasokat, és
elemezze pontosan az
Uzemid&ket.
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Attekinthet6 geoadatok.

Kezelie hozamleképezéseit és egyéb geoadatait egy helyen.

@

CLAAS connect
csomag

@,

4

CLAAS connect
csomag - Plus

CLAAS connect
csomag — Professional

Dokumentalas

— CLAAS connect alkalmazas

— Machine connect

Dokumentacié + kormanyzasi rendszer
— CLAAS connect alkalmazas
— Machine connect

- GPS PILOT CEMIS 1200

Dokumentacioé + kormanyzasi rendszer
+ preciziés gazdalkodas

— CLAAS connect alkalmazas

— Machine connect

- GPS PILOT CEMIS 1200

— ISOBUS funkciok az automatikus sza-
kaszvezérléshez, a differencidlt anya-
gleaddshoz és a folyamatadatok

georeferalt térképezéséhez.

Adatkezelés / CLAAS connect s

Egyetlen platform, egyetlen azonosito,
egyetlen kattintas — tartsa szem el6tt gaz-
dasaga 6sszes adatat a CLAAS connect
segitségével.

—
N o T

.

Vegyes géppark.

Csatlakoztasson mas gyartmanyu gépeket is, hogy barmikor attekintést kaphas-
son a telies gépparkrol.

_'-.-t : ’!!&ﬂ;'-:

-

e

Osszekapcsolt feladatkezelés.

Tovabbitsa az elére megtervezett feladatokat a kijuttatasi térképekkel és referen-
cianyomvonalakkal egydtt online, masodpercek alatt az ARION-ra, majd k-
desse vissza a dokumentaciot.
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Gyors és egyszerU karbantartas

Gyorsan elvégezve

A napi karbantartasnak kell a legegyszertibbnek lennie, mivel
a tapasztalatok alapjan ami bonyolult és kényelmetlen, azt
nem szivesen végezzik el.

— A nagy, egyben nyilé motorhazteté egy gombnyomasra
szabad hozzaférést biztosit minden karbantartasi ponthoz a
motorban

— Olgjszint ellendrzés és utantdltés csukott motorhazteténél is
lehetséges az ARION bal oldalan

— Minden, napi karbantartas szerszamok nélkil elvégezhetd

A hosszu olajcsere intervallum (motor 500 6ra, valtd és hidrau-
lika 1.500 dra) idét és pénzt takarit meg Onnek. fgy kevés a
kiesés a szezonban, és a gép is mindig ott lehet, ahol szikség
van ra.

Friss levegd, maximalis teljesitmény

A motorhdztetdn a nagy méretl szivofelllet elegendd friss
leveg6t biztosit a motornak a hiitéshez és az égéshez. Az
alacsony aramlasi sebességnek kdszdnhetéen az elszivofelllet
tiszta és jol atjarhatd marad.

A hitéket egy massziv vaz rogziti, és gazrugd tartja nyitott
dllapotban, a karbantartas és tisztitas egyszer( elvégzését
segitve.

A leveg8szUrd is jol hozzaférhetd helyen, a hiték eltt talal-
hatd, és barmikor kénnyen kivehet6. A nagy méretd légsziré
hosszu élettartamra készult. A szlir6hazban taldlhatd durva
szennyez8dés elszivasa meghosszabbitja a tisztitasi intervallu-
mot.

Jobbra a 1épcsénél, jol hozzaférhetd helyen taldlhatd az akkumulator, és egy pormentes rekesz a Olajszintellendrzés és utantdltés zart motorhaz-

szerszamoknak.
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teténél is lehetséges

A motorhaztetd alatt taldlhaté egy zsirzasi terv, mely
leegyszer(siti a karbantartast.

A tetén a fllke 1égszUréje kdnnyen hozzaférhetd.

Karbantartds s

Balra a lépcsé mellett talélhatd egy levegé
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Mindig az On oldalan.

Alkatrészek és szer-
vizszolgaltatasok?

CLAAS Szerviz és Alkatrészek

Itt vagyunk Onnek — egyiitt a leheté legjobb
eredmeényeket érhetjuk el.

A CLAAS-ndl az On lizembiztossaga a legfébb prioritasunk.
Szervizszolgaltatasaink, alkatrészeink és kopdalkatrészeink
atfogd kinalataval biztositjuk, hogy gépei mindig optimalisan
teljesitsenek.

Tamogatasunk a markakereskedéjénél elérheté karbantartasi
és javitasi szolgaltatasok széles korét, az EREDETI alkatrészek
és kopoalkatrészek atfogd kindlatat, valamint a tervezést és
déntéshozatalt segité digitalis eszkdzdket foglalja magaban. A
magabiztossag abbdl ered, hogy On tudja: mindig készen 4ll a
bevetésre.

Teljes korl védelem a MAXI CARE
szervizszerz6désekkel.

A MAXI CARE teljes kdrl védelmet nyUijt a javitasok és a kar-
bantartas terén. A csomagok atfogé kindlata biztositja, hogy
gépei mindig készen dllianak a bevetésre, igy On telies mérté-
kben a feladataira koncentralhat. A CLAAS négy, az On vallal-
kozasanak igényeire szabott MAXI CARE szervizszerzédést
kinal.
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Meggydz0 érvek

CPS

— Alvazszerkezet a nagyobb terhelhetéségért és magasabb
rugalmassagert
— P&rgbs 4 hengeres motorok akar 180 loerével

— Erételies 6 hengeres motorok akar 205 16erével a CPM-nek

kdszdnhetben

— A homlokrakodo teljes integralasa a traktorba, a nagy
biztonsagért és optimalis kezelésért

— Nagy tengelytav, kiegyenlitett sulyeloszlas

— Sokoldalusag utkdzben, 1,95 m atmérdjli gumiabroncsok-
kal az ARION 630-tdl kezdédden.

— Kompakt felépités beépitett frontfliggesztéssel a teljes
kdzuti alkalmassagert

— HEXASHIFT valté HEXACTIV valtdautomatikaval, tempo-
mattal és SMART STOP-pal

— Fokozatmentes CMATIC valté rendelhetd minden CEBIS
vagy CIS+ felszereltségl modellhez

Ertékesités, szerviz, vevészolgalat -
orommel allunk az Ondk rendelkezésére.
contact.claas.com
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Akdr négy TLT fordulat (540/540 ECO / 1.000 / 1.000 ECO)

Kényelem

5-oszlopos fllke: szélesre nyild ajtd, keskeny kinyulas

4-oszlopos fllke: jol belathatd rész a bal oldalon is

Haromféle felszereltség valaszthatd: CEBIS, CIS+ vagy CIS:

— CMOTION multifunkcios kezelSkar a CEBIS verzidban

— Multifunkcids kar DRIVESTICK-kel a CIS+ és CIS
felszereltségnél

Telies rugdzasu vezetdfilke

Vezetbllések aktiv rugdzassal és szellbzéssel

PROACTIV rugdzott elséhid CLAAS rugdzasi kinematikaval

Els6- és hatsd emelékar lengéscsillapitassal

Minden karbantartasi pont optimalisan hozzaférheté

Beépitett tarolorekeszek és szerszamosladak

Automatikus kormanyzas GPS PILOT és online feladatkeze-

lés a CEMIS 1200 terminalon keresztUl

CSM tablavégi forduld menedzsment

CEMOS traktorohoz

100%-ban Smart Farming-kész a CLAAS connect és a

CEMIS 1200 segitségével

ISOBUS eszkozvezérlés a CEBIS-en vagy a CEMIS 1200

terminalon

e O T T N T 7 N = N T

Méretek és suly

Magasség a tengely kozepétdl a fillketetdig mm
(SAT 900 GNSS-vevdvel egyiitt) (a)

Tengelytav (b) mm
Hosszlisag mm
(az elsd sulytartotol a hatso also fliggesztékarokig) (c)

Tomeg kg

Max. megengedett dssztomeg (40/50 km/h tipusoknal) kg

2255 2255 2255 2255 2255

2820 2820 2820 2820 2564
4818 4818 4764 4759 4508

7860-8335 6980-7830 6740-7600 6530-7470 6824—
7360
12500 12500 11000 10250 11000

2255 2255 2255

2564 2564 2564
4508 4503 4443

6410-7260 6000-6940 5950-6890

11000 10250 10250

® standard © opci6 O rendelhet6 — nem rendelhetd



wRON | 60 Jeso &0 l6fo 570 lsso s 510

Motor

ARON | 660 l650_[630 610 570 Js50 [530 510

Hidraulika
Gyarto DPS DPS DPS DPS DPS DPS DPS DPS Load-Sensing hidraulikarendszer 110 I/perc ° ° ° ° ° ° ° °
Hengerek szdma 6 6 6 6 4 4 4 4 Load-Sensing hidraulikarendszer 150 I/perc o o o o o o o o
Eokcticliogs U E it 6788 6788 4525 4525 4525 4525 Maximalis izemi nyomés bar 200 200 200 200 200 200 200 200
Turbofeltditd véltozo geometridval ° o O O - - Mechanikus kinelyezett korok szdma (CIS) 2-4 2-4 2-4 2-4 - 2-4 2-4 2-4
Duplaturt - - - - J o Elekirohirdaulikus kinelyezett kérok szama (CEBIS / IS+ ) 3-4 3-4 34 34 4 34 3-4 34
(ket turbofeltolts fix geometriaval, enbdl egy Wastergate) Két kihelyezett kor kozépen, kezelés ELECTROPILOT-tal o o o o o o o o
Max. teljesitmény KW/LE 136/185 ~ 136/185 ~ 1217165 ~ 107/145  132/180 1217165  107/145  92/125 Mennyiségszahélyoass o o o o o o o o
Max. teljesitmény CPM-mel KW/LE 1517206 - = = = = - - o X
Fordulatszam maximum teljesitménynél 1/perc 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 Hatso fliggesates
Névleges teljesitmény tipusiovahagyasi érték a CMATIC KW 144 128 115 102 126 17 106 91 Maximalis emelderd a fliggesztdszerkezeten kg 8000 8000 8000 7500 8000 8000 7500 7500
modellekhez! 2 Atmend emelési kapacitas 610 mm-nél kg 5100 5100 5100 5100 5100 5100 5100 5100
Maximalis teliesitmény tipusiovahagyasi érték a CMATIC kW 154 145 130 116 132 124 118 104 Lengéscsillapitds ° O O O O O - -
modellekhez' 2 Kiils6 vezérlés ° ° ° [ ° ° ° °
Névleges teljesitmény tipusjovahagydsi érték a HEXASHIFT kW — 141 115 102 — 17 106 91 AKtiv cs(iszdsszabalyozds ° ° ° ° ° ° o °
modellekhez! 2 ISOBUS aljzat o o o o o o o o
Maximalis teljesitmény tipusjovahagyasi érték a HEXASHIFT kW — 151 130 116 = 124 118 104 25 A csatlakozo O ° d . d 4 . .
modellekheIZ‘ 2 ) Frontfiiggesztés
Max.forgatényomaték (ECE R 120) Nm ?;éiA o 754 703 640 730 697 619 562 Emelési kapacitas ¢ 4 4 4 4 4 4 4 4
FordulatszAm a maximals nyomatsk leadésakor 1perc 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 E;rgézii|1|2;?é;0m'/ S - - - - - : : ;
Uzelmanyalgtar‘[aly mérete max. | 367 367 367 367 242 242 242 242 Helyzetszabdlyozds a CEBIS verziondl o = o = o 5 3 5
Olajcsere-intervallum h 500 500 500 500 500 500 500 500 Kihelyezett miikbdtetés o 5 o 5 o 5 3 5
CMATIC fokozatmentes hajomii Kiegészitd hidraulikacsatlakozok o o o o o o o o
Hajtémi tipusa (CLAAS EQ hajtomd) EQ 220 EQ 200 EQ 200 EQ 200 EQ 200 EQ 200 EQ 200 EQ 200 Kiils6 mikodtetés o o o o o o o o
Haladasi sebesség (min./max.) km/h  0,05-50/40 0,05-50/40 0,05-50/40 0,05-50/40 0,05-50/40 0,05-50/40 0,05-50/40 0,05-50/40 ISOBUS csatlakozdaljzat vagy 25 A-es csatlakozoaljzat o/o o/0 0/0 o/o 0/0 o/o 0/0 o/0
REVERSHIFT iranyvalto ° ° ° ° ° ° ° ° Elektromos csatlakozd ° ° ° ° ° ° ° °
HEXASHIFT hajtémii Vezetdfiilke
Sebességek szama el6re/hatra - 24 /24 24 /24 24/ 24 - 24 /24 24 /24 24124 CIS felszereltség - [ ° ° - o ° o
Min. sebesség 2200 ford./percen kmh - 1,58 1,58 1,73 - 1,58 1,73 1,68 CIS+ felszereltség o o o o - o o o
Haladasi sebesség (max.) kmh - 40/50 40/50 40/50 - 40/50 40/50 40/50 CEBIS felszereltség. o o o o ° o o o
REVERSHIFT iranyvalto - ° ° ° - ° ° ° 4-0szlopos fiilke ° ° ° ° o o o o
Terhelés alatt kapcsolhato fokozatok szdma = 6 6 6 = 6 6 6 5 oszlopos flilke (o) o o o o o ° °
Kapcsolhatd tartomanyok szama - 4 4 4 - 4 4 4 Teljes rugdzasu flilke ° ° ° ° ° ° ° °
Min. sebesség méaszdfokozat 2200 ford./perc esetén kmh - 0,40 0,40 0,43 - 0,40 0,43 0,42 Klimaberendezés ° ° ° ° ° ° ° °
Hatsé hid Automata klima o o o o o o o o
Fix hatso féltengely ° ° ° ° ° ° ° ° Pétilés beépitett hiitobox-szal ° ] ° . ° . ° .
Allithaté hatsé féltengely o o o - o o - -
Elektrohidraulikusan kapcsolhatd differencialzar o ° [ ° ° ° ° °
Differencialzar automatika ° ° ° ° ° ° ° °
Elektromos rogzit6fék o o o o o o o o
Maximalis hatso abroncsméret 710/60 R 42 710/60R 42 710/60 R 42 710/60R 38 710/60 R 38 650/65 R 38 650/65 R 38 600/65 R 38
Hatsd kerekek max. atmérdje m 1,95 1,95 1,95/1,85 1,85 1.85 1,85 1,85 1,75
Olajcsere-intervallum h 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500
TLT
Nedves tobbtarcsas tengelykapcsold ° ° ° ° ° ° ° °
Be- és kikapcsolas a sarvédordl ° [ ° ° [ ° ° °
540/1000 ° ° ° ° o ° ° °
540/540 EC0/1000/1000 ECO o o o o ° o o o
Cserélhetd TLT-csonk ° ° ° ° ° ° ° °
TLT-automatika ° ° ° ° ° ° ° °
Hajtott elsd hid
Merev elsé hid - ° o = ° ° °
Els6 hid, merev és fékezett ° = = = = = =
PROACTIV mells6 hid rugézés - - u} O - u} O u}
PROACTIV rugdzott és fékezett elsé hid O u} O u} ° O u} O
(Osszkerék-automatika ° ° ° ° ° ° ° °
Optimalis fordulasi sugar m B 519 BB B 5,35 B 4,95 4,95

" Megfelel az UN ECE R 120 szabvanynak
2 Teliesitményadatok az engedélyezéshez

A CLAAS a gyakorlat kivetelményeinek kielégitésére termékeit folyamatosan tovabbfejleszti. A valtoztatas jogét fenntartjuk, a képek csak tajékoztato jellegliek és esetleg a széria felszerelésbe nem tar-
toz6 killonleges tételeket is tartalmazhatnak. Ez a prospektus az egész vildgon torténd hasznalatra késziilt. A pontos specifikéciokkal és az arlistaval kapcsolatban kérjiik forduljanak az AXIAL Kft.-hez
(tel.: 79/ 526 400), hazai CLAAS mérkakeresked6jiikhoz. A fotdk készitésekor, a miikddési elvek szemléltetéséhez alkalmanként bizonyos védéberendezéseket eltavolitottunk. Az 6sszes gépet az érvé-
nyes jogszabalyoknak megfelelden szallitjuk.

Minden m(iszaki adat alapvet6en az eurdpai kipufogdgéz Stage norma szerinti. A Tier norma elnevezés ebben a prospektusban kizardlag informécioként szolgdl a jobb értelmezhetéség kedvéért. Az olyan
tertileteken, ahol a szabalyozas a Tier altal térténik, ezaltal nem érvényes.

® standard © opcid O rendelhetd — nem rendelhetd ® standard © opcid O rendelhetd — nem rendelhetd



Novekedjlunk egyutt!

amelyek lehetéve teszik vallalkozasa sikeres €s fenntarthatd mukodietéset
Digitalis megoldasaink leegyszerdsitik az Osszetett folyamatokat, €s megkao

AXIAL Kift.

Gépek | Alkatrészek | Szerviz
6500 Baja, Szegedi ut 147.
Tel.: +36-79/525-400

Fax: +36-79/525-447

E-Mail: axial@axial.hu
www.axial.hu | www.claas.hu
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