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AXION 870-800. AXON 570-800
Magaert beszel

Megvan benne minden.

A 200-300 LE-ig terjedd tartomanyban
az AXION 800 olyan utazasi- és kezelési
kényelemmel all rendelkezésre, hogy
egy hosszU munkanap is hamar elrepl.

Mindenbdl t6bb.
— Még tébb tdmogatas: az 6nképzd
kezelést tamogatd rendszer CEMOS
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CEMOS traktorohoz

A CEMOS-t hasznalo gepkezeldk legydzhetetlenek

7> CLAAS CEMOS TRAKTOR
(SW.:6.12.6 Cebis Version vom 1. Mai 2020)
\ v Kraftstoffverbrauch i "

v Flichenleistung
beim Grubbern i
DLG-Priifbericht 7096 i

Mi a CEMOS?

A CEMOS-t tekintse az On személyes CLAAS asszisztensé-
nek a fedélzeten, amely a mindennapokban hatékony segitsé-
get nyUjt. A rendszer javasolt adatokat kézdl a beallitasokhoz
ugy, hogy a gép az aktualis munkavégzéshez legjobban alkal-
mazkodjon. A CEMOS csokkenti a beallitasok dsszetettségét
és lehetévé teszi a gép gyors optimalizalasat.

A CEMOS el6nyei.

— Csdkkend gumiabroncskopas

— Kevesebb talajtomorités az optimalis abroncsnyomas altal

— Csokkend Uzemeltetési koltségek a nagyobb terlletteljesit-
ménynek kdszdnhetben

— A gép lehetd legjobb kihasznaltsaga

— A munkaeszkdz kopasa alacsonyabb. (eszkdz asszisztens
ekékhez, illetve DISCO tarcsas flikaszakhoz)

— Kevesebb széndioxid kibocsatas

A fUggetlen vizsgaldintézet, a DLG (Német Mez8gazdasagi

Sz6vetség) altal mindsitve és »DLG altal vizsgalt« jellel ellatva.

— Akar 16,3 %-kal nagyobb terlletteliestmény (ha/h)

— Akar 16,8 %-kal alacsonyabb lizemanyagfogyasztas (I/h)

— Tiz résztvevébdl nyolcan tudtak a teszt soran az lizem-
anyag-fogyasztas cstkkenését igazolni, és egyidejlileg a
terlletteljesitményt ndvelni.

A CEMOS-t hasznalo gépkezeldk legydzhetetlenek
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A CEMOS-hoz kapcsolédé informaci-
6kat a CEMOS Ujdonsagok, illetve a
CEMOS DLG teszt oldalon talalhat.
cemos.claas.com




CPS — CLAAS POWER SYSTEMS cosaronen s

Meghajtasunk a legjobb 6sszetevék
dsszjatéka

Az On CLAAS gépe sokkal tébb, mint az egyes alkat-
részek dsszessége. A legnagyobb teljesitmény akkor
érhetd el, ha minden egyes rész egymassal jol 6ssze-
hangoltan dolgozik.

A CLAAS POWER SYSTEMS (CPS) név alatt az intelli-
gens hajtasrendszerért a legjobb 6sszetevéket kombi-
naltuk. Telies motorteljesitmeény mindig csak akkor, ami-
kor arra Onnek szliksége van. A munkafolyamatokhoz
optimalizalt meghajtasok. Uzemanyag-takarékos tech-
nolégia, amely hamar megtéril az On tizemében is.

CLAAS
POWER
SYSTEMS



Tiszta ero

Az erbforras.

Az egyben nyilé motorhaztetd alatt egy 6-hengeres FPT NEF 6
6,7 literes (Fiat Power Train) motor dolgozik, amely megfelel a
Stage V kipufogdgaz normanak. Ez a kipufogdgaz utdlagos
karbamiddal vald kezelésének kdszonhetd. A legmodernebb
Common Rail izemanyagellatd-rendszerrel, 4-szelepes tech-
nolégiaval, toltdlevegd hiitéssel és valtozd geometrias turbo-
feltoltdvel szerelve.

Allandd teljesitmény

A CLAAS specifikus motorjelleggdrbének kdszénhetben a tel-
jes forgatényomaték széles motorfordulatszam-tartomanyban
all rendelkezésre. Ez gondoskodik az allandd teljesitményrdl és
er&atvitelrsl, amikor arra szlikség van. igy az tizemanyagtaka-
rékos munka alacsony fordulat mellett és maximalis forgaté-
nyomatékkal az ECO kardantengellyel, vagy munka névieges
fordulaton teljes erétartalékkal sem probléma. Két motorfordu-
lat (650 és 800 ford./perc) automatikus igazodassal segitenek
csokkenteni az lizemanyag felhasznalast.

Valtoz6 geometrias turbofeltoltd

A VGT turbotolté minden motorfordulaton gondoskodik a
megfeleld toltényomasrdl. A terhelés- és fordulatszam-figgd
szabalyozasnak kdszdnhetben alapjaraton is biztositja a maxi-
malis forgatonyomaték 70%-at. Az optimalis égés kovetkezté-
ben alacsony az Uzemanyag-felhasznalas, mégis a legjobb a
teliesitmeény.
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AXION 870 CMATIC

Az intelligens elektronikus CLAAS POWER MANAGEMENT
(CPM) vezérlésnek kdszdnhetéen az AXION 870 CMATIC eléri
az akar 295 |éerd teliesitményt. A boost-teljesitmény TLT-mun-
kaknal mar 7 km/ératdl, valamint szallitasnal, illetve a hitére-
ndszer meghajtasahoz is rendelkezésre all. Ezzel az AXION
870 CMATIC teliesit6képessége és sokoldalisaga tovabb
béval.

Forgatonyomaték (Nm) |Max. teljesitmény (LE)
ECER 120

870 12762 2952
850 1132 264
830 1016 235
810 941 215
800 896 205

" Nem minden modell kaphaté minden orszagban. Keérjik,
vegye figyelembe az On CLAAS partnernének arlistajat.

2 Forgatonyomaték és maximalis teljesitmény CPM-mel
(CLAAS POWER MANAGEMENT)

Motor

Tier V.a DOC és SCRoF altal.

Az AXION 800 sorozat konstrukcidjanak megalkotasakor a
kipufogdgéz kezelés minden részét figyelembe vettiik. igy a
telies lathatdsag és a hozzaférhetdség garantalt. A dizeloxida-
cios katalizator (DOC) a motorhaztetd alatt kdzvetlentil a tur-
bofeltdltd mogott helyezkedik el, mivel az optimalis reakcidhoz
magas kipufogdgaz-hédmeérsékletre van szlkség. Az SCR
katalizator (SCRoF) a kipufogd rendszer szerves része, a gép
jobb oldalan talalhato.

Visctronic — a gazdasagos ventilatorvezérlés

A Visctronic ventilator vezérlés lehetévé teszi a ventilator for-
dulatszamanak igazitasat a motor terheléséhez és hdmeérsék-
letéhez, gondoskodik arrdl, hogy a motor mindig optimalis
hémérsékleten tudjon dolgozni. A csdkkentett ventilator fordu-
latszam miatt a zajszint is alacsonyabb, értékes lizemanyagot
takarit meg és nem igényel plusz teliesitményt, ezaltal vonderd
novekedés érhetd el.
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CLAAS CMATIC
Fokozatmentesen vezetni

B Mechanikus teljesitményleadas a motorbdl
I Hidraulikus teliesitményleadas
Osszevont teliesitményleadas

(mechanikus + hidraulikus a valténal)
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Hatékony és kényelmes

A CMATIC a CLAAS traktorok fokozatmentes hajtomU-techno-
logigjat jelenti. Az AXION 800 sorozatnal ezt egy ZF-Terramatic
hajtomU testesiti meg. A nagy teljesitményd fokozatmentes
hajtomiben négy mechanikus sebességtartomanyt, lamellas
kuplungok kapcsolnak. Manualis igy csoportkapcsolas nem
szUkséges.

A hajtéml magas mechanikus hajtasaranya miatt barmely
sebességtartomanyban kitliné a hatasfok, és egyidejlleg ala-
csony az Uizemanyag-fogyasztas.

Atgondolt valtévezérlés

Erételjes gyorsitas, dvatos lassitas, gyors reakcio a terhelés-
valtozasokra: a CMATIC motor-valtd-menedzsment kivald
mUkodésrdl tanuskodik barmilyen kérdlmény kdzott. A kezels-
nek elég a legfontosabbra, magara a munkavégzésre kon-
centralni, a tébbit a CMATIC intézi.

CMATIC

Szintiszta teljesitményt hasznalni

0,05 és 50 km/dra kozétti sebességtartomanyban a rendelke-
zésre allo teljesitményt hatékonyan ki lehet hasznalni. Akar
hatramenetben, magas foku mechanikus eréatvitel soran is
telies értékU hajtasrol beszélhetiink. Ezen kivil tetszéleges
attétel mellett tetszéleges motorfordulat szammal haladha-
tunk, igy az AXION 870-800 egész évben kiemelkedd teljesit-
ményjellemzdket nydit.

Az AXION 870-810 a percenkénti 1600 fordulattal 50 km/dras
maximalis sebességnél és a percenkénti 1300 fordulattal

40 km/dras szallitasi sebessegnél mutatja meg igazi erejét. Ha
a vezetd nem 1ép a gazpeddlra, a valtd aktiv nyugalmi helyzet-
ben van, és a traktor stabilan megtartja pozicisjat. igy minden
szantéfoldi felhajton vagy Utkeresztez8désben kényelmesen
és biztonsagosan, akar teljies rakomannyal tud kézlekedni.
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GMAT'C CMATIC
Optimalis bedllitas

Egyszeru és atlathato kezeles

A CMATIC esetében haromféle kezelési mod kozoétt lehet
valasztani: menetpedal, menetkar és manualis mod.

Az elsé két modban a haladasi sebességet tetszélegesen
meghatarozhatjuk a gazpedallal vagy a menetkarral. A rend-
szer a motorfordulatot és a valtdattételt automatikusan szaba-
lyozza, igy optimalizélja a hatékonysagot és az lizemanyag-fel-
hasznalast. Manualis izemmaoddban a vezet6 hatarozza meg a
motorfordulatszamot és a hajtémuattételt. Az automatikus
motor- és hajtdmUszabalyzas nem aktiv.

Menetpedal vagy menetkar
A menetpedal- és menetkar-modozat kdzétt menet kdzben is

lehet valtani a kartamaszba épitett kapcsoldgombbal. A min-
denkori aktiv moéd a CEBIS vagy CIS kijelzén lathato.

AUTO

Eca mede

T
{9 Eco mode

A motornyomas bedllitdsa az Ecohoz és Powerhez,
aktivalt motorfordulatszam-rogzités mellett

Motornyomas gombnyomasra

A motornyomas értékén kivil a motorfordulat beallitasa teljies
terhelés mellett is gyorsan, egyszerlen elvégezhetd. A CEBIS
vagy CIS terminalban egyértelmden felismerhetd, milyen
motorfordulaton csdkkenti a valtd a sebességet.

Aktivalt motorfordulat-rogzitésnél, példaul a TLT-munkaknal,
elére meg lehet adni, hogy a rogzitett motorfordulathoz képest
mekkora eltérésnél csdkkenjen a valtdatvitel.

A motornyomashoz a menetpedal- és menetkar-modozatban
két motornyomas érték rendelhetd, amely gyors hozzaférés-
sel, az F gomb lenyomasaval kérdezhetd le. Az ,Eco” és
.Power” értékekkel a nyomas értéke gyorsan a mindenkori
munkavégzéshez igazithato, példaul kdzutrdl szantoféldre leté-
résnél. A rendszer a motornyomast a motorfordulat-régzités-
hez kilén hatarozza meg.

A vezetési méd a CEBIS terminalon jelenik meg. Veze-
tés kdzben egy egyszerl gombnyomassal valthat a
CMOTION kar és a menetpedal izemmaod kdzott.

15



CMATIC
Dolgozni szUnet nélkul

16

1

Kezelés CIS+

Sebességtartomany-valtas
2 Tempomat aktivalasa

10 1520 30 40

lgény szerinti sebességi tartomanyok

A CMATIC valté mindkét haladasi iranyba lehetéveé teszi a
harom beallithatd sebességtartomanyt. A mindenkori aktiv
tartomanyt a CEBIS vagy CIS jelzi, és akar menet kdzben a
CMOTION kezel6karon talalhaté gombokkal valtoztathato.
Minél alacsonyabb az adott sebességtartomany maximalis
beallitott értéke, annal pontosabban lehet a sebességet a
dagolni.

Minden sebességtartomanyhoz hozza lehet rendelni egy tem-
pomat értéket, aminél a sebességet menet kdzben, egy
gombnyomasra rogziteni lehet. A tempomat értékeket a
CEBIS vagy a CIS kijelzén elére be lehet allitani.

A CMATIC-kal minden vezetd sajat profilt tud bedllitani. A
CMATIC valtéval On az AXION teljiesitményét optimélis kezeldi
kényelem mellett tudja kihasznalni.

CMATIC

-~

\cMATIC

Tobb mint egyszerl féekezés

A CMATIC valto kilonbdzd lehetéségeket kindl, hogy a lassi-
tas mértékét az éppen aktudlis munkahoz igazitsa.

Motorfékhatast erGsiteni:

Ha a menetpedalt elengedijik és a multifunkcids kart vissza-
huzzuk, a valtdattétel csdkken, és a motorfordulat nd, a motor
fékez@ hatasa érvényesUl. SzUkség esetén automatikusan
bekapcsol és erésiti a fékezd hatast akar 2,5-szeresére. Ezal-
tal a fékezésbdl adddo kopas is csokken.

Feszitett vontatas

Ha a vontatmanyt az Uzemi fékkel fékezzlk, a gazpedallal és
multifunkcios karral egyidejlileg lehetéve valik a gyorsitas. Ez a
vontatmanyt meredek utakon is megtartja, néveli a menetbiz-
tonsagot. Ezek a funkcidk hasznalhatdk az indulastol kezdve,
menet kozben egyarant.
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HEXASHIFT a nagyobb hatékonysagert HEXASHIFT e

HEXASHIFT: 24 fokozat, minden munkahoz a megfelel6é

F6 munkatartomany 40 km/6ra hajtomli

50 km/dra hajtémi 1400 és 2150 ford./perc kozott
Kerékméret: 20.8 R 42

N WP NOPPAOAOD2ENOP,PIOODDLANWSNOO

km/h 0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55

EgyértelmU elényok

— Nincs kuplungolas csoportvaltas kézott — Magas kezelési komfort a DRIVESTICK vagy a CMOTION
— Jdl felosztott attételek minden munkafolyamathoz segitségével
1 6 terhelés alatt kapcsolhaté fokozat HEXASHIFT )
o REVERSHIFT irdnyvéito CLAAS — 12 menet a {6 munkatartomanyban — CLAAS motor-hajtomi-menedzsment a ,lagy” valtasért
3 Elektrohidraulikusan kapcsolnaté 4 csoport ‘ Ps ‘ POWER — Teliesen automatikus kapcsolas a HEXACTIV modban csoportos és terhelés alatti kapcsolasnal
4 Mészofokozat (opcio) SYSTEMS — HEXACTIV kapcsoléautématika tempomattal — REVERSHIFT forduldkapcsolé elektronikus kézifékkel
— A tempomat és motorfordulat memaria deaktivalasa — SMART STOP: fékpedallal megallni, anélkul, hogy a kuplun-
gazpedallal got is ki kellene nyomni
HEXASHIFT terhelés alatti kapcsolo a HEXACTIV két kiildnbozé kivitelben rendelhetd: — Kivalé hatasfok kdzuton talajmunkandl, alacsony — REVERSHIFT iranyvalté az ELECTROPILOT
CLAAS-tdI — Super ECO 40 km/éra 1950 ford./perc fordulaton tizemanyag-fogyasztas keresztkapcsoldn
— Super ECO 50 km/éra 1950 ford./perc fordulaton — Maszofokozat 450 m/dra (opcio)
A HEXASHIFT valténak kdszdnhetéen mind a hat power foko- A fokozatok atfedése miatt a motor maximalis teljesitménypo- — Keényelmes bedllitasi lehetéségek a CEBIS-en vagy a CIS
zat és a négy automata csoport jatszi kbnnyedséggel kapcsol-  tencidlja kihaszndlhatd. Ugyanigy lehetéve teszi kozuton a segitségével
hato egyetlen ujjmozdulattal vagy automatan a HEXACTIV val- fokozatmentes csoportkapcsolast is.
téautomatikaval.
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HEXASHIFT.
Mindig a megfeleld fokozatban.

Automatikus valtovezérlés

Hogy ne kellien minden fokozatot végig kapcsolni (mint egy
hagyomanyos terheléskapcsolonal), a HEXASHIFT valto a
sebességtdl és tehertdl fliggben automatikusan kivélasztja a
megfeleld kapcsolandd fokozatot - mindegy hogy kézi vagy
automata médban hasznalja. Ha a D csoportban ralépink a
kuplungra, a valtd a kuplung felengedésekor automatikusan
kivalasztja a kézben megvaltozott menetsebességhez legin-
kabb megfeleld fokozatot. Ez pl. az Utkeresztez6déshez vald
kozeledésnél nagyon hasznos lehet.
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REVERSHIFT agresszivi-
tas-bedllitas a CIS
segitségével.
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Intelligens valtobeallitas

Az iranyvalté mikodtetésénél a menetfokozat is automatiku-
san valthato, ha elére haladva egy masik sebesség valik szik-
ségessé, mint hatra. A forduldban ugyanakkor egyetlen gomb-
nyoméssal aktivalhaté egy elére meghatarozott menet. igy a
forduldkban mindig allandé sebességgel lehet haladni. A
REVERSHIFT forduld valtd agresszivitasa kilenc fokozatban
allithato (-4 -t8l +4-ig), minden helyzetben a lehetd legmaga-
sabb utazasi kényelmet biztositva.

SMART STOP és tempomat

A SMART STOP funkcionak készénhetéen az AXION 800
traktorokat a fékpedal lenyomasaval azonnal meg lehet allitani,
a kuplungpedal hasznalata nélkul is. A gépkezeld dolga ezaltal
lényegesen kénnyebb, kiléndsen ha a munka soran gyakran
kell megallni és Ujra indulni. A SMART STOP egyszerten akti-
valhato CEBIS vagy CIS rendszerben. A HEXASHIFT valtoau-
tomatikat ki lehet egésziteni egy tempomat funkciéval. Motor-
fordulat rogzitése helyett az elérni kivant haladasi sebességet
kell megadni. A traktor a motorfordulatszam és a sebességfo-
kozat automatikus bedllitdsaval tartja ezt a sebességet.

HEXASHIFT

" Transmission sefings 5P Siarting Gear Sefting
Aule Shift setling
Aot AUTO A . G | D l
Auto Chch sating =

» _' x
. Starting Gear Settings
-ﬁipﬂ ci

:l-a Fl “HQQ ﬁﬂ.l.::m ggzi: 1.

HEXACTIV indulasi és kozelitési sebesseég

A motor beinditasakor tetszélegesen kivalaszthatunk egy
meghatarozott induldsebességet A1 és D1 kozdtt. Minden
inditaskor ez az elére meghatarozott fokozat lesz kapcsolva. A
HEXACTIV automatikat hasznalva szintén ki lehet valasztani
egy kulén indulasi fokozatot. Ez automatikusan bekapcsol,
amint a traktor megall.

Motorfordulatszam szabalyzas

A motorfordulat szabalyozdsa hatékonyan tamogatja az
tizemanyagfelhasznalas csdkkentését. On bedllitjia a maxi-
mumot, onnantdl kezdve mar csak a munkajara kell figyelnie.
A gép tartja a bedllitott értéket, mindegy On mennyire nyomja
a gazpedalt. Ezaltal jelentés Uzemanyag megtakaritast ered-
ményezhet.
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HEXASH”__r HEXASHIFT s
A HEXACTIV kapcsol On helyett

<

Vezetési stratégiak

od Valtékapcsolo

Manualis valtas — Csoportos kapcsolas (A-D) a DRIVESTICK
és CMOTION mozditasaval
— Powershift fokozat valtas (1-6) DRIVESTICK,

illetve CMQOTION révid nyomasaval

szantéfoldi médban

L]

— Mind a 24 fokozat valtasa (A1-D6) a
DRIVESTICK és CMOTION mozditasaval

Manualis valtas

(2}
p
o
0
0
Q
5]
~
2
T
=)
[=
5]
=

szallitasi modban
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Vezetési stratégiak od Valtékapcsolo

e Automatikus valtas — Csoportos kapcsolas (A-D) a DRIVESTICK
i< szanté6foldi médban €s CMOTION mozditasaval
*g — Automata Powershift fokozatkapcsolas (1-6)
S IIIIiiIIIIIiIIII
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g Automatikus valtas — Mind a 24 fokozat (A1-D6) kapcsolasa
% szallitasi médban automatikusan
HEXACTIV automata kapcsolas. Harom maodozat bedllitasa a szines CIS-en:
Mivel Onnek van fontosabb dolga is, hagyja, hogy a HEXACTIV — Teliesen automatikus: a HEXACTIV a motorterheléstdl, ('\ T {:} ':Il‘ m 1‘ {} Il‘ m T {} ':Il‘

AuTO AuTO AuTO

automatikusan valtson. A HEXACTIV valtdautomatika szamos jo sebességtdl és a kezeld igényétdl, azaz a gazpedal helyze-
tulajdonsaggal rendelkezik, remekil alkalmazkodik az eltéré igé- tétdl flggben kapcsol kildnbdzé motorfordulatszamnal.
nyekhez, munkafeltételekhez. — TLT-mddozat: a HEXACTIV ugy valt, hogy lehetéleg a Bw 81 81

motorfordulatszam, illetve a TLT fordulatszam allandd
Haromféle valtdautomatika modozat kézUl lehet vélasztani a maradjon. 84 mn 84 «wmn 84 mn
CEBIS-ben vagy a CIS-ben. — Manudlis médozat: a HEXACTIV a kezel§ altal rogzitett for- {:} {:} {:} {:} {:} {:}

AuTO

o 0

AUTO AUTO

dulatszam elérésekor kapcsol.

0y

AUuTO

pm Auto

Teljesen automata mod TLT-maod Manudlis mod

22 23



Stabil és fordulekony — Hatalmas vonoerd

Karcsu derék a sz(k forduldkhoz

A CLAAS a standard traktorokkal és a 400 LE feletti kategoria-
ban szerzett tapasztalatait felhasznalva, az AXION 800 soro-
zathoz egy teliesen Uj megoldast fejlesztett ki a tartés mun-
kara, a legnehezebb kdrllmények esetére. A motor része az
alvaznak, az olajteknd az alvazbdl kerUlt kialakitasra, aminek
koszdnhetben a keletkezd reakciderSket egy rendkivil stabil
konstrukcid viseli.

A specidlisan kialakitott front alvaz az elsé hidon a h(itének tag
helyet biztosit. El6tte és utana viszont keskeny, mint egy
darazsderék.

Ez a munka soran a kdvetkezdket jelenti:

— Nagy stabilités, akar nehéz frontfliggesztést
munkaeszkdznél is

— Az els@ kormanyzott tengely nagy kormanyzasi szbge a
maximalis fordulékonysagért

— Az bsszes karbantartasi pont optimalisan hozzaférhetd
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Felépités

Dontd elényodk:

A nagy tengelytav:

— Kimagaslo kezeli kényelem

— Stabil egyenesfutas

— Nagyobb vonderd, a kedvezébb sulyeloszlasnak
kdszdnhetben

— Jo és biztonsagos Uttartas szallitaskor

— Nagyobb emel&erd, a kedvezébb tdmegeloszlasnak
kdszdnhetben

Révid hossz

— Jol mandéverezhetd

— Rovid szerelvényhossz kozuton

— Tokéletes latasi viszonyok

— Kivalo vezetés fronthidraulikara kapcsolt munkagépnél is

Kedvez6 tdmeg/teljesitmény arany:

— Optimalizalja az Uzemanyag-felhasznalast
— Alacsony talajnyomas szantasnal

— Dinamikus vontatasi tulajdonsagok

— Tomegeloszlas eldl/hatul 50:50
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Barmilyen munkahoz

Teljesen kiegyensulyozott

Az AXION az els6- és hatso hid szamos pdétsulyozasi lehetd-
ségénél fogva barmikor, barmilyen kérdlményhez optimalisan
alkalmazkodik, kihasznalva igy a teljesitménypotencialt, feles-
leges veszteségek nélkil. Ha nehéz munkat kell alacsony
sebességnél végezni, az AXION egyszerlen felszerelhetd
sulyokkal. A feleslegessé valt sulyokat barmikor gyorsan le
lehet szerelni.

Keréksuly a hatso tengelyre (kg)

38"- felni 42"- felni
2 x 244 2x220

2 X322 2 x 409
26

A gép rugalmasan sulyozhato, sulytarté vagy frontfliggesztés
esetén is szamos gyari megoldas all rendelkezésre:

Felépités

Erételjes

Minden AXION 800 modell felszerelhetd a lehetd legnagyobb,
2,05 m atmérdjl hatso abronccsal. Az elsé abroncsok atmé-
réje akar 1,60 m lehet. Szamos lehetéség az AXION-t barmi-
lyen munkara alkalmassa teszi. A maximalis, 900/60 R 38
abroncsmeéret mellett a traktor 3 méter alatti szélességgel
rugalmasan tud kdzuton kozlekedni, és kiméli a talajt a szanté-
foldon.

AXION nyom:
— AXION 870-810 CMATIC és 850-830 HEXASHIFT:
— Hatso abroncsok akar 900 mm szélességig €s 2,05 m
atmerdig
— AXION 810 / 800 HEXASHIFT:
— Akar 710 milliméter széles és 1,95 méter atmérdjl hatsd
abroncsok
— AXION 870 / 850 ikerkerekek :
— Allithaté hatso féltengely a
— l|kerkerekezés 650 mm szélességig

T A tengelycsonk megoldas nem minden orszagban rendelhetd. Kérjuk,
ehhez vegye figyelembe az On kereskeddjének &rlistajat.

Guminyomas-szabalyozas CTIC.

A megfeleld abroncsnyomas dvja a talajt és a terményt egya-
rant. A tovabbi gazdasagi elényt jelent, a megndvelt vonderd,
alacsonyabb Uzemanyag fogyasztas és az alacsony abroncs-
kopas. Az abroncsnyomas allandd kontroll mellett automatiku-
san korrigalasra kertl.

Az alapfelszereltség esetén a CTIC-et a kompresszor latja el.
A CTIC 2800 felszereltségl gépek egy sajat csavarorsos
kompresszorral rendelkeznek, 2.800 I/min légateresztd teljesit-
ménnyel. A CTIC tipust azok szamara javasoljuk, akiknek
gyakran kell valtani a szantofold és kozuti kozlekedés kozott,
vagy az abroncsnyomast a mindenkori vontatott eszk6zokhoz
kell igazitani.

27



Biztonsagos és fordulekony.

Dinamikus kormanyzas

A dinamikus kormanyzas biztositja a megfeleld atvitelt a kor-
manykerék és az elsé hid kormanyzasi szoge kozott, a gépke-
zel6 igényeinek megfeleléen. A kezeld a CEBIS-en vagy a szi-
nes CIS kijelzdn vélaszthat egy manuadlis vagy két automata
modozat kdzott. A kormanyzas atvitelének intenzitasa is meg-
hatarozhato.

A két automata program valtoztatja a kormanyzas atvitelét, a
menetsebesség vagy az aktualis kormanyzas flggvényében.
Ezaltal a rendszer barmilyen kérilményekhez kénnyen igazit-
hatd. A kormanyzasi szogtdl flggé modozatban csdkken az
atvitel egyenes menetben automatikusan: minél jobban kor-
manyoz a gépkezeld, annal gyorsabban reagal ra a kormany-
zas. A vezet6 siman haladhat elére egyenesen és mégis gyor-
san tud mand@verezni.
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Sebesseégfliggd mdédban 10 km/dra felett az attételt fokozato-
san a csokkenti rendszer. igy a lassu tablavégi forduldkban a
kormanyzas gyors, munka kézben pedig ismét finom kor-
manyzast tesz lehetévé. A forduldkat pedig gyorsabban és
lagyabban lehet megoldani. Gyorsabb munkak soran a kor-
manyzas attétele csdkken azért, az egyenesben vald egysze-
rlibb haladasért.

Manualis méd esetén az attétel elére meghatarozott.

N

N
&
A dinamikus kormany-

zas bedllitasa a szines
CIS kijelzon. x1.5

REVERSHIFT Park-Lock funkcioval

A mar megszokott kényelmes iranyvaltod kiegészitéseként, a
REVERSHIFT karon egy beépitett Park-Lock funkcid is tall-
hato. Ezzel az AXION nagyon kdénnyedén tarthaté nyugalmi
dllapotban. A még nagyobb biztonsag érdekében a Park-Lock
funkcio a kdvetkezd helyzetekben automatikusan aktiv:

A motor ledllitasanal;

A motor inditasanal;

— Amennyiben allo helyzetben a gazpedal vagy a CMOTION
néhany masodpercig érintetlen marad, a REVERSHIFT hely-

zetétdl teljesen fuggetlendl !
— Ha a vezetdulés allé helyzetben Ures !

" Csak CMATIC-nal

Biztonsag és fordulékonysag

Pdétkocsi fékrendszer

Az orszagspecifikus eléirasoknak megfelelve, az AXION pneu-
matikus és/vagy hidraulikus atmend fékrendszerrel is készul-
het. Mindkét rendszer mikddtethetd egylitt, és a csatlakozok
mindkét oldalon joI hozzaférhetdk.

Automatikus szabalyzas

A fékezés alatt az elsd hid rugdzasa automatikusan illeszkedik
a megvéltozott terheléshez. igy a traktor nehéz fékezési mand-
ver alatt is stabil, biztonsagos marad.
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Eroteljes es takarékos,
egy gombnyomasra

Mindig a megfeleld fordulat

Az AXION 800 modellekhez harom kiilénbdzé TLT-fordulat-
szam all rendelkezésre:

— 540/ 1000 ford./perc

— 540/ 540 ECO / 1000 ford./perc

— 540 ECO / 1000 / 1000 ECO ford./perc

A TLT fordulatszamanak kivalasztasa egyszerlen, egy gomb-
nyomassal elvégezhetd. Egy masik kapcsoldval kdzvetlenll a
kartamaszon lehet a TLT-t bekapcsolni.

Az automatikus TLT-kapcsolas egy bizonyos emelési magas-
sag felett fokozatmentesen allithaté. A magassag régzitéséhez
elegendd a hatsé emel@szerkezetet a kivant helyzetbe allitani,
és az automatikus TLT gombjat nyomva tartani.

A beépitett szabadonfutd megkdnnyiti az eszkdz csatlakoztatasat.

Allé helyzetben is!

Az 540/1000 ford./perc TLT-k a legmagasabb motorfordulaton
érik el a megfelel fordulatot. gy a nehéz TLT hajtast munka-
eszkdzOk sem okoznak gondot a traktor szamara. Az ECO
TLT modban a motor alacsonyabb, kedvezébb lizemanyagfel-
hasznalassal jard motorfordulattal izemel. Kénnyeblb munkak
soran nemcsak a zaj csokken, értékes tzemanyag is megta-
karithato.

Fordulatszamok:

— 1000 ford./perc ECO 1600 percenkénti motorfordulaton
— 540 ford./perc ECO 1520 percenkénti motorfordulaton
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TLT hozza i

6 motorfordulattal.

A hatsé sarvéddn taldlhaté gomb lenyomasaval a hatsé TLT
koénnyedén aktivalhatd, és a motorfordulat memdaria aktival-
hatd. A munkaeszk6zdkhoz rogzitett motorfordulatszamokat
egyszertien bedllithatja a CEBIS kijelz6n. Ez minden munka
soran javasolt, melynél a kiilsé TLT kapcsolast valasztja. |dét
takarithat meg vele, és sokkal kényelmesebb, biztonsagosabb.

TLT e

Mindkeét sarvéddn kilsé mikddtetés.

TLT-csonk egyszer( cseréje.
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77

ErOteljes hidraulika — egyszerd csatlakoztatas

Feszultségmentesen, tisztan csatlakoztatni

Az AXION 870-800 traktorokon mind a tiz hidraulikacsatlakozd
tehermentesité karral elldtott. igy még nyomas alatt is a le- és
fel lehet csatlakoztatni.

A kihelyezett korok szines jeldléssel ellatottak, lehetéve téve és
megkonnyitve a munkaeszkdzok problémamentes csatlakoz-
tatasat. A résolajvezeték dsszegydijti a csatlakozasnal kelet-
kezd olajat.

Hidraulika, ami passzol

— Load-Sensing hidraulikarendszer minden AXION 800 trak-
torhoz 110, 150 vagy 205 I/perc teliesitménnyel
CIS felszereltség: négy mechanikus kihelyezett kér a jobb
oldali konzolon, és ELECTROPILOT a multifunkcios karta-
maszon két elektrohidraulikus kihelyezett korrel.

A CIS+ felszereltség: Akar hat kihelyezett kor kezelhet6 a
kartamaszrol — ebbdl négy ELECTROPILOT-tal.

CEBIS-szel egylitt: 7 kihelyezett kor elektrohidraulikus keze-
lése a kartamaszrdl — ebbdl 4 ELECTROPILOT-tal is kezel-
hetd. A kihelyezett kdroket szabadon lehet a kapcsoldkra

programozni, s ezeket minden vezetd egyéni igényeinek
megfeleléen tudja sorba allitani. igy minden gyakran hasz-
nalt funkcié egymas mellett helyezhetd el, és folyamatos
munkavégzeést tesz lehetdve.

— A CIS+ és CEBIS felszereltség: a munkaeszkdzok vezérlése
a CMQOTION menetkar F-gombjain, a multifunkciés karon
vagy az ELECTROPILOT-on lehetséges, hogy a kombinalt
munkavégzeést is megkonnyitse.
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A frontfliggesztés mellé két kihelyezett kor és sza-
bad visszafolyd ag elérhetd. Idedlis magtartalyhoz,
vagy akar egy toldlaphoz.

Mechanikus hatso kihelyezett korok szama

A h&tso elektrohidraulikus kihelyezett kdrok szama max.

Kihelyezett korok szama max. pl. eldl, vagy frontemel kezeléséhez,
vezérlés ELECTROPILOT-tal

VezérlGeszkozok besoroldsa

Szabadon valasztott vezérlGeszkoz-bedllitas

O rendelhetd  — nem rendelhetd

Hidraulika

Power-Beyond csatlakozas

A munkaeszkdzdkhoz sajat vezérl6korrel van a Power-beyond
csatlakozo.

A standard nyomas-, visszafolyd- és vezérléagon felll a trak-
tor rendelkezik nyomésmentes visszafolyassal is. igy az AXION
képes kulén hidraulikamotorok meghajtasara is, akkor is, ha a
Power-Beyond-csatlakozok foglaltak.

Ennek szamos el6nye van:

— A hidraulikaolaj igény szerint kerll a munkaeszkdzhdz

— A nagy keresztmetszetli nyomdag és a szabad visszafolyd
ag csokkentik a teljesitményveszteséget

4 _ _

- 4
2
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Barmilyen eszkdzt felemel —
hatso fuggesztoszerkezet

KUlsé kezelés a hatso fuggesztészerkezethez, TLT- A csapos alsd huzé esetében tdbbféle verzio lehet-
hez és egy valaszthato kihelyezett kdrhdz (csak a séges. Kihuzott helyzetben elésegiti a fordulast.
CEBIS-nél).
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Szabvany szerinti figgesztés

Az AXION vondpadija megfelel az ISO 500 normanak. igy
egyéb, ugyanazon normanak megfelel6 gépek vondszerkeze-
teivel is hasznalhatd. Szamos vontatasi lehetdség all gyarilag
rendelkezésre.
— Hitch
— A vonodpadban lehetséges

— automata vondfej, 38 mm

— K-80 vondfej és kényszerkormanyzas (4 t tamsuly)

— CUNA kuplung
— Hashuzo

- Kat. 3-mal

— K-80 vondfejjel és kényszerkormanyzassal (4 t tamsuly)
— Vondpad verziok Piton-fix

Kozvetlen beallitas

Nyomogombok és forgdkapcsoldk a jobb oldali oszlopban

teszik lehetbvé a hatso flggesztés funkcidinak kdzvetlen

vezérléseét:

— A gépek manudlis kiemelése és stillyesztése a fel- és
leszereléshez

— Lengéscsillapitas be/ki

— Hatso fuggesztés zarasa

— CsUszasszabalyozas aktivalasa

— Emelési magassag-korlatozas

— SUllyesztés sebessége

— Vonders- és helyzetszabalyozas

— CsUszasszabalyozas beallitasa

A domboru hatso szélvédd és az elfordithatd vezetdulés
remek ralatast és egyidejlleg az emelészerkezet kdnnyd
mUkddtetését teszi lehetévé. A kdzvetlen hozzaférésnek
kdszdnhetben a hatsé emelGszerkezet bedllitasai a munka
soran nagyon kényelmesen optimalizalhatok.

Hatso flggesztés

Hatso fliggesztés

Az akar tiz tonnas emeldképességlkkel egyetlen munkaesz-
kdzt sem hagynak allva. A hatso hidraulika felszereltsége
kivansag szerint meghatarozhato.

— Manualis vagy automatikus stabilizator karok

— CsUszasszabalyozas a radarsebességgel

— Hidraulikus harmadik pont (opcio)

— Praktikus tarold a kapcsoldszemeknek

— Jo rdlatas a hatso fluggesztésre

— Mindkét sarvéddrdl mikodtethets kihelyezett korok, hatséd

flggesztés, TLT és egy elektronikus kihelyezett kor (csak a
CEBIS-nél)
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Meg sokoldalubb —
meg tobbféle hasznalat

Frontflggesztés

Minden AXION 800 modell gyarilag két kuldnbozd frontflig-

gesztéssel szerelhetd:

— 4,6 t max. emelberd

— 5,8t max. emel6erd

A modularis felépitésnek kdszdnhetéen az utdlagos felszerelés

minden tovabbi nélkul lehetséges.

Frontfliggesztés és front TLT

Frontfliggesztés és front TLT minden modell esetén integralt:
— Also karok harom pozicidja: felcsukva, stabil munkahelyzet

€s Uuszo helyzet

— Az elsd hid és a kapcsolddasi pontok kozotti csekély tavol-

— Frontfliggesztés és a kettds mikddésU kihelyezett kérok
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sdag lehetdvé teszi a munkaeszkdz jobb vezetését

1.000 ford./perc TLT

klls6 kezelése a CEBIS vagy CIS+ verzional

A frontflggesztés és kihe-
lyezett kor kilsé mikodte-

tése a CEBIS verzional.

Pontos munka

A CEBIS verzidhoz opcioként a frontfliggesztéshez rendelhetd
helyzetszabalyozas lehetéveé teszi a preciz munkavégzést az
elllsé munkaeszkdzokkel. A munkahelyzet bedllitasa egy, a
kartamaszba épitett forgdkapcsoloval lehetséges, mig a
CEBIS-ben a kiemelési magassagot és az emelési- és suly-
lyesztési sebességet lehet bedllitani. A frontfliggesztés egy-
szeres vagy kettés muikddtetést lzemmaoddban hasznalhato.

Frontfliggesztés

Csatlakozas minden esetre

A frontflggesztésen klldnbozd célra beépitett hidraulika- és
elektronikus csatlakozok talalhatok:

— Két, kettés mikodésu kihelyezett kor

— Szabad visszafoly6 ag

— 7-polusu aljzat
- ISOBUS aljzat

37



Mivel a nagyobb kenyelem nagyobb Flke 6 ényelom
hatékonysagot is jelent

Kényelmes, halk, nagyméretd Uvegfellletek és teljes CEBIS felszereltség.

— CEBIS kezelés érintéképernydén vagy forgd kapcso-

T L

rugozasu. Az AXION vezetdfllkéje maximalis kényelmet
nydjt a hosszd munkanapokon. I6n keresztUl

— Innovativ CMOTION multifunkcids vezérlékar belsé

szell6zési funkcioval
i — A CEBIS-be integralt ISOBUS-UT felhasznaldi feltlet
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Vezetofulke,
az On igényeire tervezve

40

CIS — Egyszerlen jo

Alapesetben az AXION mechanikus kihelyezett kérokkel és a
CLAAS INFORMATION SYSTEM-mel (CIS) készlinek. A CIS
kijelz6je a maga kompakt maédjan kitling kezelési kényelmet
biztosit: minden beallitast kényelmesen, egy forgdkapcsolod és
az ESC billenty( segitségével lehet elvégezni. Opcidként a CIS
verzidban is két elektrohidraulikus kihelyezett kor all eldl ren-
delkezésre, vagy a homlokrakoddhoz, amelyek a kartamaszba
épitett ELECTROPILOT segitségével kezelhetdk.

ClIS+ egyszerten tobb

CIS+ remekdl atlathato és elrendezése érhetd. A tagoltsag
ellenére minden szlikséges funkcid és automata funkcié elér-
het6 a kényelmes munkavégzéshez. Ezen felll a CIS+ ren-
delhetd fokozatmentes CMATIC vagy HEXASHIFT valtéval.
Az A-oszlopba épitett 7"-os szines CIS kijelzén a valto, a
kihelyezett kordk, F gombok és CSM forduldmenedzsment
allapota és egyidejlileg bedllithatdsaga is megjelenithetd és
vezérelhetd.

CEBIS: egyszerden, mindent

CMATIC vagy HEXASHIFT valté: A CEBIS verzid kiemelkedik
az elektronikus vezérlGeszkdzeivel, de mindenek el6tt a 12"-0s
szines kijelz8jével. Ehhez parosulnak olyan automata funkciok
mint pl. a CSM fordulémenedzsment, kamerakép, ISOBUS
eszkdzvezérlés, CEMOS traktorokhoz, a vezérléeszkdzok prio-
rizédlasa és szamos egyéb funkcio - a CEBIS-el barmi lehetsé-
ges. Barmilyen bedllitas a kdnnyen atlathato és logikusan
elrendezett érint6képernyén masodpercek alatt elvégezhetd.

4 oszlop

A 4-oszlopos CLAAS vezetdfiilke donté elényoket kinal:

— Szabad kilatas a teljes munkaszélességre és eszkdzokre
— Tagas belsd tér, megfelelé munkakdriimeények

— Teljes els6 szélvédd

A kezelbelemek elhelyezése a kartamaszban erésen hasonlit
az AXION 900 és ARION 600 / 500 sorozathoz. A menU keze-
lése a ClS-en, a CIS+-on és a CEBIS-en azonos minden
modellinél. A CMOTION multifunkcids kar mar jol bevalt a
CLAAS betakaritogépeknél is. A CLAAS-nak fontos az egyseé-
ges kezelés, hogy minden gépkezel§ az elsé perctdl otthono-
san érezze magat a vezetdfllkében, és a kezelést kezdettd|
fogva atlassa.

AXION felszereltségek - CEBIS

CIS szines kijelz6 az A oszlopon, DRIVESTICK és multifunkcios kartamasz
Szines CIS kijelz6 az A-oszlopon, DRIVESTICK és multifunkcios kartdmasz
Erint6keépernyds CEBIS terminal, CMOTION multifunkciés kar és kartamasz
CMATIC fokozatmentes hajom

HEXASHIFT hajtom(i

TLT-menedzsment

A mechanikus vezérlGeszkozok szama max.

Az elektronikus vezérldeszkozok szama max.

ELECTROPILOT-al kezelhetd elektronikus vezérldeszkozok szama max
CSM tablavégi forduld menedzsment

CSM tablavégi fordulémenedzsment bedllitasi lehetdséggel
Eszkozmenedzsment

Traktor feladatkezelés

Kamerakép

ISOBUS munkagépvezérlés

CEMOS traktorohoz

® standard O opci6 O rendelhet§ — nem rendelhetd

A hatso kabinoszlop specidlis elhelyezkedésének és a domboru hatsé
szélvédének kdszdnhetden a vezetd optimalisan ralat a munkaeszkozre
és a munkateriletre.

DN~ @0 e
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Felszereltség
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CEBIS felszereles — egyszerlen zsenialis

Kartamasz, az uj mérfoldkd

Minden fontos kezel6egységet a jobb oldali kartamaszba

TR

épitették be:

=

CMOTION multifunkciés menetkar
2 Vezérlbpanel a meghajtasi médhoz, a tartomanyvaltashoz

/

és két motorfordulatszam-memoridhoz finombeallitassal
3 CEBIS Terminal 12"-0s érintéképernydvel
ELECTROPILOT két kett6s mUkodésU vezérlkorrel és ket
F gombbal
CEBIS kezeld felllet
Munkamélység-beallitas a front- és hatso flggesztésen
Elsd és hatso TLT aktivalasa

N

Kézi gaz

HajtomU semleges allas, frontfliggesztés aktivalasa
0 Elektrohidraulikus kihelyezett kor
1 Osszkerékmeghajtas, differencialzar, TLT-automatika,

- =4 O 0w N O O

elséhid-rugézas
12 Akkumulator f6kapcsold, elektrohidraulikus kihelyezett
korok, CSM, kormanyzasi rendszer

A kartamasz a vezet6 egyéni igényeinek megfeleléen allithatd A hatso flggesztést elforditott vezetSilésbdl kényelmesen
hossz és magassag. lehet vezérelni, j6 kildtassal a munkaeszkdzre. igy finombedlli-

tasainak elvégzése a munka alatt is lehetséges. Két kiegészité
A ritkan mUkddtetett funkciok, mint a TLT fordulatszam-el6- kapcsold kénnyiti meg a hatso figgesztés manudlis emelését
vélasztas, valamint a f6kapcsoldk a vezet&uléstdl jobbra és stllyesztését, valamint a munkaeszk6z csatlakoztatasat.
talalhatok.
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Jol elrendezett

Minden felszereltségi verzional egyarant a B oszlopon elhelye-
zett forgdkapcsold és gombok segitségével szamos funkcid
vezérelhetd.

CEBIS felszereltség.

13 TLT fordulatszam-el6valasztas

14 Hatso fliggesztés bedllitas

15 Hatso flggesztés helyzetkijelzés

16 Hatsé emel6kar-szabalyzas elektronikus vezérlése
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CMOTION-nal minden funkcio egy kézben

-~ UL

CMOTION multifunkcios menetkar

A CMOTION karral a CLAAS teliesen Uj konstrukciot hozott
létre, ami az AXION legfontosabb funkcidinak kényelmesebb
és hatékonyabb haszndlatat teszi lehetévé. Kezelése néhany
ujjmozdulattal végezhetd, mig a vezetd keze a parnazott karta-
maszon pihen.

HEXASHIFT vagy CMATIC kezelés

A HEXASHIFT minden kapcsolasi mUvelete a kdvetkezd
maodon térténik CMOTION. A powershift fokozatok finom
nyomassal mikodtethetdk.

44

Progressziv kezelés a CMATIC fokozatmentes hajtomUivel.

A CMQOTION kar elére- vagy hatratolasaval a csoportok
direkt kapcsolhatok, és a terhelésfokozatok atugorhatok.
A CMATIC-al egyttt a CMOTION karral a sebesség is
pontosan és fokozatmentesen allithatd be.

|
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Gombnyomasra

A nyolc kezel6gombot a CMOTION karon tetszdlegesen lehet
programozni, igy a munka soran egy helyrél vezérelhetd min-
den. Az 6sszes ISOBUS-funkciod kényelmesen iranyithaté a
CMOTION kezeldkarrol.

— ISOBUS funkciok

— Szamlalo ki/be

— Kihelyezett korok

Hatso emelékarfunkciok a CMOTION-on:
Slllyesztés munkahelyzetbe

Emelés a beallitasnak megfeleléen
— Emelés és slillyesztés manuadlis finombeadllitasai két
lépcsében (gyorsan/lassan)

A munkaeszkdz gyors behlizasa

0 N O o M W N 4

CEBIS felszereltség.

Indulas/iranyvaltas

Hatso flggesztés

GPS PILOT aktivalasa

CSM tablavégi forduld beallitas
F7 /F8/F9 /F10 funkcidgombok
Tempomat aktivalasa

F1 / F2 funkciogombok

F5 / F6 funkcidgombok
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CEBIS terminal — minden ellendrzes alatt CEBIS fefzerelscs.

CEBIS - egyszerUen jobb:

— Gyors és személyre szabott navigacié a CEBIS
érintéképernydén
— Az Osszes almenU gyors elérése a DIRECT ACCESS kap-

g100

-ﬁ # ‘# gy DISCO

3 0000 kM
R (4]

csolofellileten a CEBIS-en vagy a kartamaszon talalhato

g owwen gombokkal
0 1000 B0 . . .. L s % .. .
- & u% — A gép sziluettjiének érintése, fémenl vagy alment
8 1 | r:m-*" . — Navigacio a forgokapcsoldval és ESC gombbal a kartéma-
i:‘ F:” ¢ szon, idedlis menet kdzben vagy egyenetlen talajon
15% HZ@ @ e — Két Kijelz6funkcio alapbdl, kdzuti- és a részletesebb ,fold-
”F.HH - — _ munka” mod
%) =0~ A | _ ISOBUS-funkciok
= q- DAZE by s . Ve I e e
6% LRan B os s = — Ahasznélat tipusanak régzitése: a CEBIS meghatarozza a
| & s T vezet6hoz igazitottan a bedllitdsokat.
00 R o & T e =8 ™ | _ Azamenik kiosztésa, mint pl. a valto, front- és hats fiig-
o 1200 R2T | < gesztés funkcidgombok, forduldbedllitasok, kamera és
teljesitménymonitor
e .

A CEBIS képernyd kezeléséhez kiegészitésként a karta-

maszba épitett nyomdgombok segitik a munkat. A forgokap-

csol6 és ESC gomb a CEBIS-en komplett kezelhetd, ha egye-

letlen terlleten példaul a képernyd érintése problémassa
valna. A DIRECT ACCESS gombbal kdzvetlendl a traktor utol-
Beépitett ISOBUS eszkozvezérlés (A). jara hasznalt funkciémendijét lehet behivni.

A CEBIS-ben lehet valtani az ISOBUS eszkdzok, traktor

kozuti- vagy traktor szantofoldi kijelzé allapot kdzott.

— A ISOBUS eszkdzok megjelenitése a fémenltben.

Egyszertien az ISOBUS kabelt a hatso részen csatlakoz-

Attekinthetd, gyors kezelés Attekinthets adatok 12"-os képatmérsn tatni, és méris indulas.
— Akar 10 ISOBUS funkcié a CMOTION kapcsoldn, kdzvetlen
A CEBIS 12"-0s képernyd atmérdje az egyértelmU szimbolu- 1  Gépsziluett a DIRECT ACCESS-hez gyors hozzaférés és mukodtetéssel.
moknak és szinjeldléseknek kdszdnhetden kivaldan szemlélteti allapotkijelzés
a bedllitasokat és a gép Uzemi allapotat. A CEBIS menU kiosz- Kihelyezett korok allapota Kamerakép- megjelenités (B).
tasa és az érintéképernyd lehetévé teszik barmilyen beallitas Jarmu informacio 1 Az almenUlben két kamerakép jelenitheté meg.
gyors elvégzését néhany lépésben. Kuléndsen tetszetds a Felsd almenU: teljiesitmény monitor 2 Atkapcsolas a gép sziluettje, kamera 1 és kamera 2,
DIRECT ACCESS funkcié a gép sziluettjével. Egyetlen mozdu- Kbzépsé almenu: a funkcidégombok kiosztasa a fémendben.

lat elegendd és maris a kivant menibe navigal. Alsé almenU: hajtomd informacié
Menu
DIRECT ACCESS gyors elérés a CEBIS kapcsolofellletén

vagy a kartamaszon talalhaté gombokkal

o N o bk W

Navigécié a menutben
Kivalasztas
ESC billentyd

DIRECT ACCESS
(kbzvetlen elérés) gomb

AW N =
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Cls+ felszereltseg — zsenialisan egyszerd

Minden egy helyen

A kartdmasz a vezet§ egyéni igényeinek megfelelen allithatd
hossz és magassag.

48
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CMATIC vagy HEXASHIFT valtd iranyitasahoz DRIVESTICK
sebességvalto kezeld kar

A hatso fuggesztSkar kezelése két F-gombbal,

pl. a CSM forduldvégi menedzsment aktivalasa
Kézigaz, két motorfordulat-memaria, GPS PILOT,
Osszkerékmeghajtas és differencialzar
ELECTROPILOT két F-gombbal és tovabbi gombok a
menetirany-valtashoz

Valté kezeldfelllet és a hidraulika funkciok aktivalasa
Elektrohidraulikus kihelyezett kor

Hatso fliggesztés munkamélység-beallitas

Elsd és hatso TLT, TLT-automatika aktivalasa

Elséhid rugdzas bekapcsolasa

Az ergondmiailag tokéletes kartamasz

A lehetd legnagyobb kényelmet nyditja, és kulcs a hatékony
munkavégzéshez. Az eredmény a mikodési folyamat kiterjedt
vizsgdlata a fllkében: a gyakran hasznalt funkciok a multifunk-
ciondlis kartamaszon talalhatok, mig a kevésbé hasznaltak a
jobb oldali konzolon.

TLT sebesség és hatso
elektronikus eré-
kar-szabdlyozas a
B-oszlopon.

CIS+ felszereltség

Egyetlen ujjmozdulattal - CMATIC kezelés

Intuitiv kezelése lehetéveé teszi a teljes ellendrzést a
HEXASHIFT vagy CMATIC valto felett: az egyedulallo
DRIVESTICK.

A hagyomanyos menetkarokkal ellentétben a DRIVESTICK kar
CMATIC valtéval parhuzamosan vezérelhetd. Ez annyit jelent,
minél jobban elére- vagy hatra mozditjuk, annal intenzivebben
gyorsul vagy fékez a traktor hajtomUje menetkar médban.

Ez a funkcio gazpedal hasznélatakor kevésbé hasznalatos,
mivel a kezeld a menetsebességet a labaval dllitjia be. Ettdl
flggetlendl rendkivil hasznos, mert pl. a motorfék hatast
manualisan rasegiti, vagy épp csdkkenti.

A DRIVESTICK-en talalhaté a CMATIC valtéval kapcsolatos
tempomat is. Réviden lenyomasval aktivalhatd, hosszabban
nyomva pedig memorizélja az aktualis sebességet. Ha a
tempomat aktiv, a sebesség kdnnyedén valtoztathatd a
DRIVESTICK el6re-vagy hatramozditéasaval.

CIS+ egyszer(en tdbb

A CEBIS tudja, a CIS+ szintén

Igény szerint allithatd be és aktivalhatd az egyes munkaesz-
kdzoOk mennyiség- és idészabalyozasa

A TLT-automatika a hatso flggesztSkar helyzetétdl fliggden
fokozatmentesen allithatod
— Négy CSM forduldmenedzsment hasznélhato

ISOBUS eszkdzok a traktor F-gombjaival kezelhetdk
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CIS felszereltseg — egyszerden |0

Minden egy helyen

A kartdmasz magassaga és hossziranya kényelmesen allithato
a vezetd igényei szerint. Minden gyakran hasznalt funkcio
megtalalhaté a multifunkcios karon.

50
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HEXASHIFT valté iranyitasahoz DRIVESTICK sebesség-
valtd kezeld kar
A hatsé emeldkar és két F gomb kezelése
GPS PILOT és két motorfordulat tarolas
Kézi gaz
Motorfordulat finombeallitas
HajtomU és HEXACTIV automata sebességvaltd
ELECTROPILOT
Hatso fliggesztés munkamélység-beallitas
Els§ és hatso TLT aktivalasa
0 Mechanikus kihelyezett kor

[ Terheléskapcsol6 valtasa +/-

[ Csoportvaltas +/-

Egyetlen ujjmozdulattal - HEXASHIFT kezelés

Osztdndsen lehet irdnyitani az egyediilallé DRIVESTICK kap-
csoloval a HEXASHIFT valtét. A multban faradtsagos és
Osszetett volt a valtasi mechanizmus. Most minddssze csak
az ujjaira van szUkség a valtashoz.

Az ergondmiailag tokéletes kartamasz

A lehetd legnagyobb kényelmet nyujtja, és kulcs a hatékony
munkavégzéshez. Az eredmény a mUikodési folyamat kiterjedt
vizsgélata a fllkében: a gyakran hasznalt funkciok a multifunk-
ciondlis kartamaszon taldlhatok, mig a kevésbé hasznaltak a

jobb oldali konzolon.

TLT sebesség és hatso
elektronikus eré-
kar-szabdlyozas a
B-oszlopon.

CIS felszereltség

Beallitas kérdése

Minden kihelyezett kdrhéz egy forgdkapcsold all rendelke-
zésre. Ennek segitségével a mindenkori vezérléeszkdz funk-
cidlehetdségeit lehet kivalasztani.

— Forgdkapcsold Il allas: nyomas - / semleges / nyomas + /
Uszo helyzet

— Forgdkapcsold Il allas: nyomas - / semleges / nyomas +

— Forgdkapcsolo zart helyzet: kihelyezett kor zarasa nyomas
alatt vagy semleges helyzetért
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Jol informalva
CIS
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CIS szines kijelzd az A oszlopon HEXASHIFT
valtéval.

Navigacio a menuben

2 Kivalasztas
3 ESC billentyd
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CIS szines kijelz6 CMATIC valtoval és a kiva-
lasztott beallitas mendvel.

CLAAS INFORMATION SYSTEM - CIS

A CIS felszereltségnél a kijelz6t a mlszerfalba épitik be. Az
A-oszlopon taldlhato raadas HEXASHIFT kijelzére egyetlen pil-
lantas is elegendd, hogy minden informaciot megtudjon a haj-
tomardl.

CIS+ felszereltség:

A 7" CIS szines kijelz6 modern kdlsejével az A-oszlopon min-
den fontos informaciot tartalmaz a valtérdl, az elektronikus
vezérl6eszkdzokrdl és az F-gombrdl. A szines ClIS-kijelzd also
részén jelennek meg a bedllitasok. A logikusan atlathaté
menusorral és az egyértelmd szimbolumokkal a gép navigaci-
Oja szinte gyerekjaték.

CIS-kijelzé a mUszerfalon és HEXASHIFT-kijelz6 az
A-oszlopon.

Mindkét felszereltség esetében a forgd nyomokapcsold
és ESC billentyl segitségével lehet allitani.

09:15
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Aktudlis fokozat / CMATIC menetterulet
Tempomat, ill. motorfordulat régzitett értékek
Kivélasztott forduld sebességi fokozat

A HEXACTIV valtbautomatika korlatozasa
HEXACTIV maod

Aktudlis haladasi mod

Hatramenet

Kivélasztott motornyomas.

Menetirany, ill.a valtd semleges helyzete

10 Hatsé emel6szerkezet és kihelyezett korok

11 Funkciégombok kiosztasa
12 Bedllitas ment

A kdvetkezd funkcidkat lehet bedllitani a CIS-nél:

CMATIC vagy HEXASHIFT valtébeallitasok

Kiegészit6 funkciok, mint pl. SMART STOP vagy

dinamikus kormanyzas

Terhelés alatti REVERSHIFT iranyvaltas
Az elektronikus vezérl6eszkdzok id6- és
mennyiség-szabalyzasa

CIS kijelz6

Fedélzeti szamitdgép funkciok, megmuvelt terllet,

Uzemanyag-fogyasztas
A karbantartasi intervallumok kijelzése
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Ergondmia es kényelem a legjobb
munkafeltételekert

Els§ osztalyu kényelem

Az AXION szamos megoldasaval a legjobb munkakorilmeé-
nyeket biztositja a hosszd munkanapokhoz. Sokoldalu tarolasi
lehetségeivel a gépkezeld mindig talal helyet mobiltelefonja-
nak vagy dokumentumainak. Az utasoldali tlés alatt taldlhato
egy hitérekesz, amiben elegendd hely van egy 1,5 literes fla-
kon és némi ennivalé szamara is.

LED-fényszoérok a tokéletes vilagitasért

Ha s6tétben kellene dolgozni, a munkalampakkal tokéletesen
kivilagithatd a gép kornyezete. igy a munka is tokéletesen elle-
ndrizhetd. Ha még tébb fényre lenne szlkség, Ugy az akar 20
LED-fényszdroval kozel nappali vilagossagot lehet Iétrehozni
az AXION kornyezetében.
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A kellemes munkavégzésért

Minden AXION traktor kimaval és opcioként egy 3-as katego-
rigju szdrével rendelhetd. Minden alkotdeleme csendes mUko-
désl, és a duplan szigetelt fllke aljizatban kerUlt elhelyezésre.

A manudlis klima helyett rendelhet6 automata klima is, amely a kellemesen
hiivds levegét a fllkében egyenletesen biztositja.

Atlathat6 és atgondolt

A mUszerfal a tobbféleképpen allithatd kormanyosz-
lopon taldlhaté. Mivel azzal egyttt mozog allitaskor,
igy barmikor mindig jol lathato.

A csatlakozdék kéztavolsagban.

A jobb konzol alatt az aramcsatlakozok talalhatok,
amelyek az ISOBUS eszkbz6khoz is hasznélatosak.

Széles latokor.

A nagyméretl tUkorhdz egy széles latoszogl tikor
is tartozik szériafelszereltségként, a még biztonsa-
gosabb kozuti kdzlekedésért.

Kényelem

Kivilagitott belsé tér Opcidként bér.

A fényszoro felkapcsolasakor a kezel6egységek és A vezet6- és utasoldali Ulések kellemes tapintasu
szimbdlumok is megvilagitasra kertilnek. A anyaggal vagy bérhuzattal is rendelhetdk.
CEBIS-en kivalaszthatd azonban a sétét maod is.

= =
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Telefondlas Bluetooth-on keresztiil. Tobb friss levegd.

A beépitett Bluetooth kihangositon keresztll a kilsé Opciodkeént rendelhetd eldl vagy hatul nyithatd nap-
mikrofon segitségével akar munka kdézben is lehet- fénytetével is.
séges a telefondlas.

- By

Szinezett hatsé szélvédé.

B6r kormanyfoganytu

A robusztus kormanykerék biztonsagos fogast tesz A szinezett hats¢ szélvéddnek (opcioként rendel-
lehetévé, és barmilyen dlldasban van, a rélatast a hetd) kdszdnhetden a naplementében is kellemes
mUszerfalra nem korlatozza. marad a légkdr és nem vakitja a lemend nap fénye.
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Ovja a vezetlt és a gépet — a rugozas

Teljesen rugozott

A vezetdfilke a négy rugdzasi pontnak kdszénhetben az
alvaztdl teliesen fluggetlen. A I6kések és kilengések nem érnek
el a vezet6hoz. A rugdzasi pontok kézotti hosszanti és
keresztiranyU 6sszekdttetések tartjak a fllkét stabilan a kanya-
rokban és fékezésnél. A teljes rugdzasi rendszer teliesen kar-
bantartasmentes.

PROACTIV rugdzott elsd hid — automatikusan
maximalis kényelem

A traktor terheléséhez igazodva a rugdézas automatikusan
kbzéphelyzetben marad. A fékezés és forduldmandver alatti
terhelésvaltozasokat kiegyenliti. A kerekek paralelogramma fel-
flggesztése és a 85 mm-es rugdzasi Ut garantaljak a legjobb
utazasi tulajdonsagokat.
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Szell6zb és meleg: a prémium Ulés

A Grammer és Sears dltal gyartott vezetdllések kindlataban
szerepld szell8zott prémium Ulésekbdl lehet valasztani.

— Az aktiv szell6zésU és flitott Ulés gondoskodik barmilyen
idgjarasi kortilmény esetén a kényelemrdl

— Félaktiv rugdzas, automatikus bedllitassal a gépkezeld
sulyahoz

— Vizszintes rugdzas hosszanti és keresztiranyban

Lengéscsillapitas

Nehéz munkaeszkbzok a front- vagy hatso fliggesztésen a
vezet6t és a traktort egyarant terhelik. Ennek kiegyensulyoza-
sara szallitas soran, felemelt munkaeszkdznél és tablavégi for-
duldkban, az els6 és hatsd emeldszerkezet lengéscsillapitassal
ellatott.

Kényelem

Elséhid-rugdzas bekapcsolasa.
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Tobbet kihozni.

Kezelést tamogato rendszerek

Az On tapasztalata semmivel sem helyettesithets. Csak
Onnel egyditt lehet a munka soran gyorsan és megfeleléen
reagalni mindenre. Nehéz terep, valtozé talajviszonyok, a
legtdbb dontést rovid idén belll kell meghozni, hogy a
munka minésége megfeleld maradhasson. Ezért j6, ha az
On traktora rendelkezik CEMOS-al, ami &tvallalja a munka

egy részeét.

Adatmenedzsment

Az adatok manapsag nélkulozhetetlenek a munkank
soran. Ahhoz, hogy nyereséges lehessen egy vallalkozas,
mindent be kell vetnie, igy az adatok kezelése pont
annyira fontos, mint a géppark karbantartasa. Minden
rendszer, gép és munkafolyamat 6sszekottetésben kell
allion egymassal és az adatokat a megfeleld kiértékelésre
el kell kuldeni.

Gépkezel6 asszisztens rendszerek és adatmenedzsment




A CEMOS-t hasznald gepkezeldk
legybzhetetlenek

Mindent a CEMOS-rdl.
E‘ . cemos.claas.com

Scan me.

Motor / hajtomd Munkaeszkdz

Sulyozas Abroncsnyomas

CEMOS 6nmagat tanitja és képezi a hasznaldt.

A CEMOS egy 6ntanuld kezeldi asszisztens rendszer. Mint
elsé és egyetlen a piacon, optimalizélja a traktor és munkaesz-
koz, pl. eke, tarcsa, kapcsolatat. Segit a gépkezelének a pot-
suUlyozas és abroncsnyomas kivalasztasanal. A CEMOS java-
solt értékeket jelenit meg minden fontos beallitashoz, mint pl.
motor, valtd, munkaeszkdz. Igy mindig a megfelels hatékony-
saggal és talajkimélé médon lehet dolgozni. A CEMOS-al
novelhetd a terlletteliesitmény, javithatd a munkaminéség, és

akar 16,8%-os Uzemanyag felhasznalas takarithatd meg.
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CEMOS vezetdétamogato rendszer

1. szakasz
El6készlletek.

A kivalasztott munkaeszkdz és a feladat tipusa szerint a
CEMOS felajanlja a szlkséges sulyozast és optimalis gumi
nyomast még mieldtt a vezetd elhagyna gépudvart. A dinami-
kusan tanul6 rendszer t6bb informéciét gydjt be munka koz-
ben, és a begyjtott mérési adatok szerint fog javaslatokat
tenni a kdvetkezé munka folyamatnal.

2. szakasz
Alapbedllitasok a szantofolddn

Az integralt CEMOS tudastara biztositja lépésrdl Iépésre az
alap utasitasokat a munkagépekre illusztraciokkal. Segéd
rendszerek most mar elérhetéek az 8sszes ekéhez. Tovabbi
munkagépek szintén elérhetdek lesznek ezzel a funkcidval a
jovében. Ezek értékes segitséget nyUjtanak a vezetének az (j
vagy ismeretlen munkagépekkel valé munkahoz.

3. szakasz
Optimalizélas munka kozben

A gépkezeld az optimalizélast a szantéfoldon kezdi el. A
CEMOS leellendrzi az 6sszes alapbedllitast és javaslatokat
tesz a paraméterekre, mint példaul eré vagy hatékonysag,
melyeket a gépkezel tud elfogadni vagy visszautasitani. Min-
den bedllitas megvaltoztatasa utan a mérési futtatas befejez6-
dik és a CEMOS megmutatja, hogy a teljesitmény és dizel
fogyasztasa javult-e, és mennyivel.
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A forduldkban is pontosan CSM-mel

CLAAS SEQUENCE MANAGEMENT

A CSM tablavégi forduldmenedzsment atveszi Ontél a forduld-
mandvereket. Egyetlen gombnyomasra végrehajtja az 6sszes
elére bedllitott funkciot.

| oisesaal CEBIS-szel

Memorizalhatd bedllitasok ~ Négy

Négy munkagépen-
ként, akar 20 eszkoz

lehetséges
A bedllitdsok aktivalasa F-gombokkal CMOQTION karral és
F-gombokkal
Megjelenités és miikodés  CIS kijelz6n CEBIS kijelzon

Jegyzet készités |d6fliggd
Szerkesztés -

[d6- és Ut fliggd

A beallitasok utdlagos
optimalizalasa a
CEBIS-en

Az alabbi funkciokat lehet tetszés szerinti sorrendben

kombinalni:

— Minden elektromos kihelyezett kor id6- és
mennyiségszabalyozasa

— Osszkerékhajtas, differencialzér és elséhid-rugdzas

— Elsé és hatso fliggesztdszerkezet

— Tempomat

— Front és hatso TLT

— Motorfordulatszam-memaria
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Egyszerlien rogziteni és lejatszani

A bedllitasok igény szerint Ut vagy id6 fliggvényében régzithe-
ték. Ezeket allo gépnél is be lehet programozni. Futé program-
nal a vezeté a CEBIS vagy CIS kijelzén egyértelm( szimbolu-
mok segitségével, lépésrdl Iépésre kdvetni tudja a programozott
feladatokat. A folyamatot a szlinet gomb lenyomasaval meg
lehet allitani, majd ismételt gombnyomasra folytatni.

CSM tablavégi forduld menedzsment
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Optimalizélas allasidé nélkil a CEBIS-szel

A beadllitott programokat a CEBIS-en utdlag is lehet valtoztatni
vagy optimalizalni. Be lehet iktatni Ujabb lépéseket, toroini,
részleteket valtoztatni és igazitani. Szakaszok és ateresztett
mennyiségek ugyanilyen modon, az aktualis feltételekhez iga-
zithatok. Egy folyamat elsé kijelzésétél kezdve a legaprobb
részletekig néhany lépésben finomithato.
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GPS PILOT CEMIS 1200.

Precizios gazdalkodas, de egyszerden.

Pontos, biztos, egyszerd.

Novelie gazdasaga jovedelmezdségét és egyszerlisitse a min-
dennapi munkat — GPS PILOT CEMIS 1200 terminal egy lépés
a jovébe.

A GPS PILOT automatikus vezetéssel gépe ugy dolgozik,
mintha sinen lenne: mindig a megfeleld nyomon, atfedés nél-
kUl és telies munkaszélessegben.

A CEMIS 1200 zokkendmentesen illeszkedik a fllkébe: A
CEBIS géptermindlban lévd kezelbrendszer felépitésének
koszdnhetéen a gépkezelSk gyorsan és 6sztdndsen tajeko-
z6édhatnak.

A rendszert a GPS PILOT CEMIS 1200-ra bedllitott sszes
CLAAS gépen hasznalhatja. A terminal és a vevékészulék pil-
lanatok alatt atvihetd egyik géprél a masikra, igy telies rugal-
massagot biztosit és pénzt takarit meg.

Az ISOBUS-nak és a szabvanyos adatcsere-formatumoknak
kdszdnhetéen a CEMIS 1200 eléremutaté a precizids gazdal-
kodashoz.

Referenciasav-kezelés
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Referenciavonal tervezés.

Tervezze meg kénnyedén a referenciasavokat - rogzitse a
referenciasavokat spontan, vagy hasznalja a CEMIS 1200
referenciasav-kezel6t, és tervezze meg a referenciasavokat a
terephatarok alapjan. Az elére megtervezett referenciasavok a
termindlra is atvineték. A CEMIS 1200 a kilonbdzd vezetési
modokkal minden lehetéséget kindl a terepen végzett munka
hatékony elvégzéséhez.

A vezetSsav-kezeld rendszer arra is emlékezteti Ont, hogy a
megfeleld helyen hozzon létre egy vezetdsavot. A vezetdsorok
munka kézben szinesen megjelennek a kijelzén. igy mindig
tokéletes attekintése van a munkajardl. Hangjelzés is aktival-
hato.

El6nyei:

— A logikusan felépitett menurendszer rendkivili kezel6i
kényelmet biztosit éjjel-nappal.

— Gyors hozzaférés a legfontosabb funkcidkhoz.

— Szabadon bedllithatd munkaterlletek a személyre szabott
mUkddés érdekében.

— Gyors és egyszerl munkakezdés a terepen

Nyomvonal kezelése

Pontos nyomkdvetés.

A pontos munkahoz j6 korrekcios jel sziikséges. A SATCOR 15!
jelszolgaltatas alapfelszereltség 5 éven keresztUl.

Még nagyobb pontossagra van sziiksége?
Opcionalisan valaszthat a SATCOR 3' és SATCOR 3 FAST !
(£ 3 cm) korrekcios jelek kozdl.

Az abszollt precizitas a legfontosabb Onnek?

Akkor hasznalja a GPS PILOT CEMIS 1200 RTK korrekcios
jelet a leheté legnagyobb megismeételhetd pontossag

(+ 2-3 cm) érdekében.

GPS PILOT CEMIS 1200 [

=]

"'F;.I.

precizidval.
steeringsystems.claas.com | [u]
Scan me.

on
Csokkentse hektaronkénti kdltségeit %

RTK rendszer

Az 6sszes RTK korrekcios jelet alapfelszereltségként frissiti az
RTK Bridging funkcid, azaz jelvesztés esetén a munka enyhén
csokkend pontossaggal akar 20 percig is folytatodhat.

Nagyon dombos teriilet vagy nincs mobiljel?

Az RTK Bridging Premium funkcié segitségével egyszerien
folytathatja a munkajat — a pontossag elvesztése nélkul, id6-
korlat nélkdl.

T SATCOR 15 / SATCOR 3 / SATCOR 3 FAST jelet a Trimble RTX biztositja.

A SATCOR korrekcios jelek, az RTK Bridging és az RTK Bridging Premium funkcidk meg-
hatarozott orszagokban érhetdk el. Kézésen megtaldljuk a legjobb megoldast az On
egyeéni igényeihez!
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GPS PILOT CEMIS 1200.

A GPS PILOT kormanyzas a CEMIS 1200 teminallal felkészlt
a feladatokra. Teljes kord funkcidval akar mar gyarilag besze-
relve, vagy igények szerint funkciorol funkciora fokozatos fel-
épitési lehetéséggel.

Még nem biztos a dolgaban? Bizonyos funkcidkat és korrek-
Cios jeleket elézetesen ingyenesen tesztelheti.

Valtoztak az igényei a szezon soran? Nem probléma — a digi-
talis csatlakozasnak kdszdnhetéen gyorsan és rugalmasan
illesztheti a rendszer funkcidit az igényeihez. A megfelel®
licensz vagy funkcio online aktivalhaté a termindlon’.

T CLAAS connect-es orszagokban
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IS0 :lll" ISOBUS Universal Terminal (ISO UT).

Az ISO UT eszkdznézet megjelenithetd a féképernyén vagy az
oldalsé eszkéznézet valamelyikében. Igy az igényeinek megfe-
leléen dllithatja be a megjelenitést. Az AUX-N lehetéve teszi a
funkcidk hozzarendelését a fizikai funkciogombokhoz, példaul
a CLAAS multifunkcids menetkaron .

El6nyei:

— ISOBUS eszkbzdk egyedi megjelenitési bedllitasai a
CEMIS 1200 terminalon

— Magas szint( kezelési kényelem munka kézben a
funkciégomboknak kdszdnhetéen

— Uj licencek vagy aktivalasok online atvitele kézvetlenill a
terminalra

=4
B O] Automatikus szakaszolas ISOBUS TC Section
Control segitségével.

Természetesen a CEMIS 1200 ISOBUS funkcidja lehetéséget
biztosit az automatikus szakaszolasra. gy mindig pontosan és
kdnnyen dolgozhat.

'y Preciziés gazdalkodas és dokumentacio
A

ISOBUS TC-GEO és VRA segitségével.

Az ISOBUS TC-GEO segitségével egyszerlien dokumental-
hatja a féldrajzi adatok, példaul a kijuttatasi mennyiségek ada-
tait. A VRA (Variable Rate Application) az az épitéelem, amely
lehetdveé teszi a helyspecifikus kijuttatast.

=V A
/J Iroda és gép zokkenémentesen 6sszekap-
A

csolva: Feladatkezelés

A CEMIS 1200 és a Machine connect segitségével a megbi-
zasait mobiltelefonos kapcsolaton keresztll, néhany kattintas-
sal intézheti - szabvanyositva és kényelmesen.

Tervezze meg a munkakat a gazdasagiranyitasi szoftverben,
és kozvetlenill a CLAAS connect vagy mas csatlakoztatott
rendszerekbdl tovabbitsa azokat a gépre. A gépkezeldének
attekintése van az 6sszes munkardl, és a munka elvégzése
utan gyorsan és egyszerUen visszakildheti az adatokat az
irodaba.

Megbizas, végrehajtas, dokumentalas — zokkendmentesen és
biztonsagosan.
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Egy haldzatba kapcsolt traktor meg tobbre képes.

A digitalizalas kifizet6do.

A hatékonysag és termelékenység kulcsa a digitalizacio. A
legkuldnfélébb helyekrdl gyUjtétt adatok kdzpontilag kertiinek
Osszegylijtésre és kiértékelésre, a munkafolyamatok javitasa
érdekében.

Azért, hogy AXION-ja még hatékonyabban dolgozhasson, a
CLAAS olyan atfogo rendszereket, technikakat és munkafolya-
matokat kindl, melyek egymassal 6sszekdttetésben mikod-
nek. Egy sajat lzemre szabott digitalizacio sok terhet levesz a
vallarol.

A CLAAS connect 6sszekoti
Ont a kereskedéjével, a gépével
és a gazdasagaval.

connect.claas.com

— A gép- és munka adatait gyorsan és kdnnyedén
dokumentalni.

— Gépeket kezelni és a flottat hatékonyan iranyitani.

— A munkafolyamatok intenziv kiértékelése és optimalizalasa.

— Aterlletek egyszerl elemzése és alkalmazasi térképek
létrehozasa

— Intelligens savok létrehozasa és kezelése

— Az Uzemi adatok az intelligens farm menedzsment szoftver-
rel lehivhatok és kezelhetdk.

— Atavdiagnozissal értékes karbantartasi- és szervizelési idék

takarithatok meg.

UJ: CLAAS connect alkalmazas

Nélunk minden az On sikere, az On gépei és vallalkozasa kol
forog. Mostantdl mindent megtaldl, amire szilksége van,
egyetlen platformon - a CLAAS connect-en.

A CLAAS connect segitségével minden lUzemeltetési és gépa-
dat az On rendelkezésére 4ll. Hasonlitsa 8ssze gépeit kdzvet-
lentl egymassal, hogy kihasznalhassa flottdja teljes potencial-
jat. Kezelie a szervizszerz6déseket, a karbantartasi
értesitéseket, a potalkatrész-kataldgusokat és a kezelési utasi-
tasokat minden egyes géphez kuldn-kildn. Rendeljen tzemel-
tetési segédeszkozdket és potalkatrészeket kdzvetlendl a
kereskeddtdl az integralt boltokon keresztil.

A vonaltervezéssel kdnnyedén létrehozhat savokat a hatékony
munkavégzéshez, és egyidejlileg kezelheti ket a portalon. A
vetémagok és mUtragyak pontos és célzott kijuttatasahoz pil-
lanatok alatt készithet miiholdas térképek alapjan kijuttatasi
térképeket. A CLAAS connect rendszerbdl kdzvetlentl online
kuldheti el a munkakat, beleértve a savokat és a kijuttatasi tér-
képeket is, a CEMIS 1200 termindlra, hogy a szantofoldon
egyszerlen és pontosan feldolgozhassa azokat.

CLAAS Connect csomagok traktorokhoz.
#' Connect csomag 1

Dokumentacid

— CLAAS connect alkalmazas
- Vélaszthaté: Uzemeltetési enge-
délyek a CLAAS connect-hez
— A gép csatlakoztatésa

#\ Connect csomag 2

Dokumentacio
4 Kormanyzasi rendszer

— CLAAS connect alkalmazas
— Vélaszthatd: Uzemeltetési enge-
délyek a CLAAS connect-hez
— A gép csatlakoztatasa
— GPS PILOT CEMIS 1200

Feladatkezelés

Tapasztalja meg, hogy a terepmunka dokumentalasa megbiz-
hatdan, automatikusan és a hattérben zajlik. Koncentraljon a
munkajara, a tébbirdl a CLAAS connect gondoskodik.

SzUksége van egy masik gépre is az AXION mellett? Semmi
gond! Konfigurdlja barmikor a CLAAS connect rendszerben,
és kérjen bemutatot vagy drajanlatot kdzvetlenll a kereskedd-
jétol.

Harom Connect csomag, melyek megkénnyitik a munkat.
A Connect csomagokkal meghatarozhatja a vallalkozasaban
felmertils dsszes digitélis feladat iranyat. Az On CLAAS értéke-
sitési partnerének digitalis szakembere szivesen bedllitja az
6sszes olyan funkcidt, amelyre vallalkozasanak sziksége van.
Minden csomag gyors attekintést nyujt Onnek a gép- és szer-
vizadatokrol a CLAAS connectben. A tovabbi bdvitési szintek
a gép és az iroda kozotti egyszerl adatcserét, valamint a tere-
pen végzett egész éves mlveleteinek hatékonyabb tervezését
és megvaldsitasat tamogatjak.

2 Connect csomag 3

Dokumentacié
4 Kormanyzasi rendszer
4 Preciziés gazdalkodas

— CLAAS connect alkalmazas
— Vélaszthaté: Uzemeltetési enge-
délyek a CLAAS connect-hez
— A gép csatlakoztatésa
- GPS PILOT CEMIS 1200
— ISOBUS aktivalasok
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Gyors és egyszerl karbantartas

F .
gog, Maintenance

Overview

Nexl maintenance in 50 hours

Mexl maintenance in 100 hours

Mext maintenance n 500 Hours

I %Y Y Y

’ Mext maintenance in 1000 hours

Karbantartasi intervallum a CEBIS és CIS kijelz6n.
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488 h

988 h

Zsirzasi pontok az elsé hidon a hiitérendszer elétt, az optimalis elérhetGségért.

|d6t és pénzt takarit meg, mert joI hozzaférhetd

A napi karbantartasnak kell a legegyszerdibbnek lennie, mivel
a tapasztalatok alapjan ami bonyolult és kényelmetlen, azt
nem szivesen végezzik el.

— A nagy, egyben nyilé motorhazteté egy gombnyomasra
szabad hozzaférést biztosit minden karbantartasi ponthoz a
motorban

— Motor olajszint ellenérzés és utantdltés csukott motorhazte-
ténél is lehetséges a traktor bal oldalan

— Minden, napi karbantartas szerszamok nélkil elvégezhetd

— Zsirzasi pontok az elsé hidon a hdtérendszer elétt, az opti-
maélis elérhetdségért.

— Gyorsan és ol lathatdan helyezkedik el az izemanyagszUr§
a bal oldali filkefeljaronal

— A bal oldali Iépcsében elegendd hely van egy
szerszamosladanak

A hosszu olajcsere-intervallumnak készénhetéen (motornal
600 ¢ra, hajtomU és hidraulika 1200 6ra) id6t és pénzt lehet
megtakaritani. Kevesebb a kiesé idd a szezon idején, és a gép
mindig ott lehet, ahol kell: munkaban.

Karbantartas

Friss levegd, maximalis teljesitmény

A motorhaztetén a nagy méretl szivéfelllet elegendd friss
levegét biztosit a motornak a hitéshez és az égéshez. Az ala-
csony aramlasi sebességnek kdszdnhetéen az elszivofelllet
tiszta és jdl atjarhatd marad.

A hitéket egy massziv vaz rogziti, és gazrugo tartja nyitott
allapotban, a karbantartas és tisztitas egyszer( elvégzését
segitve.

A leveg@szUrd is jOl hozzaférhetd helyen, a hiitdk eltt talalhato,
€s barmikor kdnnyen kivehetd. A nagy méretd légszird hosszu
élettartamra készUlt. A sz(ir6hazban talalhaté durva szennyezé-
dés elszivasa meghosszabbitja a tisztitasi intervallumot.

A motorhaztet6 alatt taldlhatd egy A jobb oldali Iépcs6nél talalhatd jol

zsirzési terv, mely leegyszerUsiti a hozzaférhetéen az akkumulator.

karbantartast.

71



Mindig kozel

CLAAS Szerviz és Alkatréeszek

[=] 74 [=]

r jan 24 6rban &ll az Onék rendelkezésére.
[m] = service.claas.com
Scan me.

Specidlisan az On gépéhez.

Pontosan az On gépéhez készillt alkatrészek, kivald minéségu
kenGanyagok és tartozékok. Rendelien On is mindent atfogd
termékkinalatunkbdl, amibdl mi pontosan azt a megoldast
nyditiuk Onnek, amire gépének a 100%-os rendelkezésre
allashoz sziksége van.
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CLAAS Service & Parts a hét minden nap- |

SHTTT
/ — e

Személyre szabottan: CLAAS FARM PARTS

A CLAAS FARM PARTS az egyik legatfogdbb marka- és fel-
hasznalasi terlileteket magaban foglalé alkatrészprogram, az
On lizemébe barmilyen mezdgazdaségi munkahoz. Hogy min-
den menjen.

Ellatottsag vilagszerte.

A CLAAS Parts Logistics Center Hamm-ban tébb mint
200.000 féle alkatrészt tart készleten a 183.000 m? teruletén.
Mint kézponti alkatrészraktar, szamos eredeti alkatrészt szallit
a vilag minden tajara.

CLAAS Szerviz és Alkatrészek

CLAAS szerviz-szerz6dések

Kevés tényezd fontosabb vallalkozasa sikere szempontjabdl,
mint a gépek megbizhatdsaga. Ezért kinalunk olyan szervizter-
mékeket CLAAS gépeihez, amelyek lehetéve teszik a preciz
koltségvetést szamolast,amelyek magas szintli megbizhatésa-
got biztositanak Onnek.

A gép csatlakoztatasa

A machine connect egy olyan szolgéltatas, amely az On szer-
vizpartnere rendelkezésére bocsatja az 8sszes szikséges
telemetrikus adatot. Ezdltal lényegesen leegyszerlisddik a tav-
diaagnosztika és a tavoli segitségnyujtas. Hatékonyabban
elvégezhetd a szerviz és né a gép rendelkezésre allasi ideje.
Onnek csupén az engedélyét kell megadnia.

A CLAAS Service & Parts termékkindlata orszagonként valtozhat.

Az On CLAAS kereskeddje.

Mindegy hol van éppen - folyamatosan biztositjuk Ugyfeleink
szamara a szervizt és elérhetéséget, melyre barmikor szik-
sége lehet. Egész kozel. A nap minden drajaban rendelkezé-
sére all az On és gépe szamara CLAAS kereskedd partnere.
Tudéssal, tapasztalattal, elhivatottsaggal és a legjobb technikai
felszereléssel. Hogy minden menjen.
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Meéretek és suly

Az ervek magukert beszelnek

Alapfelszereltség

Telies magassag (a) mm 3215 3215 3215 3215 3215

Hossz (frontfliggesztés visszahajtva) (b) mm 5428 5428 5428 5428 5428
Tengelytav (c) mm 2980 2980 2980 2980 2980
Hasmagassag els6 hidnal (d) mm 470 470 470 470 470
Hasmagassag hatso hidnal (e) mm 526 526 526 526 526

Tomeg kg 9050/9450  8700/9450  8400/9150  8300/9050 8300 /8600

CPS Kényelem

— FPT motorok a nagy teljesitményért alacsony lizem-
anyag-felhasznalas mellett

— HEXASHIFT valté HEXACTIV valtdautomatikaval, tempo-
mattal és SMART STOP-pal

— CMATIC fokozatmentes valtd CEBIS-szel vagy CIS+ felsze-
reltseggel valaszthatd

— Nagy tengelytay, kiegyenlitett sulyeloszlas

— Hatso abroncsok akar 900 mm szélességig és 2,06 m
atmeérdig

— l|kerkerekek hatul, 2,5 méteres tengely a nehéz vontatasi
munkakhoz az AXION 850 és 870 tipusoknal

— TLT maéd 540, 1000, 540 ECO vagy 1000 ECO vélaszthatd

— Akar hét kihelyezett munkakor 205 I/perc hidraulikus
ateresztési teljesitménnyel

— K80 vondfej 4 t fliggdleges teherbirassal

[=] Jx|[m] |
P . Ertékesités, szerviz, vevészolgalat -
orommel allunk az Onok rendelkezésére.
E contact.claas.com
Scan me.
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4-oszlopos fulke

Harom felszereltség kozll lehet valasztani: CEBIS, CIS+

vagy CIS

— CMOTION multifunkcios kezel6kar a CEBIS verzidban

— Multifunkcids kar DRIVESTICK-kel a CIS+ és CIS
felszereltségnél

4-ponton rugozott fllke

Vezetbulések aktiv rugdzassal és szellbzéssel

PROACTIV mellsé hid rugdzas

Els6- és hatsé emelbkar lengéscsillapitassal

Optimalis hozzaférés és jeldlés minden karbantartasi

ponthoz

Tarolorekeszek és szerszamoslada a traktorba épitve

Automatikus kormanyzas GPS PILOT és online feladatkeze-

lés a CEMIS 1200 terminalon keresztUl

CSM tablavégi forduld menedzsment

CEMOS vezetétamogatod rendszer

Eszkdzmenedzsment

ISOBUS eszkdzvezérlés a CEBIS-en vagy a CEMIS 1200

terminalon

A

\/

A

\/
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Motor Hidraulika
Gyartd FPT FPT FPT FPT FPT Loadsensing-hidraulikus teljesitmény 110 I/min
Hengerek szama 6 6 6 6 6 Loadsensing-hidraulikus teljesitmény 150 I/min
Lokettérfogat cm?® 6728 6728 6728 6728 6728 Loadsensing-hidraulikus teljesitmény 205 I/min
Turbofeltdltd valtozd geometridval ° o o ° ° Maximalis lizemi nyomas bar 200 200 200 200 200
Hiités VISCTRONIC ~ VISCTRONIC ~ VISCTRONIC ~ VISCTRONIC  Visco kupplung Mechanikus kihelyezett korok szama - 3-4 3-4 3-4 3-4
Neévleges teljesitmény (ECE R 120 szerint)' KW/LE ~ 199/270 184/250 165/225 151/205 142/194 Az elektronikus vezérlGeszkézok szama 3-7 3-7 3-7 3-7 3-7
Maximélis teljesitmény (SO TR 14396)! KW/LE  206/280 194/264 173/235 158/215 150/205 Két kinelyezett kor kdzépen, kezelés ELECTROPILOT-tal o o o o
Max. teljesitmény CPM-mel (ECE R 120)' KW/LE ~ 217/295 - - - - Mennyiségszabalyozas ° ° ° °
Nevleges homologizacids ertékek a HEXASHIFT modellekhez? KWILE - 186/249 168/225 153/205 142/194 Hatso6 fiiggesztés
Nevieges homologizacids ertékek a CMATIC modellekhez? KW/LE  209/280 192/257 179/240 168/225 = Maximélis emelGerd a fiiggesztékampdkon kg 10200 10200 9700 9700 9500
Max. teljesitmény homologizaciés értékek a HEXASHIFT modellekhez? kKW/ILE - 194/260 175/235 161/216 150/205 Atmend emelési kapacitas 610 mm-nél kg 6200 6200 6200 6200 6200
Max. teljesitmény homologizécios értékek a HEXASHIFT modellekhez? KW/LE  221/296 204/273 188/252 175/235 = Lengéscsillapitas ° ° ° ° °
Maximélis forgatonyomaték Nm 1276 1132 1016 941 896 Kiils6 kezelés ° ) ° ° [
Max. (izemanyagtartaly [ 455 455 455 455 455 Aktiv cstiszasszabalyozds o o o o o
Olajcsere-intervallum h 600 600 600 600 600 . i
Frontfiiggesztés

CMATIC fokozatmentes hajomii Emelési kapacités t 47/59  47/59  47/59  47/59  47/59
REVERSHIFT irdnyvailto S > O O O Front TLT 1000 ford./perc o o o o ©
Min. sebesség névleges fordulaton km/h 0,05 0,05 0,05 0,05 = Lengéscsillapitas ° ° ° ° °
Haladasi sebesseg (max.) km/h  40/50 40/50 40/50 40/50 = Helyzetszabalyozas o o o o o
HEXASHIFT hajtomdi Frontfliggesztés kiils6 kezelése o o o o o
Menetek szama - 24/24 24/24 24/24 24/24 Négy hidraulikacsatlakozd o o o o o
Terhelés alatt kapcsolhatd fokozatok szama - 6 6 6 6 Kils6 mikodtetés o o o o o
Elektronikusan kapcsolt csoportok - 4 4 4 4 ISOBUS és csatlakozd o o o o o
REVERSHIFT irdnyvaltd - o ° ° ° Vezetbtiilke
Min. sebesség névleges fordulaton kmh - 1,69 1,69 1,66 1,64 CIS felszereltség _ ° ° ° °
Min. sebesseg maszofokozatban névieges fordulaton kmh - 0,44 0,47 0,45 0,45 CIS+ felszereltség ° o o o o
Haladasi sebesseg (max.) kmh - 40/50 40/50 40/50 40/50 CEBIS felszereltség. o o o o o
Hatso hid 4-pontos rugdzas ° ° ° ° °
Hatso kerekek max. dtmérdje m 2,05 2,05 2,05 2,05 1,95 Multifunkcios kartamasz ° o ° o °
Legszélesebb hatso abroncsméret 900/60 900/60 900/60 900/60 710/70 Klimaberendezés ° ° o ° °

R38 R38 R 38 R38 R38 Automata klima o o © © ©
Fix hatso féltengely © > > O O Pétiilés beépitett hitdhox-szal ° ° ° ° °
A I a0 M SHONIEES: 2 ° ° ° ° ° Adatmenedzsment és asszisztens rendszer
Differenciélzar automatika L4 C O ® ° CEMOS o o o o o
Parklock ° ° ° ° ° CSM tablavégi forduld menedzsment ° ° ° ° °
Olajcsere-intervallum h 1200 1200 1200 1200 1200 ISOBUS és TIM - - P - "
r GPS PILOT ready . . o . .
Veszledllitd kiils6 miikddtetése ° (] ° L] L] GPS PILOT CEMIS 1200 o o o o o
540/1000 O C C © C Machine connect - 5 éves licenc ° ° ° ° °
540/ 540 ECO / 1000 o o o o o
540 ECO /1000 / 1000 ECO o o o o o
TLT-csonk 13" 6 vagy 21 borddas és 1%" , 20 bordés m] O u} u} O
Els6 hid hajtott
Merev elsd hid ° ° ° ° °
PROACTIV rugézott els6 hid o o o o o
(Osszkerék-automatika ° ° ° ° °
Forduldsi sugar m 5,31 5,31 5,31 5,31 5,31

A CLAAS a gyakorlat kivetelményeinek kielégitésére termékeit folyamatosan tovabbfejleszti. A valtoztatas jogét fenntartjuk, a képek csak tajékoztato jellegliek és esetleg a széria felszerelésbe nem tar-
toz6 killonleges tételeket is tartalmazhatnak. Ez a prospektus az egész vildgon torténd hasznalatra késziilt. A pontos specifikéciokkal és az arlistaval kapcsolatban kérjiik forduljanak az AXIAL Kft.-hez
(tel.: 79/ 526 400), hazai CLAAS mérkakeresked6jiikhoz. A fotok készitésekor, a miikddési elvek szemléltetéséhez alkalmanként bizonyos védéberendezéseket eltavolitottunk. Az 6sszes gépet az érvé-
nyes jogszabalyoknak megfelelden szallitjuk.

Minden m(iszaki adat alapvet6en az eurdpai kipufogdgédz Stage norma szerinti. A Tier norma elnevezés ebben a prospektusban kizardlag informacioként szolgdl a jobb értelmezhet6ség kedvéért.

Az olyan terilleteken, ahol a szabélyozas a Tier dltal torténik, ezaltal nem érvényes.

' Megfelel: ISO TR 14396
2 Forgalomba helyezés szempontjabdl mérvado teliesitmény adat

® standard © opcid O rendelhetd — nem rendelhetd ® standard © opcid O rendelhetd — nem rendelhet



Noveked|unk egyutt!

Minden tevékenységiink kézéppontjaban On &ll. Tudjuk, hogy milyen kihiv:
nap szembenéznie, és Onnel egylittmiikddve olyan mezégazdasagi gépeke
lehetévé teszik vallalkozasa sikeres és fenntarthatd mikodtetéset most es «
megoldasaink leegyszerUsitik az 6sszetett folyamatokat, €s megkonnyiti
Szeretnénk segiteni Onnek, hogy a legjobb legyen. )

AXIAL Kift.

Gépek | Alkatrészek | Szerviz
6500 Baja, Szegedi ut 147.
Tel.: +36-79/525-400

Fax: +36-79/525-447

E-Mail: axial@axial.hu
www.axial.hu | www.claas.hu
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