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Standardnetz — keine vollstdndige
Kantenabdeckung, keine
Imprégnierung. Feuchtigkeit kann
tief in den Ballen eindringen.

CLAAS ROLLATEX - Abdeckung
von Kante zu Kante und
Imprégnierung verhindern
Eindringen von Feuchtigkeit.

Selbst nach neun Monaten AuBenlagerung kénnen
Rundballen so aussehen wie auf dem unteren Bild,
wenn sie:

¢ Optimal verdichtet sind,

e Mit CLAAS ROLLATEX gewickelt sind,

¢ Richtig gelagert werden — das heiBt mit der
Stirnseite zur Wetterseite

ReiBfestigkeit

CLAAS ROLLATEX Netz hat eine

Mindest-ReiBfestigkeit von 290 kg.

Ihr Vorteil: Das Netz kann starker belastet werden.
Somit werden weniger Wicklungen fir einen festen Bal-
len benétigt. Das bedeutet: Geringer Netzverbrauch und
dennoch sicherer Transport.

Abrollverhalten

Von groBer Bedeutung ist auBerdem, ein gleichm&Biges
Abrollverhalten der Netzrolle in der Presse. CLAAS
ROLLATEX Netz garantiert lhnen eine absolut homo-
gene Breite und Wicklung des Netzes. So wird ein
gleichméBiges Abrollverhalten erméglicht.

UV-Schutz / Impragnierung

CLAAS ROLLATEX ist gegen UV-Strahlung stabilisiert
und kann problemlos im Freien gelagert werden.

Fur bestimmte Regionen mit besonders intensiver
UV-Strahlung ist ein speziell stabilisiertes Netz
verfligbar. Bei Bedarf sprechen Sie uns einfach an!
Zusétzlich vermindert die Imprégnierung das Eindringen
von Feuchtigkeit.

Das ZEBRA Rollenmuster zeigt beim Einlegen in den
Rollenkasten die richtige Seite an und erleichtert spater
die Orientierung beim Offnen und Abrollen des Ballens.



Leichtes Handling

Die letzten 70 m jeder Rolle werden durch einen roten
Warnfaden deutlich angezeigt. Dadurch kann ein
Rollenwechsel rechtzeitig vorgenommen werden.

Jede Rolle ist im Kern mit einer Identifikationsnummer
versehen. Damit ist die Rickverfolgung der
Produktionsdaten gewéhrleistet.

CLAAS ROLLATEX Netzrollen besitzen stabile
Tragegriffe, die Transport und Handhabung jeder
Rolle stark vereinfachen!

Artikelnr. Bezeichnung MaBe Gewicht

0001809710 CLAAS ROLLATEX 1,23mx2400m 25kg
PRO 2400

0001809700 CLAAS ROLLATEX 1,23mx3600m 38 kg
PRO 3600

0001809780 CLAAS ROLLATEX 1,23mx4200m 39 kg
PRO 4200




Wirtschaftlichkeit

Im praktischen Einsatz ist nicht der Preis pro Netzrolle
entscheidend, sondern die Netzkosten pro Ballen.
CLAAS ROLLATEX bietet unschlagbare
Wirtschaftlichkeit:

Garantierte Mindestlange
+ weniger Umwicklungen pro Ballen
= mehr Ballen pro Netzrolle

Rechnen Sie einfach mal nach! Folgende Berechnung
zeigt, wieviel Netzkosten eingespart werden kénnen,
wenn man ein dreiviertel Umwicklung einsparen kann.

Richtiges Netz = Weniger Wicklungen = Mehr Ballen pro Rolle

Die zukunftsweisende Fertigungstechnik von CLAAS ROLLATEX Wickelnetzen ermdglicht eine Reduzierung
der Netzwicklungen pro Ballen. Beispiel 2,25 Wicklungen statt der haufig zu findenden 3 Wicklungen:

Angenommener Rundballendurchmesser: 1,25 m
Formel: Ballendurchmesser x Kreiszahl Pl x Anzahl der Wicklungen pro Ballen
Netzverbrauch bei 3 Wicklungen: 1,25mx 3,14 x 3 =11,78 m => 305 Ballen

Netzverbrauch bei 2,25 Wicklungen: 1,25 m x 3,14 x2,25 = 8,83 m => 407 Ballen
Einsparung: ca.33 %

Durch die Reduzierung der Wicklungen von 3 auf 2,25 kénnen Sie mit einem
3.600 m Netz 102 zusétzliche Ballen pressen und wickeln.

Produktberater
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Wicklungen
pro Ballen

35 Und nicht zu unterschéatzen!
Weniger Wicklungen bedeuten fur Sie ebenfalls eine
hdhere Hektarleistung und pro Ballen eine Verringerung
der Kraftstoff-, Arbeits- und Maschinenkosten.

3
25
2
1,5
1
0,5
0

1x 2 X 3x 4x 5x

Zeit | Netz | VerschleiB | Kraftstoff in €

Beispielrechnung an einem Rundballen mit einem Durchmesser von 1,25 m

Ubliches Netz ROLLATEX PRO 4200

NetzgroBe [m]: 3000 4200
Ballendurchmesser [m]: 1,25 1,25
X Kreiszahl-Konstante m: 3,14159 3,14159
X Anzahl der Wicklungen: 3 2,25
= Netzverbrauch/Ballen [m]: 11,78 8,84
Preis pro Rolle Netz (ca.) [€]*: 144 230
Preis pro Meter (144 € : 3000 m) [€]: 0,048 0,055
X Netzverbrauch/Ballen [m]: 11,78 8,84
X Anzahl der Ballen: 100 100
= Netzkosten pro 100 Ballen: 56,55 48,39

Kosten Bindeprozess

Durchschnittliche Bindedauer pro Bindeprozess [s]: 12 10
Arbeits- und Maschinenkosten pro Stunde [€]: 52 52
Kosten Bindeprozess pro 100 Ballen [€]: 17,33 14,44
Gesamtkosten bei 100 Ballen [€]: 73,88 62,83
Kostenersparnis bei 100 Ballen [€]: 11,05
Verhéltnis Kostenersparnis [%]: 15%

* Bei den angegebenen Preisen handelt es sich um Beispiele, die als annéhernd zu betrachten sind.

CLAAS ROLLATEX
Wickelnetze
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40 mm

Tipps
Netzspannung

Eine optimale Netzspannung von 7 - 10% ist
erforderlich fir:

e einen stdérungsfreien Betrieb

¢ vollstandige Kantenabdeckung
¢ sauberes Abtrennen

e geringen Netzverbrauch

¢ Formstabilitat des Ballens

AusgangsmaB CLAAS ROLLATEX Netz im
ungestreckten Zustand an der Rolle:
10 Stiche = ca. 400 mm

Uberpriifen Sie die Netzspannung am Ballen.

MaB am Ballen:
10 Stiche = 430 - 440 mm
(entspricht einer Vorstreckung von 8 — 10%.)



Mégliche Probleme und Lésungen

Haufig werden beim Wickeln auftretende Probleme auf

= hl eine schlechte Netzqualitat zurtickgefihrt.
~ Druckrolle Problem: Die Netzrolle lauft nicht gleichmaBig ab,
obwohl Breite und Wicklung des Netzes auf der Rolle

.. '\' _/_
" / \ regelmaBig sind.

Netzbremse

Netzeinlauf

Leitblech .
Tipp:

e Uberpriifen Sie den Weg der Netzrolle in den

Ifresskanal.
e Uberpriifen Sie die Netzspannung.
e Kontrollieren Sie das Netz auBerdem auf

auBerliche Beschadigungen.

Problem: Das Netz teilt sich l&dngs auf.
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Tipp:

* Uberpriifen Sie die Netzspannung.
e Uberpriifen Sie auBerdem den Weg des Netzes

auf scharfe Gegenstande und Kanten in der
Maschine. Schon kleine Farbtropfen (Nasen)
kénnen Verursacher von Schaden sein.

e Kontrollieren Sie die Funktion des

Netzschneidemessers.
e Kontrollieren Sie den Ballendurchmesser.

Verschiedene Terminals sind nicht geeicht.
Zu groBe Ballen haben Beschadigungen des
Netzes in der Ballenkammer zur Folge.

e Tauschen Sie defekte Riemenverbinder.

i .I'. 1- :_lllll,-.llll;".l-". '




Problem: Das Netz reit quer auf.

Hierflir kann es verschiedene Griinde geben:
Rotierende Ketten, Riemen oder Walzen kénnen das
Netz beim Offnen oder SchlieBen der Heckklappe
beschadigt haben.

Tipp:

e Offnen Sie die Heckklappe ziigig und gleichmaBig.
e Tauschen Sie beschadigte Riemenverbinder aus.
e Entfernen Sie scharfe Kanten.

e Achten Sie beim Pressen am Hang unbedingt
darauf, dass der Ballen nach dem Auswurf und
beim SchlieBen der Heckklappe weit genug von
der Presse entfernt liegt.

e Stellen Sie die Presse seitlich zum Hang beim
Auswurf.

¢ Kontrollieren Sie den Ballendurchmesser.
Verschiedene Terminals sind nicht geeicht.

Zu groBe Ballen haben Beschadigungen des
Netzes in der Ballenkammer zur Folge.

* Uberpriifen Sie das Netzschneidsystem auf einen
sauberen glatten Schnitt.

e Erhohen Sie die Netzumwicklungen bei gréBer
werdenden Ballendurchmesser.

Problem: Das Netz wird nicht sauber abgeschnitten.
Einzelne Fasern héngen herab und wickeln.

Produktberater
Ballenverpackung

16



e ——— T T S R T

Tipp:

¢ Neue Netzgenerationen haben oft héhere
Zugfestigkeiten. Deshalb sollten Sie sowohl das
Netzschneidsystem kontrollieren als auch
zusatzlich die Wirkung der Netzbremse durch
Nachstellen erhéhen. Wie Sie die Wirkung lhrer
Netzbremse erh6hen, erfahren Sie in der
Bedienungsanleitung lhrer Presse oder sprechen
Sie uns einfach an.

¢ Besonders bei hohen Temperaturen und geringer
Luft- und Erntegutfeuchte kann es in seltenen
Fallen zu einer statischen Aufladung der
Gummiwalzen kommen. Die Verwendung von
Talkum oder ein einfaches Anfeuchten des Netzes
schaffen hier Abhilfe.

CLAAS ROLLATEX
Wickelnetze
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CLAAS ROLLATEX - die Vorteile auf einen Blick.

Hohe ReiBfestigkeit und gute Haftung des Netzes
(bis zu 20% weniger Verbrauch)

¢ Bei gleichem Gewicht der Rolle, hdhere Lauflange des ROLLATEX PRO 4200 zum 3600 m Netz
¢ Wenn andere schon wieder wechseln, kdnnen Sie noch weiter pressen

Reduzierung der Betriebskosten und Erhéhung der Hektarleistung durch
weniger Wicklungen und mehr Ballen pro Rolle

Mehr Ballen pro Rolle bedeutet weniger Rollen und damit weniger Ml
CLAAS COVERED - Schussfaden mit Langenreserven flr eine komplette
Ballenabdeckung bei 7 — 10% Vorstreckung (patentiertes Breitlaufverfahren)
Geringe Brockelverluste bei Kurzstroh oder hoher Messerzahl

Hohe Ergiebigkeit bei optimaler Vorstreckung

Garantierte Mindestléange

Hochste Betriebssicherheit

Roter Warnfaden vor Rollenende

UV-Schutz und Impréagnierung

ZEBRA Rollenmuster erleichtert das richtige Einlegen

Praktische Tragegriffe an jeder Rolle

Identifikationsnummer

Gewohnter CLAAS 24h Service auch bei allen SELECT Produkten

Produktberater
Ballenverpackung

18



L ULy

CLAAS ROLLATEX
Wickelnetze




CLAAS Pressengarn

Die rasante Entwicklung der Quaderballenpressen
bewirkt eine stetig wachsende Nachfrage nach qualitativ
hochwertigen Pressengarnen. Mit CLAAS Pressen-
garnen decken Sie alle Einsatzfélle ab — von Quader-
ballenpressen neuester Generation mit extremen Press-
dricken Uber konventionellen HD-Pressen bis hin zu
Rundballenpressen.

CLAAS Pressengarn besitzt ein unschlagbares Verhalt-
nis von Knotenfestigkeit zu Lauflange. Zudem zeichnet

es sich durch hohe Betriebssicherheit und geringe Deh-
nung aus. Es garantiert formstabile Ballen und ist stabil
bei UV-Einstrahlung.

Produktberater
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Mit CLAAS Pressengarn steht Ihnen heute ein moder-
nes Garnprogramm zur Verfligung, das sich durch eine
sehr gute Qualitat und eine hohe Wirtschaftlichkeit
auszeichnet.

Nattrlich konnen Sie sich auch hier auf den 24h Service
von CLAAS verlassen.




Produkteigenschaften
Qualitatsmerkmale eines guten Pressengarns sind:

¢ Auswahl richtiger Rohstoffe

Hohe Knotenfestigkeit bei geringer Dehnung
Gutes Bindeverhalten

Optimale Fibrilierung
Monostreifenfabrikation

Rohstoff

Aus Griinden der Betriebssicherheit werden fir die
Herstellung von CLAAS Pressengarn keine
Recyclingstoffe verwendet. CLAAS Pressengarn besteht
aus 100% unbehandeltem Polypropylen und ist daher
absolut umweltfreundlich. Die UV-Stabilisierung schiitzt
das Garn langfristig vor Strahlungseinflissen. Entgegen
weitverbreiteter Meinung hat die Farbe des Garns
keinerlei Einfluss auf die Qualitat.
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Fibrilierung

CLAAS Pressengarn wird aus je einer Folienbahn
hergestellt. Optimales Fibrilieren heit, dass diese eine
Folienbahn Uber eine rotierende Nadelwalze gefiihrt und
anschlieBend mit einer fest definierten Anzahl an
Umdrehungen pro Meter zusammengedreht wird.

Optimale Fibrilierung bewirkt:
e Positives VerschleiBverhalten
e Geringe Knoterstorung
e Dynamische StoBaufnahme
(z.B. bei Ablage oder Transport der Ballen)
® Hohe Knotenfestigkeit

Knotenfestigkeit

CLAAS Pressengarne sind fiihrend im Verhéaltnis
Festigkeit zu Lauflange. In der Praxis haben sich bei
GroBpackenpressen Knotenfestigkeiten von 220 bis 230 kg
bewahrt. Zusétzlich bietet CLAAS fir extreme Press-
driicke das speziell fiir die QUADRANT 3400 entwickelte
QUADOTEX 3400 mit Knotenfestigkeiten von bis zu 290 kg
bei einer linearen ReiBfestigkeit von Gber 400 kg an.

Bindeverhalten

CLAAS Pressengarn ist gleichmaBig rund und lauft
daher problemlos im Knoter. Die Bindesicherheit ist
gewahrleistet und Verschlei3 wird minimiert — dies
reduziert Kosten durch Reparaturen und Maschinen-
stillstand.

Das Garn Iasst sich leicht schneiden, klemmt nicht in
Maschinenteilen und ermdéglicht somit einen
einwandfreien Knotenauswurf. Die Garnspulen sind
laufrichtungsgebunden akkurat gewickelt und rollen
daher problemlos ab.

Fir einen problemlosen Lauf in der Presse achten Sie

daher unbedingt auf:

e richtiges Einlegen der Spulen

e Laufrichtung des Garns

e FEinen sicheren Doppelknoten beim Verbinden der
Spulen

e Enden beim Doppelknoten nicht l&nger als 25 mm

e Passende SpulengroBe



Wirtschaftlichkeit

Um die in der Praxis geforderten Ballen mit hohen
Pressdichten pressen zu kénnen, wird Bindegarn mit
hdchster Reifestigkeit bendtigt. Einige Bindegarnher-
steller haben deshalb die ReiBfestigkeit erhéht, jedoch
zu Lasten der Laufldnge pro Kilogramm.

So sind heute Lauflangen von nur 105 Meter pro Kilo-
gramm im Segment der 130er Garne keine Seltenheit
mehr. In diesem Segment gibt es deutliche Unter-
schiede bei Laufldngen und Knotenfestigkeiten.

Preisangaben pro Kilogramm flhren deshalb zu einem
verzerrten Preisvergleich. Fragen Sie gezielt nach dem
Preis pro 100 Meter und der Knotenfestigkeit! Nur so
haben Sie eine reelle Basis zur Kostenkalkulation des
Ballenpreises.

Beispielrechnung fiir Gesamtlauflangen
von Bindegarnrollen diverser Hersteller mit
jeweils 9 kg

N** m/kg Lauflange

CLAAS QUADOTEX 280 110 990
CLAAS 130 PLUS 220 117 1.053
CLAAS 130 EXTRA 220 125 1.125

Im Vergleich dazu:

N** m/kg Lauflange [m]
QUADOTEX 3400* 290 108 1242
QUADOTEX 3200* 240 108 1242

*11,5 kg Rollen

Messungen diverser Fremdgarne am Markt ergaben
eine durchschnittliche Knotenfestigkeit von 180 kg bei
durchschnittlichen Lauflangen von 105 m/kg.

N** m/kg Lauflange [m]
Durchschnittsgarn 180 105 945

Das neue CLAAS 130 EXTRA ist fihrend im
Verhéltnis Knotenfestigkeit zu Lauflange.

**N = Knotenfestigkeit [kg]

CLAAS Pressengarn
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CLAAS Pressengarn — die Vorteile auf einen Blick.

Unschlagbar im Verhéltnis Knotenfestigkeit zu Lauflange
Geschmeidiger Lauf, weniger Knoterverschlei3

Hohe Betriebssicherheit

Absorptionsvermdgen fir StoBe

Geringe Dehnung

Formstabile Ballen

Konstante Qualitat

Identifikationsnummer auf jeder Rolle

UV-Stabilitat

Umweltfreundlichkeit

Gewohnter 24 h Service auch bei allen SELECT Produkten




CLAAS Pressengarn




CLAAS Silage Stretchfilm

Preissteigerungen bei der Beschaffung und der
steigende Preisdruck am Markt erfordern einen immer
effizienteren Einsatz der gewonnenen Futterenergie.
Deshalb steigen auch gerade immer mehr GroBbetriebe
mit héchsten Anspriichen von Fahrsilos auf Ballensilage
um und setzen auf das Ernteverfahren mit Rundballen-
Wickel-Kombinationen. Hochverdichtete Ballen werden
direkt im Feld luftdicht zu 1,5 m?® Kleinsilos und Futter-
einheiten verpackt und bis zur Verfltterung aufbewahrt.
Wertvolle Inhaltsstoffe bleiben enthalten, da es
einerseits keine Sickersaftverluste gibt, andererseits
eine Nacherwdrmung vermieden wird. Dartber hinaus
ist das Futter bei der Vorlage absolut frisch, da die
komplette Menge umgehend verbraucht wird. Somit ist
die Ballensilage die bestmdgliche Ausnutzung der im
Feld geernteten Energie. Sdmtliche Verlustmdglichkeiten
werden auf das Minimum reduziert.

Die verarbeitete Wickelfolie leistet hierbei einen
entscheidenden Beitrag, wenn es um Futterqualitat und
Wirtschaftlichkeit bei der Verarbeitung geht.

Produktberater
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CLAAS setzt sich deshalb verstarkt flr die Weiter-
entwicklung der Silage-Wickelfolie ein. Eine weitere
Innovation in punkto professionelle Wickelfolie ist
CLAAS Silage Strechfilm PRO. Hier Uberzeugen sowohl
Qualitat als auch Wirtschaftlichkeit auf ganzer Linie.
Aber auch in Sachen Lagerung, Handling, passende
Wickeltechnik sowie beim technischen Support ist
CLAAS flihrend. Beste Voraussetzungen fir gute Sila-
gequalitat.

Die Qualitat einer Wickelfolie hangt ab:

von den verwendeten Rohstoffen
vom Herstellungsverfahren

vom Aufbau der Folie

von der DurchstoBfestigkeit

vom Klebeverhalten

von der UV-Stabilitat

P
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»Schlauch
wird an den
Seiten
" geschnitten
und geteilt
Yy B
Rohmaterial/
Zusétze  Eormrolien .

Geblasener

Schlauch

Extruder
(3Stuck)

* __ Lage 1 UV Schutz
25y [ —> Lage 2 UV Schutz; Farbstoff; PIB

T | I\ Lage 3 UV Schutz; PIB

Silageballen
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Herstellungsprozess

CLAAS Silage Stretchfilm besteht aus dreilagigem
Polyethylen mit sog. LLDPE Struktur.

CLAAS Silage Strechfilm PRO garantiert selbst bei einer
Vorsteckung von bis zu 70% bei Rundballen héchste
DurchstoB- und ReiBfestigkeit. Das gewahrleistet eine
dicht anliegende Folie ohne Lufteinschlisse.

Das Herstellungsverfahren und der Rohstoff sind
entscheidend flr die Produkteigenschaften. Aufgrund
der hervorragenden technischen Eigenschaften ist der
Einsatz einer mehrlagig geblasenen coextrudierten Folie
zu bevorzugen.

Die hohe Dehnbarkeit des CLAAS Silage Stretchfilm in
Léngs- und Querrichtung resultiert aus der Rezeptur
und der Art der Fertigung.

Alle Produktionsprozesse des CLAAS Silage Stretchfilm
werden permanent tUberwacht und dokumentiert.

Wird ein Kriterium nicht eingehalten, so wird die Rolle
aussortiert. Damit wird eine gleichbleibend hohe Qualitat
des CLAAS Silage Stretchfilm erreicht.

Aufbau

Die mittlere Lage macht ca. 65% der Gesamtstérke
einer 25p-Folie aus. Alle Lagen einer Qualitatsfolie sind
Zusatzstoffe fir den UV Schutz beigemischt. Der mittle-
ren Lage wird der jeweilige Farbstoff zugefiigt. Der Kle-
ber (PIB) wird dem Rohstoff in fliissiger Form schon vor
dem Einschmelzen beigegeben und befindet sich in der
2. und 3. Lage. Da PIB migriert, bleibt eine hervorra-
gende Klebkraft auch Uber Jahre gesichert.



Wirtschaftlichkeit

Gerade CLAAS Silage Strechfilm PRO zeichnet sich
durch ein ausgezeichnetes Preis-Leistungsverhéltnis
aus und hilft Innen, Einsparpotentiale voll auszu-
schopfen.

CLAAS Silage Stretchfilm garantiert schon bei 4-lagig
gewickelten Ballen einen ausreichenden UV-Schutz
Uber 12 Monate hinaus.

Ein weiterer nicht zu unterschatzender Effekt ist die Vor-
streckung. In der Praxis werden die Wickelfolien haufig
nur mit 50-55% vorgestreckt, da die Wickelgerateher-
steller die Maschinen mit dieser Voreinstellung auslie-
fern.

Nutzen Sie das Streckpotential unserer Folie voll aus.
Prifen Sie deshalb unbedingt die Vorstreckung Ihres
Ballenwicklers. CLAAS Silage Strechfilm PRO kann
ohne Einschrénkung der Festigkeit und der UV-Bestan-
digkeit bis zu 70% vorgestreckt werden.

Um die genaue Vorstreckung der Folie zu ermitteln,
kénnen Sie den Wickelprozess unterbrechen, mit einem
Filzschreiber zwei Striche im Abstand von 10 cm auf die
Folienrolle zeichnen und das Wickelgerat ohne Verzdge-
rungen starten. Stoppen Sie nach ca. einer Umdrehung
den Wickelarm und messen Sie die beiden Striche auf
dem Ballen. 17 cm entsprechen einer Vorstreckung von
70%.

Wie viel Einfluss die Vorstreckung auf die Kosten hat,
wird in folgender Beispielrechnung deutlich.

Folienverbrauch pro Ballen
bei unterschiedlicher Vorstreckung

Ballendurchmesser 1,4 m, Folienbreite 750 mm,
6 Lagen

Vorstreckung 55% 70% 82%
Folienverbrauch [m] 73,7 67,2 62,7
Unterschied [m] 6,5 11,0

Unterschied [%] 10% 15%




Preisvorteil/Lauflange
%
100

Durch den Einsatz von Qualitatsfolie kbnnen Sie
problemlos die Vorstreckung erhéhen und somit die
20 Kosten pro Ballen erheblich senken.

80 Den groBten Effekt erzielen Sie beim Wickeln von
Rundballen mit dem Einsatz von CLAAS Silage

70
Strechfilm PRO.

60
50
40

30

20

10

Standardfolie Stretchfilm PRO Eine deutliche Mehrleistung bei Rundballensilage
erreichen Sie mit dem neuen CLAAS Strechfilm PRO.

Preis/Rolle .
e bis zu 30% mehr Ballen pro Rolle

Preis/1.500 m * bis zu 20% weniger Kosten pro Ballen
¢ hdhere Tagesleistung durch mehr Folie am Wickler
und weniger Standzeiten
¢ zudem eine garantierte TOP-Silagequalitat

Was ist ginstig?

Dieselverbrauch Verbrauch Distanz Kosten

1€/Liter & 100 km 10,00 €
_—>

10 Liter/100 km

1,20 €/Liter ﬁ 100 km 8,40 €
_—

7 Liter/100 km

Produktberater
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Hinweise und Tipps fur gute
Wickelsilage.

Achten Sie auf eine gleichmaBige Uberlappung der
Folien auf dem Ballen!

Grundvoraussetzung flr hochwertige Silage:

GleichmaBig geformte Ballen

Hohe Pressdichte

Optimaler Trockengehalt der Silage

Funktionale Wickeltechnik

Einsatz von qualitativ hochwertigen Wickelnetzen
(z.B. CLAAS ROLLATEX PRO 4200)

Verdorbene Ballensilage oder Gberhéhter Folienver-
brauch sind oft auf eine ungleichm&Bige Ablage der
Folienlagen auf dem Ballen zurlck zu fhren.

Um gute Wickelballensilage zu erzeugen, sind
verschiedene Grundbedingungen zu beachten.

¢ Vor dem Pressen
Verfahren der Vorstreckung
Wickeln der Ballen
Handling der Folienrolle
Transport und Lagerung




EinfluB der Schnitthdhe am Beispiel von
wichtigen Grasarten (nach KADING)

140

120
=@= Knaulgras

100 Wiesenschwingel
=®= Lieschgras

80 =0= Rohrglanzgras

60

40

20

0 |

3 8 15
Schnitthéhe in cm

Folie

Zug- oder
Druckfeder

Vorstreckung
bis 80 %

/

Vorstreckwalze
2 mit hoher
Drehzahl

Vorstreckwalze 1
mit niedriger Drehzahl

Zugrichtung
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Vor dem Pressen

Haufig wird immer noch mit einer zu geringen Schnitt-
héhe gemaht. Verschmutzungen und verdorbene Silage
bzw. niedriger Futterwert sind die Folge.

e Halten Sie eine Schnitthéhe von 5 - 8 cm ein! So
erreichen Sie den maximalen Griinlandertrag Uber
das gesamte Erntejahr und eine geringe Futterver-
schmutzung.

e Stellen Sie die passende Arbeitshohe bei Zetter und
Schwader (nicht zu tief) ein, um Verschmutzungen
der Silage zu vermeiden.

e Lassen Sie die Silage auf 35 — 45% Trockengehalt
vorwelken.

e Ein gleichméBig breiter ,eckiger® Schwad verhilft zu
gleichmaBig geformten Ballen.

e Verwenden Sie nur qualitativ hochwertige Netze und
Garne! Schlechte Netze flihren beispielsweise zu
Schulterbildung bei Rundballen, welche Luftein-
schliisse und verdorbene Silage bewirken.

¢ Verwenden Sie keine imprégnierten Sisalfasern. Diese
koénnen Polyethylenfolie zerstéren

Verfahren der Vorstreckung

Die fuhrenden Hersteller von Vorstreckern arbeiten mit
einem System wie in der Grafik dargestellt.

Die Vorstreckung erfolgt durch unterschiedliche
Umfangsgeschwindigkeiten der Walzen. Die Vorstreck-
walzen muissen unbedingt parallel sein und frei von Kle-
berresten. Eine Ausfiihrung aus Metall ist einer Kunst-
stoffvariante vorzuziehen. Die Dreh- oder Zugfedern
zum Andriicken der Vorstrecker an die Folie sollten alle
3-4 Jahre gewechselt werden.



Inakzeptabel: Vorstreckeinheit ohne obere Lagerung fiir
die Folienrolle und hoher VerschleiB der Vorstreckwal-
zen verhindern maximale Vorstreckung der Folie und
lassen die Kosten steigen.

Troubleshooting / Was tun wenn...?

... Locher bereits vor oder kurz nach dem Wickeln auf
der Folie zu finden sind?

Haufig sind "Probleme mit der Folie" auf mangelhafte
Technik der Vorstreckeinheit zurtickzuftihren.

Zu geringe Federkraft mit gleichzeitig absolut
unzureichender Umschlingung fuhrt zu Schlupf
zwischen Vorstreckwalze und Folie.

Das Resultat: unzureichende Vorstreckung und/oder
Loécher in der Folie.

... die Folie nicht sauber abwickelt und/oder schnell
reif3t

Uberpriifen Sie, wie auf S. 29 beschrieben, die
Vorstreckung lhrer Folie.

Uberpriifen Sie die Rolle auf Beschidigungen
besonders an den Kanten. UnsachgemaBe
Handhabung, Lagerung oder unachtsames Fallenlassen
fuhrt haufig zu Beschadigungen an den Rollenkanten.
Uberpriifen Sie bereits bei der Lieferung Ihrer Folie die
Rollen auf Beschadigungen. Nehmen Sie nur einwand-
freie Ware ab.

...die Folie nicht richtig klebt.

UnsachgemaBe Reinigung und Wartung der
Vorstreckwalzen fiihren zu Schaden an der Folie wah-
rend der Vorstreckung. Zur Vermeidung negativer
Wickeleinfllisse empfehlen wir zur Reinigung der Vor-
streckeinheit 100%igen Alkohol oder Orangendl

(beides in der Apotheke erhéltlich). Sollte jedoch der
unwahrscheinliche Fall eintreten, dass Sie eine fehler-
hafte Rolle CLAAS Silage Stretchfilm vorfinden, bitten
wir Sie, diese samt Umverpackung an lhre Bezugsquelle
zwecks Umtausch zuriick zu geben.

CLAAS Silage
Stretchfilm
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Besonders bei Verwendung verschiedener Folienherstel-
ler kann es vorkommen, dass Kleberreste verschiedener
Fabrikate an der Vorstreckeinheit zurtickbleiben. Diese
verschiedenen Klebersorten kénnen die Klebwirkung
stark beeintrachtigen oder gar aufheben.

Deshalb reinigen Sie unbedingt zwischendurch, jedoch
spatestens beim Wechsel des Folienherstellers, die Vor-
streckerwalzen des Ballenwicklers griindlich. Besonders
geeignet daflir ist Orangendl (in der Apotheke erhéltlich)
oder aber 100%iger Alkohol. Ebenfalls lasst die Klebe-
wirkung bei Arbeiten unter staubigen Verhaltnissen
erheblich nach. Dieses wird oft verursacht durch viel zu
trockene Wickelsilage auf sandigem Untergrund.
Weitere Ursachen kénnen hier ein zu tiefer Schnitt, viele
Maulwurfshaufen und/oder zu tief arbeitende Wender,
Schwader, Pick-up der Presse sein. Achten Sie deshalb
auf eine gute Futterqualitédt und einwandfreie Klebewir-
kung der Folie.

Locher in der Folie, die zu verdorbener Silage fiihren
kénnen, resultieren von Beschadigungen an den Vor-
streckwalzen.

Uberdehnter Folienbereich tiber die gesamte Breite der
Folie: Glatte Oberflache der Vorstreckwalze, Folie saugt
sich fest, hohes Anlaufmoment.

Handling von Folienrollen

Stretchfolie ist an den Stirnseiten besonders
empfindlich. Kleinste Beschadigungen fiihren zu
diagonalem Abriss der Folie. Transportieren Sie Folie
immer im geschutzten Karton. Lagern Sie die Folie
immer senkrecht stehend.



Wie kommt es zu verdorbener Silage?

Wird eine Qualitatsfolie verwendet kdnnen oft folgende
Punkte der Grund fur verdorbene Silage sein:

e Ldcherin der Folie, entstanden durch Tiere,
Handling, Ballenzangen, Transport und Stoppeln

e zu feuchte Silage

e zu trockene "Silage" (Heulage, Garheu)

¢ Eindringen von Wasser durch falschen Lagerort oder
falsche Lagerung

e ungleichmaBige Uberlappung der Folienlagen
und/oder unzureichende Anzahl Folienlagen

e Vorbereitung des Lagerplatzes

e Entfernen Sie Pflanzen und Wurzeln vom Lagerort
und versehen Sie den Lagerort mit einer feinkdrnigen,
wasserdurchldssigen Schicht (Sand).

e Lagern Sie die Ballen nicht unter Baumen oder
Strauchern.

e Lagern Sie Ballen mit geringer Trockensubstanz oder
maBiger Pressdichte einzeln.

e Decken Sie endgelagerte Ballen mit Siloschutznetzen
ab und zaunen Sie freiliegende Ballen ein.




i
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Transport und Lagerung

Haufig liegen die Griinde fiir verdorbene Silage im
Handling der Ballen.

Grundséatzlich sollten die Ballen innerhalb von 2 Stun-
den nach dem Wickeln den endgtiltigen Lagerort
erreicht haben.

Verwenden Sie geeignete Greifwerkzeuge wie z.B. die
CLAAS Ballenzange.

So nicht!
Eine Quaderballenzange ist nicht geeignet, um Rundbal-
len zu transportieren.

So nicht!
Falsches Werkzeug und Handling fihren zur
Beschadigungen am Ballen!

Ebenfalls weit verbreitet sind kleinste Lécher in der
Folie, die durch Tiere verursacht worden sind.

Bereits in diese kleinsten Lécher dringen Luft und Was-
ser ein, welches unumgénglich zum Verderben der
Silage fuhrt. Vornehmlich sind es Haus- und Wildkatzen,
die sich gerne ihre Krallen an den gewickelten Ballen
wetzen. Aber auch Marder, Ratten und Greifvdgel
durchstoBen mit lhren Krallen/Zahnen die Folien.
Gestapelt bieten die Holrdume den Tieren Schutz und
Waérme.

Deshalb treffen Sie bereits bei der Einlagerung
entsprechende VorsorgemaBnahmen, wie z.B. Zaune,
Netze, Attrappen u.a.

Uberpriifen Sie zudem regelmaBig die Ballen.
Gefundene Lécher missen unbedingt und umgehend
mit Reparaturband geschlossen werden.

CLAAS Reparaturband ist in den Farben weiB und griin
bei lInrem CLAAS Vertriebspartner erhaltlich.

Bestellen Sie am besten gleich beim Kauf der Folie eine
Rolle Reparaturband mit.



Um Spitzenleistungen aus der Silage zu erhalten,
sind 6 Lagen zu bevorzugen.

8 Lagen anstatt 6
= Mehrverbrauch von 33%

Pferdewirte verlangen auch 8 Lagen Folie, was einen
Mehrverbrauch von 33% darstellt.
Ist das in lhrer Kalkulation berticksichtigt?

Gemessene Temperatur (Maxima) im Silagequalitat ist unter andgrerrn apgéngig von
Ballen in drei Messtiefen wahrend Ten_wperatur und I:uﬂdurghla33|gke|t der Folie.
11 Tagen nach Wickeln WeiBe und hellgriine Folien verringern die Erwérmung
der Folie und der Silage. Da die Luftdurchlassigkeit bei
Erwarmung der Folie zunimmt, wirde beim Einsatz

AuBen- dunkler Folien ein erhdhter Gasaustausch statt finden.
temperatur Kohlenhydrate und Alkohol werden beim Gérprozess
["gg‘:‘:&m maBgeblich durch die im Ballen vorhandene Temperatur
o beeinflusst.
~ T — mschwarz i . . .

| ® braungriin Verwenden Sie deshalb aus Qualitatsgriinden weie
@ olivgriin i) ianl

— O hellgriin oder hellgriine Folien!
0 weiss

0cm 5cm 15cm
Messtiefe

Rainer Frick FAT Informationstagung Landtechnik 15/16.10.2002

Auswirkung der Folienfarbe auf die Temperatur der Silage

Chemische und mikrobiologische Analysen von 4-lagigen
Ballen mit unterschiedlicher Folien Farbe
Proben aus 20 cm Tiefe an der Stidseite

Folien-Farbe und Schimmelbesatz pH NH3-N g/kg TM
Standort der Ballen log KBE/g Silage g/kg Ges.-N wlKH MS Alk
schwarz Stid-Ost 5,1 5,4 68 49 16 19
Siid-West 5,4 5,5 62 56 12 16
weiB  Siid-Ost 3.9 52 61 97 19 7
Siid-West 3,6 5,2 62 87 18 7
Mittelwert 4,5 53 63 72 16 12
LSD p < 3,05 0,8 0,15 7 12 4 5

Quelle: Dr. Per Lingvall, Swedish University of Agricultural Sciences Uppsala
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Machen Sie den ,,Hauben-Test".

Um der Ursache auf den Grund zu gehen, wenn &duBer-
lich keine Locher zu sehen sind, empfiehlt sich der
Haubentest. Mit ihm kann die gleichm&Bige
Uberlappung gepriift werden, gleichzeitig werden
kleinste Locher sichtbar.

Markieren Sie die Folie in Richtung einer markanten
Stelle (Baum, Haus), um spéater die Zuordnung der Folie
zur Schadstelle herstellen zu kénnen.

In den meisten Féllen wird die Folie fir angeschimmelte
Ballen verantwortlich gemacht. Die Ursache liegt oft-
mals an anderen Faktoren.

Trennen Sie die Folie ca. 10 cm lber dem Boden ab und
ziehen Sie den kompletten Rest vorsichtig vom Ballen.
Mit Hilfe eines Holzgestells halten Sie die Folienhaube in
Form.

Stllpen Sie sich die komplette Haube lber lhren
Oberkorper und schauen Sie sich die Folie gegen
die Sonne oder bei Dunkelheit gegen einen starken
Scheinwerfer an.



Selbst kleinste Locher v_\_/erden so sichtbar. Ebenfalls
kann die gleichméBige Uberlappung der Folienlagen
beurteilt werden.

Wickeln der Ballen.

e Das Wickelgerat muss sich in einem technisch
einwandfreien Zustand befinden.

e Vorstrecker unbedingt sauber halten

e Folien verschiedener Hersteller nicht mischen.
Ansonsten Vorstrecker vollstdndig von Kleberresten
befreien (z.B. mit Orangendl oder 100%igen Alkohol)

¢ Verwenden Sie CLAAS Silage Stretchfilm!

Diese Folie erflllt die hohen Anspriiche an Festigkeit,
UV-Schutz und farblicher Deckung.

e Die Wickelfolie muss auch bei 70% Vorstreckung
eine Mindestbreite aufweisen, um an allen Stellen
eine ausreichende Uberlappung zu gewéhrleisten.

e Wickeln Sie die Ballen unmittelbar nach dem Pres-
sen.

e Angebrochene Folienrollen sollten nach dem
Wickelvorgang gegen Feuchtigkeit, Schmutz und
StoBe geschuiitzt werden. Richtig gelagert kann man
die unbenutzte Folie in der ndchsten Saison
weiterverwenden.




CLAAS Silage Stretchfilm / PRO — die Vorteile auf einen Blick.

Hohe Vorstreckung reduziert Kosten

Hohe ReiBfestigkeit in LaAngs- und Querrichtung

Hohe DurchstoBfestigkeit

Geringe Gasdurchlassigkeit

Optimales Klebeverhalten

Sicheres Abrollen

Sichere UV-Stabilisierung

Mehr Leistung durch neuartige Pre-Stretch-Technologie
Bis zu 40 % mehr Ballen pro Rolle

Hohere Tagesleistung durch mehr Folie am Wickler
Sicherer, luftdichter Verschluss der Ballen

Reduzierte Entsorgungskosten

Identifikationsnummer auf jeder Rolle

Problemloses Verarbeiten beim Wickeln

Hohe Wirtschaftlichkeit

Gewohnter CLAAS 24h Service auch bei allen SELECT Produkten

Produktberater
Ballenverpackung
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Kompetenz rund um den Ballen
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CLAAS ROLLATEX PRO

Sachnummer Bezeichnung Abmessungen Gewicht
000 180971 0 CLAAS ROLLATEX PRO 2400 1,23 m x 2400 m 25 kg
000 1809700 CLAAS ROLLATEX PRO 3600 1,23 m x 3600 m 38 kg
000 180978 0 CLAAS ROLLATEX PRO 4200 1,23 m x 4200 m 39 kg
Produktberater

Ballenverpackung
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CLAAS Pressengarn

Sachnummer

000177 5241

000177 518 1

0001775920

000177 586 0

0001775930

0001775910

0001775890

0001775900

0001775780

0001775870

Typ

QUADOTEX 3400

QUADOTEX 3200

QUADOTEX 130 Heavy Rotbraun

130 Plus

130 Extra

130 Universal

150 Universal

320

400

750

Farbe

Grin

Wei3

Wei3

Grin

Blau

Wei3

Blau

Blau

Blau

Gewicht

11,5 kg, 80
Rollen/Palette

11,5 kg, 80
Rollen/Palette

9 kg,112
Rollen/Palette

9 kg, 96
Rollen/Palette

9 kg, 112
Rollen/Palette

9 kg, 96
Rollen/Palette

9 kg, 96
Rollen/Palette

5 kg, 160
Rollen/Palette

5 kg, 160
Rollen/Palette

5 kg, 160
Rollen / Palette

Lauflange
ca. [m]

1242

1242

990

1053

1125

1065

1235

1645

Knoten-
festigkeit

290 kg

240 kg

280 kg

240 kg

230 kg

180 kg

180 kg

90 kg

80 kg

k. A.

Eigen-
schaften

High-End -

hdchste Anspriihe
- wie z.B.
QUADRANT 3400
Speziell fir den
Einsatz in der
QUADRANT 3200
mit 30% mehr
Lauflange

Garn fir die
Ansprtiche der Profis
-z.B. in QUADRANT
2200 oder 3200

Als Allroundgarn fur
alle Pressen mit
hoher ReiB- und
Knotenfestigkeit
Maximale
Wirtschaftlichkeit mit
sehr guter
Knotenfestigkeit
Universell einsetzbar
in allen GroBballen-
pressen mit
mittlerem
Pressdruck
Wirtschaftliche
Alternative flr
Pressen mit
mittlerem
Pressdruck
Hochleistungsgarn
fir hohe Anspriiche
bei Hochdruck
pressen — wie z.B.
MARKANT
Leistungsfahiges
Pressengarn fir alle
konventionellen
Hochdruckpressen
Sehr ergiebiges und
leistungsféhiges
Garn speziell fir
Rundballenpressen




CLAAS Silage Strechfilm

Sachnummer

0001792131
0001792151
000177 597 1
000177 599 1
000177 5951
000177 594 1

Ausfiihrung

Silage Strechfilm PRO
Silage Strechfilm PRO
Silage Strechfilm
Silage Strechfilm
Silage Strechfilm
Silage Strechfilm

Farbe

weil
hellgriin
weil
hellgriin
weil
hellgriin

MaBe

730 mm x 2000 m — 19 pm
730 mm x 2000 m - 19 pm
750 mm x 1500 m — 25 pm
750 mm x 1500 m — 25 pm
500 mm x 1800 m — 25 ym
500 mm x 1800 m — 25 ym

CLAAS Reparaturband flr CLAAS Silage Strechfilm

Sachnummer

0001776000
0001776010

Produktberater
Ballenverpackung

44

Bezeichnung

Reparaturband
Reparaturband

Farbe

hellgriin









CLAAS Service and Parts GmbH
MUnsterstraBe 33

33428 Harsewinkel

Tel.+49 (0)5247 12-0

claas.com

083/09 (DC) deutsch 15/00 0248 718 1




